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				OTRAS DISPOSICIONES

				DEPARTAMENTO DE MEDIO AMBIENTE Y POLÍTICA TERRITORIAL

				3770

				ORDEN de 13 de julio de 2016, de la Consejera de Medio Ambiente y Política Territorial, por la que se actualiza y aprueba el Listado Vasco de Tecnologías Limpias.

				El IV Programa Marco Ambiental 2020 propone implantar una política ambiental mayoritariamente preventiva impulsada a través de 6 Proyectos Clave configurados como elementos singulares que contarán con un sistema propio de gestión, seguimiento y dirección colegiada entre diferentes departamentos del Gobierno Vasco.

				Entre estas iniciativas se encuentran la fiscalidad ambiental que promueva conductas responsables de la ciudadanía, empresas e instituciones con el medio ambiente, y la fabricación verde que permita la reducción del consumo de recursos y de impactos ambientales así como el aprovechamiento de los residuos.

				En Euskadi, gracias a la estrecha y ágil colaboración entre el Gobierno Vasco, a través de los Departamentos de Hacienda y Finanzas; Desarrollo Económico y Competitividad y Medio Ambiente y Política Territorial, y los órganos tributarios de las tres Diputaciones Forales, se dispone de un instrumento fiscal que impulsa la eficiencia de los procesos productivos mediante la implantación de equipos con un mejor comportamiento ambiental en el tejido productivo vasco.

				En este sentido, desde el año 2006, el Decreto 64/2006, de 14 de marzo, establece la regulación del Listado Vasco de Tecnologías Limpias con el fin de identificar las tecnologías prioritarias desde la óptica medioambiental hacia las cuales orientar la política fiscal en sus dos vertientes; tanto en el sentido de incentivar la introducción de dichas tecnologías en el proceso productivo de las empresas a través de medidas de carácter tributario, como mediante la política de gasto.

				Dispone el mencionado Decreto que la selección de tecnologías para su inclusión en el Listado se realizará mediante prospección activa por parte del Departamento competente en materia de Medio Ambiente, con la colaboración del Departamento competente en materia de Industria y que la aprobación y actualización del Listado, deberá tener el contenido especificado en su artículo tercero, tomando en consideración los criterios establecidos en el mismo.

				En este marco por Órdenes de 30 de junio de 2006 y de 10 de septiembre de 2012 de la Consejera competente en materia de medio ambiente se aprobó el Listado Vasco de Tecnologías Limpias.

				Atendiendo al tiempo transcurrido desde la última aprobación del Listado Vasco de Tecnologías Limpias, se ha realizado una nueva prospección activa, en orden a seleccionar las tecnologías para su inclusión en el mismo.

				Tras la realización de una exhaustiva prospección activa se han detectado una serie de tecnologías, mayoritariamente preventivas, que responden a la definición de tecnología limpia que se contempla en el artículo primero del Decreto referenciado, esto es, aquel equipo o instalación que tenga como fin último la obtención de la mejora ambiental incluyéndose como tal sólo el equipo o componentes de la instalación que generen dicha mejora, y que se adecúe a los criterios señalados en el Decreto.

				En su virtud, y en el ejercicio de la competencia que me atribuye el artículo 26.4 de la Ley 7/1981, de 30 de junio, de Gobierno, así como el Decreto 196/2013, de 9 de abril, por el que se establece la estructura orgánica y funcional del Departamento de Medio Ambiente y Política Territorial,

				DISPONGO:

				Artículo 1.– Objeto.

				Es objeto de la presente Orden la actualización y aprobación del Listado Vasco de Tecnologías Limpias regulado por el Decreto 64/2006, de 14 de marzo, quedando éste configurado por las tecnologías que se relacionan en el anexo.

				Artículo 2.– Criterios de selección de las tecnologías limpias.

				1.– La evaluación y selección de las tecnologías a incluir en el Listado Vasco de Tecnologías Limpias se ha realizado tomando en consideración el conjunto de los criterios contemplados en el Decreto 64/2006, de 14 de marzo, por el que se establece la regulación del Listado Vasco de Tecnologías Limpias.

				2.– Los valores concretos que se han utilizado para la aplicación de los criterios variables recogidos en el artículo 3.3 del Decreto 64/2006, de 14 de marzo, por el que se establece la regulación del Listado Vasco de Tecnologías Limpias son los siguientes:

				a) Grado de implantación en los sectores en que es de aplicación: implantación de la tecnología en el sector inferior al 40%.

				b) Transferibilidad de la tecnología, de acuerdo con la siguiente ponderación:

				1.– Entre 0 y 10 empresas 2 puntos.

				2.– Entre 10 y 50 empresas 4 puntos.

				3.– Entre 50 y 300 empresas 7 puntos.

				4.– Más de 300 empresas 10 puntos.

				c) Inversión mínima: superior a 2.000 euros e inferior a 500.000 euros.

				d) Periodo de amortización superior a 5 años calculado como costes de inversión extra dividido por los ahorros anuales adicionales, menos los costes anuales adicionales.

				3.– Los criterios de selección especificados en el apartado anterior podrán variar en posteriores actualizaciones del Listado Vasco de Tecnologías Limpias, sin perjuicio de su adecuación a los criterios técnicos establecidos en el artículo 3.3 del Decreto 64/2006, de 14 de marzo.

				Artículo 3.– Remisión de información.

				1.– Quienes lleven a cabo inversiones en equipos o instalaciones incluidos en la presente Orden, deberán notificar a la Viceconsejería Medio Ambiente del Gobierno Vasco la siguiente información con carácter previo a la solicitud al órgano competente para reconocer el beneficio fiscal correspondiente:

				a) Razón social y CNAE de la actividad que lleve a cabo la inversión de la empresa.

				b) Emplazamiento de la inversión.

				c) Código identificativo y denominación del equipo.

				d) Número de equipos adquiridos.

				e) Costes elegibles del equipo.

				DISPOSICIÓN DEROGATORIA

				Queda derogada la Orden de 10 de septiembre de 2012, de la Consejera de Medio Ambiente, Planificación Territorial, Agricultura y Pesca, por la que se aprueba el Listado Vasco de Tecnologías Limpias.

				DISPOSICIÓN FINAL PRIMERA

				Contra la presente Orden podrán los interesados interponer recurso contencioso-administrativo ante la Sala de lo Contencioso-Administrativo del Tribunal Superior de Justicia del País Vasco en el plazo de dos meses desde el día siguiente al de su publicación.

				DISPOSICIÓN FINAL SEGUNDA

				La presente Orden entrará en vigor al día siguiente al de su publicación en el Boletín Oficial del País Vasco.

				En Vitoria-Gasteiz, a 13 de julio de 2016.

				La Consejera de Medio Ambiente y Política Territorial,

				ANA ISABEL OREGI BASTARRIKA.
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Equipo.

Fotoxidacién

La degradacion de los componenies sé produce segin dos mecanismos:
- Fololsis directa:

HiS, mercaptanos, N, aminas y determinados COVs son
componentes que absorbén infensamene Ia radiacion UV-C, con lo
que pueden degradarse si son expuestos a la misma. Algunas
reacciones de fololss son:

- CiHe+ hy — CH, +HC + 2H,
CHS+hvoHeHS,

- Oxidacion de las moléculas fotolzadas:
En presencia de UV-C se forman radicales de oxigeno muy reactos.
Dichos radicales reaccionan con [0s productos de reaccion directa de.

Ia ftolsis adems de con otros componentes que o absorbieron UV-
c:

<30, 20,
-0y +hv—0:+ 0.

Los productos de a reaceidn final son €Oz, HO, Ny; SOs,.
‘Condiciones previas:

- Flujo: o hay imites criicos.

- Temperatura: < 60 T (actvidad Gptima entre 20.40 T).

- Concentraciones de COVs: < 500 i/ .

- H3S, mercaptanos, NH;, aminas: < 50 ppm.

- Baja humedad relativa (eviar a condensacion).

- Bajas concentraciones de pulveruientos.

Sectores aplicables

‘Se excluyen a todas aquelas activdades IPPC y actvidades afeciadas por|
&1 RD 11772003, que apiquen Ia presente tecnologia para cumpir 10s limites
legales establecidos en a legisiacin vigente, 0 que se les exja que implanten
sta tecnologia como condicionado en los permisos y/o aulorizaciones.

Es aplcable a plantas de tratamiento de aguas residusles en dferentes
sectores para conceniraciones de COV's inferores @ 500 mgri?, como por
cjempio

- Agricutura (NACE 01).

- Industria de la alimentacibn (NACE 10).

- Industria de Ia madera (NACE 16).

- Industia quimica (NACE 20)

- Plantas de incineracion (NACE 38.2).

- Plantas de biogas (NACE 36.3).

- Plantas de ratamiento de aguas residuales en diferentes sectores|
(NACE 37).
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Equipos de absorcion para la produccion de fi

, de llama directa

Codigo

D011

Mejora Ambiental

Eficiencia energética (menor consumo energético)
- Muy bajo ivel sonoro (reduccién emisiones sonoras).

Descripeion

Los equipos de absorcién forman parte de las {ecnologias para produccion
de frio indusiral y aire acondicionado. En estos equipos, que estén basados en
i cicio termodinamico de enfriamiento por absorcion, la energia se obtiene
parii de una fuente de calor, a dferencia de los equipos convencionales,
basados en el cico_temodinamico de compresicn, en donde la energia
utiizada es bésicamene eléctica.

Mieniras que en el ciclo de compresion, a circuiacion del fido y el efecto
de Ia presion se obtiene con un compresor mecnico, en el ciclo de absorcion
ello se logra aportando calor al generador donde e refrgerante esta mezclado
con otrofuido denominado absorbente cuya funcién es absorber el vapor en la
z0na de baja presicn para poder devoiverio en formaliauida al generador.

En los equipos de absorcion para produccicn de frio de llama directa, el
calentamiento en el generador se efectia aplicando directamente la lama de
un quemador. La zona sometida @ la accien del quemador ha de estar|
consiruida con un material resistente @ allas temperaturas y que tenga una
buena conductvidad térmica para ransmitr de forma homogénea y eficaz el
calor.

Sectores de
Aplicacion y usos.

Los equipos de absorcion de lama diecta son de spicacon en
instalaciones indusiriales o de senvcios en 105 que existe una demanda de frio
(bien para cimatizacion, ben de rio ndustrialdentro e Un proceso productivo)
y una fuente permanente de combustible (gas, etc.).

Por tanto, se considera aplicable para togos s sectores.

Equipo. Bombas de calor con motor de gas
Codigo D4012
Mejora eficiencia energética

Mejora Ambiental

- Contribucién en lalucha contra el cambio cimtco.

Descripeion

Una bomba de calor es una maquina térmica capaz de suministrar calor a
una fuente callente absorbiéndolo de una fuente fia. La mayoria basan su
funcionamiento en @l ciclo termodindmico de compresicn, siendo sus
componentes intemos basicos el compresor, el condensador, Ia valvua de
expansion y ol evaporadr.

En la bomba de calor con motor de gas, el compresor es accionado
mediante un motor que funciona a gas. La altemativa tecnoldgica convencional
s la bomba de calor eéctrca.

Sectores de
Aplicacion y usos.

‘Se esté usando fundamentaimente para clmatizacién de locales piblicos,
aunque también es posible U uso industrial para cubrir demandas de fro y
calor.

Por tanto, se trata de una tecnologia aplicabie a todos s sectores.
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Bioreactor de membranas.

Codigo

A-1008

Mejora Ambiental

- Eiminacién de a gran carga organica de Ias aguas residuales.
- Reutiizacion del agua depurada y por tanto disminucion del consumo de
agua.

Consiste en

Un bioreactor de membranas es un sistema compacto de tratamiento de.
aguas residuales en el que el trabajo de un reactor de lodos actvos se
combina con un filrado por membrana. Las membranas se uiiizan para la
separacion de la materia suspendida (biomasa) y de las aguas residuales
depuradas. La membrana sustiuye al depGsito de decantacion de un sistema
racicionalde tratamiento con lodos activos.

Un birreactor de membranas se compone de dos partes infegradas en una
sola: por un fado, e reactor bioiogico responsable de [ depuracion biokogica y|
por oo, Ia separacion fisica de a biomasa y el agua mediante un sistema de
filracion directa con membranas. La ntegracion de los dos procesos en uno
50l0 tiene adems un efecto sinérgico denivado de a influencia que el paso por|
Ias membranas tiene sobre el estado fisiologico de la biomasa por un lado, y de
a mayor capacidad delsistema para elminar DQO coloidal que al no airavesar
a membrana tiene un tiempo de contacto mucho mayor con a biomasa, por|
otr.

Actuaimente existen dos tipos de bioreactor de membranas. En el sistema
integrallas membranas estn sumergidas en los lodos actvos. Se aplica una
presion negaiiva para extraer el efluente a través de las membranas.
Generalmente, las membranas uiiizadas son de membranas huecas de fbras
0 membranas de doble Iamina. En e sistema extemo, la unidad de filrado por
membranas se sitia fuera del Sistema de lodos acivos. Los 10d0s actios son
recircuiados confinuamente a ravés del sistema de membranas. Se uliizan
tanto membranas tubuiares como membranas de doble l&mina.

Sectores aplicables.

Esta técnica puede ser utizada para el tratamiento de aguas residuales
industriles con alto contenido de DQO (unos pocos miles de mg de DQOM) yio
de N (unos pocos cientos de mg de N). Esia tecnoiogia sera generaimente
utiizada para caudales de aguas residuaies relativamente pequefios (10-100
idia).
Aplicable para los procesos de depuracion de aguas residuales con el

obieto de reutiizar las aguas lmpias de s siuientes sectores:

- Industria de productos almenticios y bebidas (NACE 10).

- Sector texti (NACE 13).

- Industia del papel (NACE 17).

- Industia quimico (NACE 20)

- Tratamientos y revestimiento de metales (NACE 25.6).

- Y olros sectores industriales que puedan tener los mismos problemas|

de aguas residuales.
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Equipos automaticos de mezciado

Tras la mezcla de los componentes, el producto se puede ufiizar en un
determinado periodo, tras el cual pierde sus cualidades y ya no se puede
utiizar. Con este sisiema de dosificacion y mezcia, no s3i0 se produce una
mezcia exactamente proporcionada sino que ademas se produce o que s va
a consumir (disminucién de residuos). La mezcla de los componentes ocurre
en el bioque de mezcia (no forma parte de la pistoia de pulverizacion). La
cantidad de catalizador es facimente ajustable mediante disposiivos que
modifcan el rango de funcionamiento de Ia bomba el cataizador, siendo por
tanto adaptable el grado de mezcia catalizador-resina.

Este sistema automatico de mezcla permite una calidad constante de la
mezcla y ademas acorta el tempo de rabajo. £l sistema se puede apicar a
todos los productos con dos componentes y con diversas técnicas de
apiicacion (pistolas neumiticas, aifess, mixtas, HVLP, EPA y clectroestiticas).

Esta técnica es apropiada tanto para lacados e fondo como para capas
de terminacion. En el caso de lacas y barices ocurre a menudo que se trata
de muchos tipos distintos y pedidos pequefios. En el caso de pegamentos o
endurecedores, se trata de pocos tipos y grandes pedidos. Para este fimo, en
principo reduce la necesidad de ia ublzacien de la técnica, sin embargo al
automatizar el sistema se derrocha mucha menos materia prm.

Esta técnica se puede uiizar para muchos procesos distintos ¥ con un
consumo mayor de 2,000 Uafio como: Utizados para la fabricacien de
productos de materiales composie, adicion de actvadores o_agentes
endurecedores, adicion de agentes expandidores del poiio, mezcia de polol &
socianato, adicién de agentes endurecedores en resinas epoxi o poliéster,
mezcia de colorantes y adifivos varios en pegamento y adhesivos, adicion de
pigmentos en pasta y catalzadores sobre fesina. poliéster, adicion de
colorantes y cataizadores a a pasta de siicona en la produccion de cartuchos
dispensadores, adicién de activadores sobre adhesivos de poliuretanos.

Sectores aplicables

Se_excluyen a fodas aquellas actividades que_aplican la_presente
tecnologia para_cumpir los limites legales estabiecidos en Ia_legisiacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enlos permisos yio autorzaciones.

 Industia de pintados (NACE 25.6).

- Industria de automocién (NACE 29).

- Industia de acabados de muebles (NACE 31).

- Industia de acabados metalicos (NACE 24).

Equipo

Lavadora industrial de detergente biodegradable

Codigo

F6003

Mejora Ambiental

- Concentracion del residuo peligroso (aceites y grasas).
- Los detergentes biodegradables tienen una baja toxicidad, contienen mence
COVs y o son inflamables.
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Equipo.
Codigo
Mejora Ambiental

Consiste en

Sectores aplicables

Oxidacién catalitica
82011

~ Reduce las emisiones de Compuestos Organicos Voities (COVs).

La oxidacion catalfica se emplea para oxidar compuesios combustbles
[COV (compuesios organicos volities), odorantes,..] en una coriente de gas
resicual Para ello, ese calienta una mezcla de la coriente de gas con aife U
xigeno y se la hace pasar por una capa catalzadora. Dicha capa incrementa
1a tasa de oxidacién, lo que posibiita la conversion a temperaturas de reaccion
s bajas que en unidades de oxidacién térmica. Unos quemadores calientan
ol gas a aproximadamente 300500 T anies de que entre en la capa
catalizadora. Se emplean tanto sistemas catalzadores de capa fidizada como
fia.

Los cataizadores que se uiiizan para oxidar COV son, nommaimente, o de
metal —por ejemplo de platino, paladi o rodio, sustentados en cerdmica o
metal. o metales base sustentados en pastilas de cerémica, 6xidos de metal
sencilos o combinados, & menudo sustentados por un poriador fueriemente

o como, por elemplo, 6xid0s de cobre, cromo, manganeso, niquel y

Los catalizadores tipo Sxido de cromoldxido de aluminio, 6xido de

cobalto y 6xido de cobrelGxido de manganeso se utilizan para oxidar
gases que contienen compuestos clorados. Los catalizadores con base
de platino son activos para la oxidacién de COV que contienen azure,
aunque se desactivan rapidamente ante la presencia de cloro.

La presencia de venenos de los catalizadores en el gas residusl puede
repercutir notablemente en su vida . Algunos ejemplos de venenos de los
catalizadores son el azure, 103 halgenos, el znc, el plomo, . Las corrientes
de gas que contengan os contengan no seran, por tanto, aptas para la
oddacicn catalica (a menos que se extraigan estos venenos. tratando
previamente la corrente de gas).

La oxidacion catatica se puede combinar con la recuperacion energéfica.
Para ello, se frabaja con oxidantes catalficos recuperativos y regenerativos. Ei
principo de la recuperacién de energia es simiar al de la oxidacion térmica
regenerativa (también sugeridos en la ista LVTL).

Los principales componentes de una oxidacibn cataica son:

- Cémara de combustion con catalizador.

- Quemadores de gas o disposiivos de calentamiento eléctricos|
(resstencas).

- Ventiador.

- Dispositivos de posible recuperacidn o regeneracién de energia.

Se excluyen a todas aquellas actividades IPPC que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de apicacién, o aquelas actvidades que apican la
presente_tecnologia para cumplir los. limites legales, establecidos en la
legisiacién vigente, o que se les exia que implanten ésta tecnologia como
condicionado en s permisos ylo autorizaciones.

Esta tscnica se aplica en numerosos seclores para oiidar los COV U ofros
Esta técnica se aplica en numerosos sectores para oxidar los COV U ofros
compuestos combustbies (odorantes, .), por ejemplo
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Evaporador al vacio

- Evaporador al vacio de miltile efecto: consite en la instalacén el
varis evaporadores coneclados en cascada. En l prmero de clos |
iz agua callente o vapor fresco para caleiar oI lquco a evaporar En
la evaporacion de milipl sfect, o destiado que se genera en o primer
evaporador sive como agente d calfaccion n o segundo evaporador.
asisuccsivamente, ¢l vapor generado cn ofsegundo evaporader se uiiza
para calenar of o de ecer vaporador

Los principales componentes de un evaporador 9o son
= Compresor(gas refigerani).

Cémara de cbulicion

Intercambiador e calor,mediante a0 agua.

Cémara de condensacion

Bomba de vacio

Tanaue acumulador destlaco

Bomba de descarga de concentrado

Sectores aplicables.

Aplicable para tratar un efluente liquido 0 agua residual con el objeto de
recuperar ¢l agua para su reutlizacion dentro el proceso, excluyéndose a las
actiidades IPPC a la que se les requicra l impantacién de dicha tecnologia o
en aquellas actvidades que la implanten con el Objeto de cumpi I0s valores
limites de emision (VL) recogidos en sus autorizaciones.

Porlo que es apicable a cualquier tipo de aciividad o sector

ENERGIA
Equipo. Centro de transformacién integrado.
Codigo D-4000

Mejora Ambiental

- Disefio compacto y minimizacion de Ia ocupacion del terreno y del impacto
visual

- Alto taso de mterisles reciciables o reutiizables.

- Uso de acefte biodegradable para mitigar Ia contaminacién del agua en caso
de incidencias.

- Eiminacien del uso de SFS.
- Reduccibn de las pérdidas eléctricas en el transformador.

- Menor impacto sobre el calentamiento global (efecto invemadero), como
consecuencia de la ausencia de SFS y la reduccion de las pérdidas
clécticas.

Consiste en

El centro de transformacion inegrado (CTIN) es una instalacién disefada y
consiruida en ibrica y en serie que comprende: iransformador, aparamenta de
alta tensicn sin S, interconexiones (cables, baras, elc), y en su caso
‘aparamenta de baja fension y equipo auxiar, con un envoivente metalico y con
componentes que no son funcionalmente independientes, para suminstar|
energia en baja tension desde un sistema de ata tension.

Partcularidades de Ia instalacion son

- La minimizacién de las dimensiones y la utiizacion de materiles|
reciclabies.
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Equipo.

Electrocoagulacion

Sectores aplicables.

‘Ademas de Ia reaccién de produccion de fones hiero, tamién fiene lugar
1a correspondiente reaceibn catodica de reduccibn de especies H:0". Aqu, as
burbujas de H, generadas son aprovechadas para transportar de foma
ascendente 10s flécuios 0 precipitados. La elevacion del pH del medio facita la
foculacion.El proceso que tiene lugar es el siguiente:

Partimos de un énodo soluble como es el hermo (0 ¢l alumio), a que se
le apica un detemminado potencial de oxdacion. Una vez que se forman los
lones Fe*, ésios pueden reaccionar con los OH producidos en e! catod
dando lugar a a formacien de idrbiidos los cuales precipitan adsorbiendo los
contaminantes fuera de la solucion. Ahora bien, el Fe™ es muy inesiable y
iende a oxidarse a Fe-, con a consiguiente formacién de hidrdxidos féricos.

La tecnologia de EC puede ser splicada para Ia impieza de sguas
residusies que contengan emulsiones oleosas, cooideos ylo fones metlcos,
560 para procesos de depuracion de aguas residuales con el objeto de
reutiizar las aguas Impias en el propio proceso productivo. Puede ser apicada
n diversos sectores industriale:

- Industia minera (NACE 05y 07)

- Industria de la alimentacidn (NACE 10).

- Industria texti (NACE 13)

- Industia del papel (NACE 17).

- Industia quimica (NACE 20)

- Tratamientoy revestimiento de metales (NACE 25 6).

- La tecnologia de la EC puede ser igualmente apicada para depurar e
loiviado de los vertederos (NACE 38.2).

Equipo.

Osmosis Inversa (0

Codigo

1007

Mejora Ambiental

" Se depuran las aguas residuales para su posterior reutiizacion en el propio
proceso productvo, eiminando un vertio y reduciendo el consumo de agua.

Consiste en

La Gsmosis puede ser desciita como el movimiento isico de un solvente a
ravés de una membrana semipermeable, basado en una dferencia de
potencial quimico entre dos soluciones separadas por dicha membrana.

E1 ejemplo siguiente sirve para demostrar y clarifcar este punto. Un
recipiente de agua es Gidido por el centro por una membrana semi-
pemeable. Definimos esta membrana_sem-permeable. incapaz de_difundi
oiras sustancias que o sean el solvente, en esie caso moléculas de agua.
Abora._ agregamos sal de mesa (NaC) & la solucién de un lado de Ia
membrana. La solucion saina posee mayor potencial quimico que el agua del
otro ado de la membrana, por io cual comienza a difund agua a través de la
membrana desde el lado' con solucion acuosa hacia e! lado de la solucion
salina, de manera tal de equilbrar la dierencia en potencial quimico. Este
movimiento de solvente se denomina Gsmosis. La presicn generada por Ia
ransferencia de masa se denomina presion osméica.
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Equipo.
Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

Sectores aplicables.

Cristalizador de sales metalicas
c-3002
- No se producen residuos.

El agua depurada se puede utiizar en olros procesos productios.

- Las sales metiicas cristaizadas contienen al pureza que permite su
reciclaje (ahoro en materia prima)

1 cristaizador es un dispositivo destinado a reduc al estado soido, en
forma de_cristals, las sales disuelias en una solucion acuosa. Esto ocurre
gracias a material granular como minerales o incluso arena, en forma de
sustento fludo; como un reactor granular. Los acimuos se mueven hacia el
fondo del reactor. La fuerza reactora del sistema es una dosis determinada de
reactory ol gjuste de pH. No se produce residuo alguno.

1 sistema consiste de los siguientes elementos:

- Reactor ciindrico en donde el agua a depurar entra por el fondo y el
agua depurada sale por la pare superior

- E1 material granuiar, ya sea arena o minerales, que mantienen las|
condiciones de fluidez del lecho.

- Un sistema de circulacion con una bomba de recirculacion.

La velocidad del efiuente que enira por a parte inferior del reactor (40 —
120 mh) maniene de forma estabe las condiciones del lecho de manera que
existe una siper-saturacion relativa muy alta.

1 lecho fluido proporciona una gran érea para a reaccién de cristalizacién
de forma rapida y conirolada (5.000-10.000 mim?). Casi todos los aniones y
sustancias que contienen metales se crstaizan en los _granuios.
Periodicamente (normaimente una vez al dis), una parte de los grénuios s
reemplaza por nuevo material

E1 pincipio del sistema de circuiacion es mezclar el agua contaminada que
enira_on ol sistema con la coriente en ciculacin de aniones o
concentraciones metdicas. Con esta tcica se puede tratar todo tipo de aguas
residuaies con conceniraciones enire 10-100.000 pom ajustando el grado de
circuiacibn. E1 agua de esta forma depurada se puede puli mediante filro
mineral o mediante fitracin por membrana (se puede instalar dentro del
sistoma). Las partiuias granulares ciiminadas por el cristaizador se vuelven
redisolver mezeéndola con acidos que retoma a reaclor

Esta técica se utiza para eiiminar metales pesados de las aguas
residuaies para su recuperacion y subsecuente reuiizacién, adems también
e emplea para fluoruros, fosfatos, sulfalos, recuperacion de quinmicos de los
procesos ylo aumento de ia vida Gt de os electroitos.

También existen cristalizadores al vacio en continuo. Estos enfrian y
evaporan al vacio la solucidn a depurar, consiguiendo la crisalizacion de los
contaminantes.

No apicables a aquellas que aplican a presente tecnologia para cumpli
los limites legales esiablecidos en la legislacion vigente, o que se s exia que
implanten ésta tecnologia como condicionado en los pemisos Yl
autorzaciones.

Aplicable para Ia recuperacién de los metales pesados, uoruros, fosfatos,
sulfatos, recuperacion de quimicos de los procesos lo aumento de la vida it
de los electritos (excepto para las sales de cobre) de los sectores:
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Equipo.

Unidad de tratamiento de emisiones de COVs por oxidacion termica )
recuperacion de calor

Codigo

52004

Mejora Ambiental

" Puede retener cerca del 100% s STS (s6idos totales suspendidos).
- Minimizacién de las emisiones de COVsy CO.

- Minimizacién de olores y uniones organicas halogenads
- Recuperacién de calor

Consiste en

‘Se trata de una oxidaciéen témica de los COV, con un sistema de alta
eficiencia para a recuperacién e calor. Funciona:

€1 aire contaminado llega a la camara de combustion, calculada para que
o gases tengan un tempo de residencia y se calieta a temperatura lo mas
cerca posibie de a oxidacién (aprox. 1200 °C). Un quemador de gas de apoyo
mantiene la temperatura.

Para recuperar el calor producido en a oxidacién se prevé una caldera de
aceie térmico.

‘Con los gases de salida de la caldera de recuperacicn se precalenta ¢l
aire de enirada por medio de un intercambiador.

‘Servicios requerkdos: gas naturaly electricidad.

Aplicable a

Se excluyen a todas aquellas actividades IPPC, que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de aplicacion, que les sea de apicacion el RD
11712003, que aplquen la presente tecnologia para cumpl los imites legales
establecidos en la legilacidn vigente, 0 que s ies exia que implanten ésta
tecnologia como condicionado en s permisos ylo autorzaciones.

Equipos con un coste menor de 500.000 euros y so para emisiones
discontinuas con COVs y para caudales de enirada menores de 50,000 .

‘Sectores de apicacion

- Industia quiica (NACE 20)

- Industria de fundicion (NACE 24.5).

- Industria maderera (NACE 16).

- Industia del metal (NACE 24).

- Industia cémica (NACE 10.1).

- Industia del calzado (NACE 15.2).

- Industria de ratamientos meticos (NACE 25.6).

- Industria de produccion de pinturas, lacas, bamices y tintes (NACE|

20.30)

- Indusria famacéutica (NACE 21)

- Imprenta (NACE 16).

- Industria de impieza de tanques y contenedores (NACE 81.2).
- Refinerias (NACE 19.2).

- Industia de camocerias (NACE 45).
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Equipo

Bombas de calor de alto rendimiento (COP>4)

Codigo

D-4013

Mejora Ambiental

- Mejora eficiencia energética
- Contrbucion en ta lucha conira el cambio cimtico.

Descripcion

Una bomba de calor es una maquina témica capaz de suministrar calor a
una fuente caliente absorbiéndolo de una fuente fra. La mayoria basan su
funcionamiento en el cico termodinamico de compresion, sendo sus
componentes intemos basicos el compresor, el condensador, Ia valvua de
expansion y el evaporador

En este informe se evalian las bombas de calor con COP>4. E COP
(Coefficient of Performance) Se define el coeficiente de prestacion de una
[Bomba de Calor o COP (Coefiicient of Perfomance) como el cociente entre fa
energia temica cedida por el sistema y Ia energia de tipo convencional
absorbida. Cuanto mayor es el COP de una maquina térmica, mayor es su
rendimiento, o que indica que cede s energia témiica por unidad de energia
utiizada.

Sectores de
Aplicacion y usos

Aplicable a todos Ios sectores, pero nicamente bombas e calor con COP
superiora 4.

Equipo de requiacién luminica por presencia para zonas de paso sin

o iluminacien natural
Cadigo D014
~ Ahormo energético.

Mejora Ambiental

- Contribucion en [a ucha contra el cambio cimtico.

Descripcion

Estos equipos peniten un control automtico del encendido y apagado de,
las instalaciones de alumbrado en funcion del grado de ocupacion de las
Gependencias. Para ello disponen de elementos de entrada (pulsadores y|
detectores de presencia), y de salda (relés que actian Sobre los cicuios 3
controar) a ravés de los cuales conectan y desconectan [a fuminacion segin
las necesidades reales de aumbrado.

Sectores @
Aplicacion y usos

Estan indicados para todo tipo de alumbrado interor
Es recomendable en locales muy dvididos (despachos de oficinas) o
‘donde la ocupacion es intermitente (salas de reuniones, archivos, aimacenes,
aseos, escaleras, pasilos, garales, eic), en 10s que pemnite Conseguir un
‘ahorro de energia apreciable:
Apiicable a todos los sectores.
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Equipo

Sistema mixto de filtrado para rectificadoras

Codigo

F-5001

Mejora Ambiental

- Separacién de un 100% de las particuias féricas de los lodos que se
producen en el rectiicado.

- Reduccion de materia prima (talacrina o fluido de corte).

- Y como consecuencia, autométicamente se produce una reduccién de a
cantidad de residuos.

Consiste en

Separacion de acsies exirafios y_contaminantes fiotantes de_una
emusion. E sistema de firado se encuentra infegrado en la propia méquina
e rectficacion o maquinas de transformacion de metales. El sistema funciona
en continuo mediante un fitro (normaimente papel con gramaje especial) que
separa el agua de ios Iodos de taladiina y un sistema de filvado magnético que
separa los residuos fémcos. Un tambor magnético recoge las partculas
mecanicas y un rascador faclta su raslado alrecipiente de recogida.

Elnico proceso en donde es sensata su implantacién s para aumentar la
vida de a taladina y fudos de corte. Sin embargo muchos empresarios a
utiizan para cisminu el desgaste de los conos de estas maquinas. También
e utiiza como paso previo a los hidrociciones para mejorar el endimiento de
a separacion.

Normaimente, Ia taladrina pierde su capacidad lubricante cuando ya ha

sido utlizada (residuo). Por tanto no siempre se puede volver a reutiizar con
los mismos fines. En este caso, se pueds volver a utizar como refigerante, 0
como lubricante s510 en el caso de productos de baja calidad

Sectores aplicables.

Maquinas rectficadoras de sectores como:
- Industrias de Msquinas y Herramienta (NACE 26.4).
- Industrias mefaliroicas (NACE 24).
- Industrias de Automocién (NACE 29).

Equipo

Equipos automiticos de mezciado

Codigo

o002

Mejora Ambiental

 Disminucion de pérdida de materia prima en un 5% (acas, bamices,
endurecedores, etc).

Disminucion de la produceisn de resicuos pelirosos (de un 10 a un 30%).

- Adems se reduce residuos provenientes de la impieza; disolventes de
limpieza y COVs emitidos por os disolventes.

Consiste en

Un_gran nimero de resinas (lacas, pegamentos o_endurecedores,
barices... para poder inicar Ia reaceion necesitan de la ayuda de un iniciador
 agente inductor. Los equipos de mezclado han sido disefiados para la mezcia
en continuo de 105 adiivos de estos productos. E1 control de mando del equipo
puede ser tanto mecanico como elecironico.
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Equipo.

Tonizacién (iratamiento con plasmal

£l gas de combusiion se conduce a ravs de una camara de reaccion
donde se le somete a un fuerte campo eléctrco afternante (20-30 kV). Debido a
las reacciones producidas por las descargas eléctrcas ol gas alcanza un
estado conocido como «plasma no-tErmicos, en ¢l que coexisten electrones
con aita energia, iones y radicales libres, sin que e gas de base suffa un
incremento de temperatura apreciable. Ei gas e manfine a temperaturas
préximas a a temperatura ambiente.

Los componentes altamente reactivos del plasma no-témico inducen a
descomposicicn y Ia oxidacion (parcia) de los contaminantes. Las especies
més activas en este proceso son el s radicales de N, O y OH.

En ocasiones y dependiendo de las contaminantes existentes en la
coriente de gas residual, el tratamiento por fonizacion se debe completar con
un avador alcaiino, que evita la emision a la atmosfera de contaminantes que
puedan contribuir a a formacion de llwvia dcida

‘Condiciones previas:

- Flujo: 20.200 000 .

- Temperatura: 20.80 T.

- Concentraciones de COV: mgr <5000 /.

- Baja humedad relatva (eviarla condensacién).

Sectores aplicables

Se_excluyen a fodas aquellas acividades que_aplican la_presente
tecnologia para cumpir los limites legales estabiecidos en la_legislacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enlos permisos yio autorzaciones.

‘Aplicable en diferentes sectores, p. .
- Agricutura (NACE 01).
- Industria de a Almentacion (NACE 10).
- Industia quimica (NACE 20)
- Fabricacidn de compost (NACE 33)

- Prantas de tratamiento de aguas residuales en diferentes sectores|
(NACE 37).

Equipo

Fotoxidacién

Codigo

52019

Mejora Ambiental

Eiminacién de dierentes componentes olorosos.

- Reduccién de HaS: max. 98%.

- COVs: se pueden consequir concentraciones de gas safiene de 25.50
/N

- Olor: En las plantas de tratamiento de aguas resiiuales, se han regisirado
reducciones de olor de hasta ¢l 90%.

Consiste en

La Fotooridacién es una tecnologia aplicada a final de tuberia para reduci
el olor (COV) en comentes de gas residual. La tecnologia consiste en Ia
degradacién de estos COVs y de algunos contaminantes inorganicos, (H:S,
mercaptanos, NH,, aminas) pasando el gas de combustion a través de una
camara de reaccion en la que éste es expuesio a radiacién UV de onda corta
(UV-C, longitud de onda 100-280 ).
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Equipo
Cadigo.

Wicrofitracion
21000

Mejora Ambiental

Consiste en

" Pucde retener cerca del 100% los STS (s6idos toales suspendidos).

- En a industria de metaes, ¢l endimiento de separacion de metaies pesados
e los efluentes depende de los enlaces enire los mismos. £n e caso que Ios
metales se encuentren indisueltos en el agua (formas compiejas) 0 a un pH
70 Gptimo, entonces el rendimiento de separacion es bajo. En general, se
pueden obtener 100 a 500 gl Si las condiciones son Gpimas se pueden
obtener algunas decenas de microgramos de metalresidual en el efluente.

- Prolongacien de la vida de los bafios de desengrase desde un 10 a 20%
mediante la separacicn de grasas y aceites; ahorTo del consumo de reactvos,
esengrasantes, agua y lodos.

Se trata de una técnica de separacion mediante membrana mpusada por a
iferent presion a cada lado de Ia misma. E1 solvente junto con a6 particuias de
tamafio molecular airaviesa los poros, mientras que las partculas suspencidas,
parcuias colodales, bacterias, Vs e incluso macromoiéculas quedan
retenidas por la membrana. En Ia microflracion se retienen partiuias mayores
e 0,1 m (con una presién de enire 1 y 3 bares). Las membranas pueden estar
consinuidas con distintos materiales; fiora. de vidio, polcarbonatos, PVDF
(poliinios de fuoridos), acetato de celuiosa, poliamidas. _efc. Las membranas
PVDF tienen Ia ventaja de poder ser impiadas con écidos fueres, soda ciustica
o ejas. Tambsn se utlizan membranas de ceramica, debido a su orlaleza a pH
bajos y altos y a su resistencia a altas temperaturas; A 80 °C se consiguen
capacidades de mas de 300 I y por m de areas de membrana. Existen otras
[ membranas incluso més resistentes; membranas CFCC (Carbon Fiber — Carbon
Composite membrana), resistentes  quimicos, temperaturas de hasta 165 °C y
mecanicamente estabies (hasta 40 bares).

Esta técnica se ufiiza cuando se desea un eflente sin partiulas sdidas
previo a ofros procesos como por ejemplo osmosis inversa o la eliminacion de
contaminanies peligrosos como los metales pesados. La cleccion de csta
técnica dependera del tamaio de partcula a retener. Algunas apicaciones de
csta técnica incluyen:

- Prolongacién de 1a vida de 0 bafios de decapado
- Desengrase slectroiitco.

- Desengrase quimico, y

- Fitrado de gasoiina

Existen dierentes formas de filro; forma espial, tubular, plana 0
flamentosa, ademas, las membranas suslen estar constridas en mGduios (de
sta foma se adapta a la capacidad requerida). E posie uiizar este sistema
en iclo cerrado para los bafios de desengrase de forma confinua con un caudal
e arededor 300 I,

La lmpieza del firo ocurre normalmente de forma mecénica, invirtiendo por
un instante la dreccion de fuo, mantenindose la capacdad de firado
consiante. En los sistemas cerrados de los baios de desengrase, cuando el
contenido graso es de 50%, la microfilzacion se uelve ineficiente, por 1o que
una parte del concentrado se efimina y se feempiaza por el mismo volumen de
o
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Equipo.

Filtro Modular yio de mangas para particulas entre P,y PM, .

~ Fillr de fea que se lmpia mediante un sacudidor mecanico.
Los humos eniran en el tubo de enirada provisto de un deflector, en el
que las particulas de gran tamafio son separadas al chocar conira
dicho deflecor, cayendo en 1a tolva. Los humos cargados de poho
son aspirados desde debajo de un elemento celuar en el sueko,
enfrando en las mangas y pasando desde el interor de éstas al
exterior, quedando as particuias atrapadas en ia superfice interio de
Ias mangas. El extremo superior de las mangas est unido a una bara
de sacudidas, Ia cual se mueve para que se desprenda el poivo de las
mangas
I disefio de los flros debe pemir vaores limite de emision de 5 mg/Nm?
para_incineracion 6 20 mg/Nm® para algunas grandes instalaciones de
combustion

Sectores aplicables

Se excluyen a todas aquelas actividades IPPC que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de apicacion, que apiican la presente tecnologia
para cumplr los limtes legales establecidos en ia legisiacion vigente, o que se
les exia que implanten ésta tecnologia como condicionado en los permisos yio
autorzaciones.

Esta técnica se puede aplicar en casi cualquier proceso en el que se)
generen particulas , excepto el mercurio, de tamafio comprendido entre PMso y
P como por ciemplo

- Fabricacion de productos lcteos (NACE 10.5).

- Fabricacion de productos a base de cereales, amidones y productos|
del aimidén (NACE 10.6).

- Fabricacién de piensos animales preparados (NACE 10.97).
- Fabricacién de ofros productos de aimentacion (NACE 10.8).
- Fabricacion de productos quimicos (NACE 20).

- Fabricacién de_elementos ceramicos (ladrilos, baldosines  ofros)
(NACE 23223.3)

- Fabricacién de cemento, cal y yeso (NACE 23.5).

- Fabricacién  primer procesamiento de ierro y acero (NACE 25 25).
- Fabricacion de metales preciosos bsicos y no féricos (NACE 24.4).

- Fabricacién de muebles (NACE 31)

- Reciclale chataras y de desechos no metaiicos (NACE 38).
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Equipo.

Equipo movil de filtracion de taladrina

Codigo

c3000

Mejora Ambiental

- Reduce Ia generacion e un esiduo peligroso (taladrina) y aumenta la vida
de fos fluidos de cort.

- Reduce el consumo de taladrinas yio fluidos de core.

Consiste en

Los luidos de corte son productos liquidos de composicion mas o menos|
compleja, que se adicionan en el sistema pieza- hemamienta-vinita e una
operacién de mecanizado, a fin de lubricar y eiminar el calor producido. La
taladina es un fuido acuoso con aceies minerales SNtEtcos o SemiSiNEAcos,
mieniras que los acefes de corte son fiidos aceftosos.

Se trata de una técnica de separacion de esios fluidos mediante
membrana impulsada por la diferente presién a cada lado de la misma. I
Solvente, junto con Ias pariicuias de tamafio molecuiar, atraviesa los poros,
mientras que las pariculas suspendidas, particuias coloidales, bacterias, virus
e incluso_macromoiscuias quedan reteridas por la membrana. En Ia
microfitracion se retienen particuias mayores de 0,1 ym (con una presion de
enre 1y 3 bares). Las membranas pueden estar consifuidas con distnfos
materiaes; fibra de vidrio, polcarbonatos, PVDF (poliinios de fluoridos),
acetato de celuosa, polamidas, etc. La mpieza del filro ocurre nomaimente
e forma mecénica, con un fiujo de air a la inversa de a direccion del fiuo.

Se frata de un equipo compacto mvil que retiene particuias solidas de
hasta 05 micras y humedad de aceites, taladrinas y fuidos industrales. E1
equipo foma el aceite de un punto de presian del ciruito y o devuelve micro-
fitrado a un punto el depdsito, poriendo el aceite a ratar en reciculacion

Se apica en forma riions en los depositos logréndose una impieza de
los crcutos, bombas, valvulas y actuadores.

La maquina donde se conecta confinia trabajando-(funcionamiento
‘auténomo respecto de las maquinas e instalaciones).

Sectores aplicables.

‘Aplicable a os siguientes sectores:

- Industias fabricacion de elementos metilicos excepto maquinaia y
equipo (NACE 25).

- Industrias de la construccion de maquinaria y equipo mecanico|
(NACE 28).

- Industria Automocin (NACE 29).
- Industia del metal (NACE 24).
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[Equipo

Electrodidlisis

~ Industria texti (NACE 13)
Las apicaciones potenciales més importantes de la slecrodialisis son
- Desalacién del agua salobre y agua marina.
- Concentracin de agua marina.
- Desmineralzacién de suero.
- Recuperacién de metales y aguas de lavado de electrodeposicion.
- Desalacién de purga de agua de fibra y efrigeracion.
- Recuperacién de dcidos y bases de efluentes cidos usados.
- Desmineralizacién del vino.
- Desmineralizacién del azicar

Equipo.
Codigo

Electrocoagulacion
1006

Mejora Ambiental

" Se depuran las aguas residuales para su posterior reutiizacion en el propio
proceso productvo, eiminando un vertio y reduciendo el consumo de agua.

Consiste en

Se lama Electrocoagulacisn al proceso de desestabiizar contaminantes
suspendidos, emuisiicados o disuelos en un medio acuoso, haciendo pasar
una corrents elécirca a través del mismo. La coente eléctica proporciona Ia
fuerza slectromolriz que provoca las reacciones quimicas. Al provocar o forzar
stas reactiones, los elementos contaminantes en e medio, Se aproman a su
cstado més estable. Generalmente, este estado estabie produce partculas
Sdidas que son menos coloidales y menos emusificadas (0 solubles) que al
estado_de_equilbrio. Cuando_esto_ocurre, los_contaminantes._forman
companentes hidrofGbicos que se precipitan y e pueden remover facimente
por_agin método de separacin secundaria En ofras palabras, la
electrocoaguiacion utliza corente directa para hacer que los iones de
Sacrifcio de los elecirodos eliminen contaminantes indeseados, sea mediante
reaccion quinica y precipitacion o provocando que los materales coloidales se
‘agiomeren y sean eliminados por floacion electroiitica.

En el proceso de electrocoagulacién, una corriente eléctrica es inducida en
el agua a través de placas metdlicas paralelas de mateiales diversos que
optimicen el proceso de remocion. Dos de los metales mas utizados son el
hierto y el aluminio.

De acuerdo con Ia Ley de Faraday, los jones metiiicos se liberan y
dispersan en el medio liquido, estos iones metaiicos tienden a fomar Gdos
metalicos que airacn electromecanicamente @ los contaminanes que han sido
desestabiizados y estas partiulas recientemente formadas, se precipitan y
<on eliminad

Ala hora de generar un electrocoaguiante es muy importante controlar el
potencial de disolucion anédica ya que si los potenciales de irabajo son muy|
elevados puede dar lugar a una pasiacion de 10s anodos con lo que se pararia
Ia reaccion de disolucién. Por ello hay que ser muy cuidadoso a la hora de
apiicar el potencial de frabajo.
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Equipo.

(Oxidacién térmica regenerativa

~La cortente de gas sale de Ia camara de combustion a través de unal
segunda matrz_ termointercambiadora_que. transfiere su_energia
témica que vuelva a ser uiiizada para precalentar e siuiente ciclo
- Por o, se descarga a corrente de gas impio.
Los principales componentes de un xdante témico regenerativo son
- Matrices cerdmicas termointercambiadoras.
- Cémara de combustion.
- Quemadores o calentadores efécricos.
- Ventiador.

Sectores aplicables

Se excluyen a todas aquellas actividades IPPC, que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de aplicacion, que les sea de aplicacion el RD
11712003, que apiquen la presente tecnologia para cumpir los imites legales
establecidos en la legilacidn vigente, 0 que s ies exia que implanten ésta
tecnologia como condicionado en s permisos ylo autorizaciones

Se excluyen aquelas instalaciones que tengan un coste_superior de
500,000 euros. Esta técnica se apica para eiminar los COV y ofros
compuestos combustbies (odorantes, .) en muchos sectores, por ejemplo:

- Fabricacién de vehiculos a motor (NACE 29).

- Produccin, procesamiento y conservacién de came y productos|
camicos (NACE 10.1).

- Procesamiento y conservacion de pescado y productos de pescado|
(NACE 102).

- Fabricacién de aceites y grasas vegetales y animaies (NACE 10.4)

- Fabricacién de productos licteos (NACE 10.5)

- Extraccion de acetes vegetales y refinado de grasas y aceites (NACE|
0.4)

- Fabricacién de otros productos para la afmentacién (NACE 10.9)

- Fabricacién de bebidas (NACE 11).

- Fabricacién de productos de madera (NACE 1), p. ei. secado,
recubrimientos de Ia madera, laminado.

- Fabricacién de calzado (NACE 15).

- Imprentas (NACE 18)

- Fabricacién de producios quimicos (bamices, finfas y adhesivos)|
(NACE 20.3).

- Fabricacién de productos pldsticos (y de caucho) (NACE 22).

- Fabricacién de productos de ceramica (adrilos, azuiejos  ofros)
(NACE 23.3).

- Fabricacién de _productos _ metalicos _recubiertos, _incluyendo|
maginaria y equipos (NACE 25, 26, 27 y 28) p. . recubrimientos.

- Tratamiento supericiales (NACE 25.6).

- Limpieza en seco (NACE 81.29).
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Equipo.

Limpieza y tratamiento superficial por Laser

Sectores aplicables.

- Unidad central
- fibra dptica y canal de succién
- cabezal éptico.

Los principales sectores de aplicacion son

- Artes grificas y reproduccién de sopories grabados (CNAE 18)

« Diversas actividades industiales y de produccion incuida la aerondutica
(CNAE 22,23, 24,25, 26, 27, 28, 29, 30,30, 303, 322, 325, etc.)

« Reparacion de equipos electionicos y 6ptcos (CNAE 33.13)

= Actiidades de mpieza (CNAE 81.2)

Equipo

Evaporador al vacio

Codigo

c3010

Mejora Ambiental

o precisa de reactivos quimicos.
Recuperacion y reutlizacion de aguas a proceso. Posibidad de vertido ‘0"

‘Se minimiza la generacidn de residuo asociado

Consiste en

Consiste en calentar Ia mezcia hasta el punto de ebulicion de uno de los
componentes, y dejarlo hervr hasta que se evapore fotaimente. Este método
s empiea sino tenemos interés en utizar ¢l componente evaporado.

La técnica de la concentracién.evaporacién se caracteriza por transformar un
cfiuente liquido en dos corienies, una de agua de alta caidad y otra,
consistente en un residuo concentrado. El agua obtenida tiene una calidad
suficiente para ser reutlizada, mieniras que el residuo puede ser concentrado
Incluso llgando casi & a sequedad folal.

De manera que en funcion a la presion a Ia que se trabaje la evaporacion se
produce a temperaturas menores por o que teniendo en consideracion el
brocedimiento para calentar ol efuente hasia Ia temperatura de proceso, se
distinguen varios ipos de evaporadores al vacio:

- Evaporador al vacio por bomba de calor: el equipo o reactor al estar
sometidos a condiciones de vaco, permite_cvaporar el efluente a
temperaturas que estan entomo a los 40 °C, hecho que hace que no sea
preciso ningin oiro aporte de calor i de fro. Esto ocurre por la accion de
la compresion de un gas refrigerante que s condensa y cede calor al
liquido aevaporar_mediante  intercambio témico. Posteriommente se
procede a a expansibn del gas por medio de una valvula temostética y de
la accién de un condensador que refrigera el liguido evaporado y extrae el
destiado.

- Evaporador al vacio por compresion mecénica del vapor: en esta
técnica, el destlado se comprime mecénicamente para incrementar su
temperaiura y obiener, de csia manera ol vapor Sobre calentado (La
temperatura del vapor generado en la_evaporacion, se_incrementa
mediante compresion del propio vapor). Vapor que, medante un
itercambiador de calor, cede su_energia para calentar el liquido a
evaporar mientras el proio vapor se condensa. ASsi, se precisa menos
energia para calentar el liquido a evaporar , por otro, se evita una fuente
e refrigeracion para la condensacion.
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Reduceian selectiva no catalitica con na reduccion de emisiones de NOX

Equipo. > 55%
Esta técnica se aplica para conseguir una tasa de reduccion del NOX
superior al 55% y aplicable a

- Prantas de_combustién. (Centrales térmicas de carbén, fuel o gas|
natura, plantas de incineracién, plantas de cogeneracion, calderas de
produccién de vapor etc ) (NACE 35.11).

- Plantas de decapado con &cido nitico y Plantas de fabricacion de|
cido nitco. Se pueden encontrar plantas de combustion en muchos,
sectores industiles, por ejemplo

- Agricutura: cutvo de cosechas (Culivo en invernaderos) (NACE
01.18, 0128y 01.29).
- Industria aimentaria (NACE 10, casitodos os subsectores).
- Fabricacién de pulpa, papel y otros productos de papel (NACE
7.4)
- Fabricacién de productos de petrdied refinados (NACE 19.2).
- Fabricacién de productos quimicos (NACE 20).
- Fabricacién de metales base (NACE 24).
- Fabricacién de vidro (NACE 23.1).
- Fabricacién de cemento (NACE 2351).
Equipo Oxidacin térmica regenerativa
Codigo 52010

Mejora Ambiental

— Reduce las emisiones de Compuestos Organicos Voities (COVs).

Consiste en

Se utiiza para oxidar los compuestos combusiibles COV (componentes
orgnicos volies) de una corriente de gas residual. El proceso consiste en
calentar una mezcia de corrente de gas en presencia de aife u Oxigeno por
encima de su punto de ignicion y manteneria a alta temperatura el tiempo que
sea necesario para completar la combustibn obteniéndose cicxido de carbono
¥ agua. El tiempo, Ia temperatura y fa disponibiidad de oxigeno ifluyen en Ia
tasa y eficacia del proceso de combustcn. Esios faciores proporcionan los
parémetros de disefo basicos para s sistemas de xdacion de COV.

La oxidacion térmica regenerativa también recupera el calor de los gases
de escape, por o que muestra una eficacia energética mayor que las
xidaciones térmicas no regenerativas. En una oxidacibn de este fio:

- La comente de gas enira en Ia instalacién y pasa a una cimara|
regenerativa

- Seguidamente, Ia_coriente de gas pasa a fravés de una mairz
ceramica temointercambiadora, que cleva la temperatura del gas a
casi el nivel necesario para su oxidacin.

- Después, la corente de gas entra en la cémara de combustién, que|
s mantenida a cerca de 800 C mediante quemadores o calertadores
eléctrcos (el consumo de energia disminuye con el icremento de la
temperatura de la corrente de gas).
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Equipo.

Desengrase yio fosfatacién organica

Fabricacion de materialy equipo elécirico CNAE 27
Fabricacion de maquinaria y equipo n.¢.0.p. CNAE 28

Fabricacién de vehiculos de motor, remolques y semirremolques CNAE 29
Fabricacién de oiro materialde fransporte CNAE 30

Otras industrias manufactureras CNAE 32
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Equipo.

Instalacién de reciclado de agua para tineles de lavado de coches,
camiones y autobuses

En la fase de regeneracién propiamente dicha, las aguas residuales
previamente tratadas son tratadas  adicionaimente medinte dierentes
tecnologias, tales como:

~Tratamiento fisicoquimico.
Las posibles fases adicionales son las siguientes:
- Fases de firado (p. e]. fitros de arena, fitros de mangas, absorcién|
con carbono activo),
- Control de olores (normalmente medtante aireacién).
- Desinfeccion (con Ci u ozono).

Sectores aplicables.

Se_excluyen a aquellas_actidades que se les haya requerido Ia
implantacion de dicha tecnologia en alguno de sus permisos o autorzaciones,
o tengan un consumo de agua superior a 10,000 mlafio:

- Mantenimiento y reparacién de vehiculos a motor (NACE 4520).

- Otras actividades de impieza (NACE 8122).

Equipo.

Electrodidlisis

Codigo

A1005

Mejora Ambiental

- Recuperacién del concenirado ionico yio cationico para su reutiizacién, asi
comola reutizacion del agua [mpia.

Consiste en

La Electrodidlsis (ED) es un proceso de membrana durante el cual los
fones del agua residual son transportados por una membrana semipermeable
bajo la influencia de un potencial eléctico. Gracias al gradiente de potencial
apiicado, los fones se difunden a través de las membranas en la dieccion del
cétodo o del anodo. Entre el cétodo y el &n0do, las membranas selectivas de.
aniones y de cationes son colocadas en un orden aftemativo. S0k los aniones,
van a pasar las membranas selectivas de aniones y 30 los cationes van a
pasar las membranas selectivas de cationes. Asi pues, en la miad de los
compartimentos el flujo estara_concenirado mieniras. que en el resto de,
‘compartimentos, los iones son eliminados, generandose un efuente impio.

Las membranas han de ser muy selectivas, combinadas con una elevada
conductvidad eiécrica. Asimismo deben tener un indice de hinchazsn menor|
y una clevada fuerza mecénica. La eficienca de las membranas podria ser|
inferior cuando os s3lidos en suspension o la materia orgaica disuelta estén
presentes en el agua residual. Asi pues, podria ser necesario el pretratamiento
del agua residual

Sectores
aplicables

‘Aplicable para Ia recuperacién y reuliizacion de concenlrados anibricos
ylo catinicos, sempre que tenga la finalidad de regeneracion  reufiizacion|
del agua en los siguientes sectores indusirales:

- Industria alimentaria (NACE 10).
- Industria rifica (NACE 18).

- Industia quimica (NACE 20)

- Industria no-metalca (NACE 23).

- Industia de metales basicos (NACE 24)
- Tratamiento superficial (NACE 25.6).
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Equipo

Laser Nd: YAG bombeado por diodo

Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

D024

- El lser bombeado por Diodon es aprodmadamente 3 veces mis eficiente
energéticamente que el laser radicional, la vida il de las lémparas de|
Diodon es 10 veces mayor que Ia de las iamparas traicionles , no generan
calor y por tanto, no precisan sistema extemo de refrigeracicn y produce
menos ruido que un sistema tradicional

Los laseres (Laser significa Amplificacion de Luz por Emision
Estimulada de Radiacién) de estado sélido mas cominmente utiizados
hoy en dia en aplicaciones industriales (tales como grabado sobre
plastico, metal o vidrio) se basan en cristales NA:YAG y son bombeados
por diodos.

1 efecto liser se produce en los niveles de energia de Ios iones Na™,
incrustados en el cristal YAG (Granate de Itio y Alumini). Este cista Gptico
pemeable sirve como soporte de los iones Nd y como refigerante (energia
emitida por el descenso a niveles inferores de eneroia sin fa emision de un
foton).

Un léser NA-YAG bombeado por diodo no necesita un sistema externo de
refgeracion, es mas compacto y produce menos ruido que los liseres
NG:YAG tradicionales.

Los componentes esenciaes son:

- Modulo léser Nd:YAG bombeado por diodo.
- Sistema de control

Sectores aplicables.

‘Aplicable a
- Sector de imprenta (NACE 16).
- Fabricacién de producios plsticos (NACE 22).
- Sector de procesamiento de vidrio (NACE 23.1).
- Procesamiento de productos metlicos (NACE 25).

Equipo.

‘Surtidor flexible para suministro de etanol

Codigo

D026

Mejora Ambiental

Consiste en

- La aplicacion de esta tecnologia permite que se reduzca el consumo de
combusthbies fosies o gasoinas y por tanto, se reduzcan las emisiones
‘asociados a este combustible y potencia e uso de combusties lmpios.

- Contribuyendo de esta manera a la reduccién de las emisiones. efecto
invemadero potenciaimente responsabies del calentamiento giobal.

E1 Suridor flexible para suminisiro de efanol es un equipo surtidor de
carburantes multproducto con capacidad de realizar mezcias de etanol con
gasoina, mangueras de 40 limin, boquereles automticos, vaivulas break-
away, prensialacion para sistema de_recuperacicn de. gases fase I,
predeteminadores y totalizadores. E1 surlidor incuye una manguera de color|
a2ul enticativa del etanol y con la posibiidad de seleccion mediante botones
de 2 6 3 mezclas previamente configuradas en el rango enire E0 (0%
biostanol, 100% gasolina) y EBS (85% biostanol, 15% gasolina). Para Ia
realizacion de la mezcla, ef suridor exirae Ia canfidad necesaria de gasolina y
biostanol de los depssitos corespondientes.
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Equipo

Prensa briquetadora

Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

c-3001

- Reduccién de s residuos intemos generados.
- Generaimente aumento de la eficiencia energética para certos homos.
- Minimizacién de ciertas emisiones.

- Reduccién del consumo de materia prima (enire otros, metales pesados)

‘Se trata de una tsenica uliizada para el pre-ratado de concenrados, lodos
metalicos, fangos, lodos, particulas soldas procedentes de los humos de los
homos de fundicion, polvos. metaicos, vintas de_aiuminio, virutas de
magnesio, vintas metaicas, vinutas de laton, viutas de cobre y ofros
materiles secundarios. No es apicable para el reciciado del polvo con
recuperacién de Zinc concentrado.

La briquetadora_convierte_estos materiaes secundarios en ciindros
macizos de tamafio simiar y de consistencia adecuada por compresion con
propiedades constantes fisicas y quimicas, como una adecuada fitmeza para
poder manejarios y que evite su fragmentacion. De este modo, se pueden
mancjar mas facimente. Los ciindros oblenidos se pueden recicar, por|
cjempio afiadiéndolos de nuevo a los homos de fundicién o ransportarios para
Sutratamiento en ofras plantas.

Para el briquetado a veces se debe utlizar distintas sustancias
compactantes como por ejemplo el cemento en la industria del vidro. Esto
fiene como efecto negativo el aumento de emisiones de didxido de sulturo
(debido al contenido de sulfuro en el cemeno). Sin embargo se reduce el

e facilta a adicion de oiros materiales finos como

otros acitivos como a antracita para la neutralizacién témica de las briquetas.

Después de afadir los componenfes unifcantes o agua, la mezcia se
introduce en una prensa que produce las briquetas mediante un tambor o disco
de compactacion rotatva

Esta técnica se puede uiiizar para una ampia gama de tamafios de
partcuias de polo y de Vintas de hasta Smm. Se puede oblener una
capacidad de produccion de hasta 7.000 Kghora, dependiendo del tipo de
material y granulometria.

Sectores aplicables.

‘Aplicabie a los siguientes sectores:
- Industia del meta (féricos y no féricos) (NACE 24).
- Industria del viio (NACE 23.1).
- Recogida y ratamiento de aguas residuales (NACE 37)
- Recogida, tratamiento y efiminacion de residuos (NACE 38).

- Actividades de_descontaminacién y olros senvicios de geston de|
residuos (NACE 39)
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Equipo.

Plastificadora que utiiza adhesivos sin disolventes
- Unidad de rayos uiravioleta (sifuera necesario)

Sectores aplicables.

Aplicable a todas las aciidades de los_sectores mencionados a
continuacion, excepto aquelas actvidades que apican la presente tecnologia
para_cump los limites legales establecidos en Ia legisiacion vigente yio
tengan un umbral de consumo de disolventes superior a5 t/afo:

- Sector papelero (embalajes) (NACE 17.21)
- Sector de imprenta (NACE 18).
- Fabricacin de productos plsticos (NACE 22).

Filtro de particulas Diesel para vehiculos pesados existentes con motores

Grto EUROLllo
Cadigo B2025

- Capturan las partculas de los molores desel (holin) y reducen sus|
Mejora Ambiental | iones a afe en aprosimadamente ¢ 95%.

Los fitros de particuias para motores diesel son dispostvos que capturan
fisicamente las particuias-generadas por el molor con el fin de impedir su
descarga ala atmostera

La captacién de partculas en los filros diesel de cualquier 6o se basa en
Ia separacion por retencicn sobre una superficie captora de las particuias|
arasiradas por los gases de escape.

Esta separacion implica el paso de los gases a fravés de una barrera
porosa que refiene a as partculas

Consiste en

Sectores aplicables

Los sistemas de fitros para particulas e motores diesel deben de tener
una forma de elminar las partcuias del firo con el fin de que recupere su
capacidad de separacion. Esta eiminacion de las partculas, conocida como
regeneracion del firo (témica) puede ser reaiizada de forma continua, durante
el funcionamiento normal del ilro, o de forma perigdica, después de que se
haya acumulado una cierta cantidad de partculas.

‘Componentes técnicos.

Firo de partculas para motores diesel.

Todos los sectores que utiizan vehicuios pesados.
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Equipo.

Reduceian selectiva no catalitica con una reduccion de emisiones de NOX
> 55%

Codigo

52000

Mejora Ambiental

~ Reduce las emisiones de 6xidos de nittégeno.

Consiste en

La reduccion selectva no catalica (Selective Non-Catalyic Reduction,
'SNCR) es un proceso que sive para reduci el nivel d 0s Gxidos de nitrogend
(NO + NO,) de las comientes de gas de combuston. En este proceso, se
inyecta un agente reductor (normalmente amoniaco o urea) en el gas de
combustién que reacciona con los 6xidos de irogeno segun s siguientes

< 4NO+4NH;+ 0> 4N+ 6 H:O

- 2NO; + 4 NH, + 0:> 3N; + 6 HO

Las reacciones de reduccién se producen a temperaturas entre los S00°y.
05 1050 T, con zonas de mayor y menor tasa de rea ccion. Cuando se uliiza
urea (N, 'CO, se forma NH, al craquearse y reacciona con los Gxidos de
nitrogeno de acuerdo con las ecuaciones de reaccion antes ciadas.

Tanto NH; como la urea se aplican en soluciones acuosas. Por razones de
sequidad, normalmente el NH, se suminisira como una solucin al 25%.

En la SNCR, Ia inyeceion del agente reductor en Ios gases de combustion
se produce después de Ia combustién, en una zona donde los gases han
alcanzado la temperatura deseada y antes de apicar ningin otro iratamiento
(p-¢f. depuracitn).

Los principales parémetros de optimizacion del proceso SNRC son los
siguientes:

- Temperatura (900-1050 T, dependers del agente reductor): A|
temperaturas muy altas, la recuccion de NO es mitada y se pueden
producir misiones de amoniaco. A temperaturas muy bajas, e NH, se
Odard en NOx.

- Relacién entre el agente reductor y NOx (0,5-0,9) a iveles afos|
(>1.2)se desprendera amoniaco,

- Tiempo de_permanencia: iempos de_permanencia muy breves|
provocaran que existan desprendimientos o fugas de amoniaco.

Los principales componentes de una SNCR son

- Depésito de amacenamiento de amoniaco acuoso (u olros agentes|
reductores).

- Vaporizador.

- Sumiistro de gas portador, vapor o aire comprimido; boquilas|
inyectoras.

Sectores aplicables

‘Se excluyen de Ia ayuda a la inversion para procesos de SNCR las
instalaciones en plantas de combustion e incineracin de residuos de > 500
MW,

Se excluyen a todas aquellas actividades IPPC que tengan establecida
sta tecnologia como MTD de apicacién, o aquelss actividades que aplcan la
presente_tecnologia para cumplir los. limites legales, establecidos en la
legisiacién vigente, o que se les exia que implanten ésta tecnologia como
condicionado en s permisos ylo autorizaciones.
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Biofilro para el tratamiento de gases

Los materiales de consiruccion del soplants, de sistema de vertiacion y del

biofitro geberan de ser Ios adecuados para minimizar Ios efectos coMosivos

producidos por os gases residuales, por los condensados y por el polvoflodos.
Las condiciones de utizacion de fos bifiros son:

- Caudal de gases residuales entre 100 y 100,000 mh.

- La temperatura de los gases residuales deberia de estar comprendica|
erire 15 y 35 “C. Los gases residuales que fengan una temperatura
superior a 35 °C deben de ser enfriados a no ser que s prefiera una
actividad tormofiica (45-60 °C).

- Una humedad relaiva de los gases residuales superior al 95% (puede|
qQue sea necesario un lavado o rociado previo de s gases).

- Para evitar que el biofitro quede atascado, os gases resiluales|
deberian de estar exentos de polvo.

- Presion atmosférica.

- Concentracin de hidrocarburos: 200-2000 mgim’ méximo 800 mo|
N,

- Olor: 20.000-200.000 ou? (o

- Tolueno: 20-100 moi?.

- Estreno: 50500 mg/m’.

unidades de oor).

Sectores aplicables

Se_excluyen a fodas aquellas aclividades que_aplican la_presente
tecnologia para cumpir los limites legales estabiecidos en la_legislacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enlos permisos yio autorzaciones.

‘Condicionado a que los costes superan los 2.000 euros y son menres de
500000 euros.

Esta técnica es una técnica de reduccién de COVe (Compuestos
(Orgnicos Volities) y de olores al fnal de las tuberias cuando las emisiones
son_continuas en caudal y composicion. Siendo apicable en diferentes
sectores, como por ejemplo:

- Agricutura (NACE 01).

- Sector de aimentacién (NACE 10).

- Industia quiica (NACE 20)

- Fundiciones (NACE 24.5).

- Comportado (NACE 38.3)

- Prantas de ratamiento de aguas residuales en diferentes sectores|
(NACE 37).

- Tratamiento de lodos y residuos (NACE 38.2)

- Tratamiento y revestimientos de metales (NACE 25.6).

- Industia del cuero y calzado (NACE 15).
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Centro de Transformacién Compacto Compartimentado

Los sistemas de proteccion eléciiica impiden que un eventual arco inferno|
pueda provocar una explosicn yio incendio del fluido aislante y refrigerante,
contenido en Ia cuba del ransfomador.

Para el caso de su instalacién en intemperie, el conjunto es capaz de|
recoger y albergar para su posterior ratamiento s liguidos aislantes minerales
o sinéticos susceptiles de fugarse de su feceptaculo natural en caso de
incidencias.

Transformador:

E1 transformador de medio  bajo voltaje s responsabe por las mayores|
pérdidas energéticas, debidas en particuiar a pércidas en vacio (pérdidas por
histéresis o por corfientes parasitas en el nicieo) y las pérdidas en carga
(pérdidas por resistencia y por comentes parasias en los devanados ¥
conexiones).

Para disminur las pérdidas energéicas, el CTCC ufiiza Interconexiones|
més_cortas y dimensionadas para una carga méxima, Ademds, ¢l CTCC o5
disefiado para utiizar tranformadores con bajes pérdidas (con nickeo y
devanados sobredimensionados).

Materiales:

Todo e conjunto consta al menos de un 80% de materisies o componentes,
reciclables o reutizables.

Aplicable a ‘Aplicable para todos los sectores.
Equipo. Variador de frecuencia
Codigo D-4002

Mejora Ambiental

En el caso de sistemas de ventiacion:
- Se reduce el consumo de energia eléctrica entre un 5-30%.
- Se reduce el consumo de gas (debido a a disminucion de calefaccidn)
de un 5-30%.
- Se reduce la_contaminacion sonora (la cantidad de dB(A) de los|
Ventiadores es proporcional a ogaritmo del nimero de revoluciones).
En el caso de compresaores, se puede ahorrar hasta un 15% del consumo
cléctrico.
Debido al shorro del consumo energétco, s disminuyen indrectamente
las emisiones (COx) generadas por la combusiién de los combustibies fosies
(p.ei.: petriieo).

Consiste en

Se trata de un equipo elecirénico que regula ol régimen de giro de un
motor_eéctrico de comente altema, actuando sobre Ia frecuencia de la
coriente cléctrica suministrada al mismo. Los variadores de frecuencia se
utiizan para modificar la capacidad de sistemas accionados por mofores
eléctricos para adecuaria a la requerida. De esta forma la energia eléctrica
consumida s la esiriciamente necesaria, evitando el despifarro de un recurso
valioso y reduciendo emisiones de diéxido de carbono que es el principal
responsable delincremento de a emperatura de la Tirra.
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Filtro estatico para toma de agua con luz de paso < 10 mm

Su estructura es muy fuerte, completamente soldada, su superfiie sa y sin
aritas, fomada por_perfies en V. La reducida velocidad de aspiracion
minimiza Ia obturacion de la foma. La gran superficie abierta de la foma de
que el caudal de agua a captar luya a través de sus ranuras sin

@ muy baja velocidad, y su instalacion en paraleo a la direccion
del agua que se capta permite que los soidos, flora y fauna pasen sin
detenerse en la superficie de la toma (permite que los soidos sigan con la
coriente que s amasira).

La uz de paso se sitia entre 0,5 mm y 10 mm, en funcién de las exigencias de
la instalacién y las velocidades de paso de agua a ravés de Ios hios del
tambor o ranuras de filracion son muy pequefias (v=0,15 miseg. méximo).

La limpieza se reaiiza por inyeccion de aire a presién dentro de la toma y a
coniracortiente. Un distrbuidor de aire se instala en su interor y o largo de la
misma_para_reaizar esta lmpieza Se puede realcar manval o
automticamente, mediante un programador cicico que efectuard la lmpieza
secuencialmente.

1 aire expuisa lejos de Ia superficie de fitrado los s6idos retenidos. Los arroja
¥ permanccen en el mismo medio (mar, ro, embaise 0 lago) del que se ha
captado el agua, sin tener que recogerios i manipuaros.

Habitualmente estos equipos se construyen en diferentes tipos de aceros
incxidables y de aleaciones especiales, segin apicacion. Esios equipos se
componen e
- Equipo 0 unidad especiica de ia toma de agua.
- Un compresor que sumiistra la cantidad de aire necesaria para la
recarga del tanque de aimacenamiento de are.
~ Un depbsito o tanque de almacenaniento de are comprimido que es
imentado por el compresor.
- Un sisioma de vilwuias electro-neumticas  fuberias para unir ol
depsito de almacenamiento con la conexdén a cada foma de agua.
Un amario de mando y control para el funcionamiento manual o|
‘automitico del equipo.

Sectores aplicables.

Es apicable en todos los sectores donde se disponga de una captacién de

agua, como por elemplo

plantas desaladoras, (CNAE 36).

plantas potabilzadorss, (CNAE 36).

sistemas de regadio, (CNAE 01).

sistemas antincendios, (CNAE 10, 11, 16, 17, 19, 20, 21, 22, 23,

24.)

piscifactrias, (CNAE 03)

- piscinas.y Spa (CNAE 551,553, 93).

- sistemas de refigeracién, (CNAE 10, 11, 16, 17, 18, 20, 21, 22, 23,
24.)

- captacion de aguas de proceso, (CNAE 10, 11, 16, 17, 18, 20, 21,
22,23,24)

- et
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Acrogeneradores

- Bordas de pastores y refugios e montafia.
- Poligonos industriales.
- Parques tecnoligicos.

Aplicable a todas las actividades.

Equipo

Sistema de acumulacién témica de hielo

Codigo

D402

Mejora Ambiental

Consiste en

 Reduce la potencia eléctrca enire un 25 y un 35% y en consecuencia el
coste de las centrales frigorifcas, manteniendo el rado de confort

- Reduce el nido dumo creado por los compresores, Ias tores de
refiigeracibn y demss equipos mecnicos.

- Desplaza buena parte del consumo de electricidad a horas noctumas, con
las ventajas que elo pueda proporcionar (que dependen de la generacion
enla red eketica).

Esta tecnologia consiste en un sistema encapsulado de aimacenamiento
e energia rigorfca para sistemas de aire acondicionado.

Bisicamente consta de un tanque de acumulacién leno de una carga de
elce Ball, que son recipientes plasticos que contienen en su nteror ol agente.
de amacenamiento de energia frigorifica, que es una solucién acuosa con
punto de congelacion 0 °C._Estos cuerpos de hiclo actian como
ntercambiadores de calor y consttuyen la acumulacion de hilo.

La solucién agualglicol (caloportador) que cicula entre los cuerpos de
hieio esta altemativamente por debajo o por encima del punto de congelacin.

Mientras Ia temperatura del fluido caloportador esta por debajo del punto
e congelacién, el agente de aimacenamiento contenido en s cuerpos de
hielo se_congela, aimacenandose-energia figorfica y produciéndose una
expansion de volumen; cuando esté por encima, el hielo dentro de los cuerpos
se funde, liverando energia frgorifca a la solucion agualgicol que aimenta,
mediante un intercambiador de-placas, el circuito de consumo, produciéndose
asi una reductién de volumen. Concretamente, las temperaiuras del flido
caloportador a a enfrada y a a salida deltanque de acumulacion son —6°C y —|
3 °C cuando se esté amacenando fro y 12y 6 °C cuando se esta fberando el
rio hacia el circuito de consumo del ediicio.

Mediante Ia instalacien de esia unidad en el sistema de sife acondicionado
e puede almacenar energia témica producida en periodos e tiempo de bajo
coste de la electricidad (omaimente por la noche) y utizaria en periodo de
tiempo en los que el coste de Ia electricidad es més alto (normalmente durante
las horas diumas). En la praclica esto significa que ios cuerpos de hiclo
‘acumuian energia térmica por la noche y a entregan durante el dia al sistema
e sire acondicionado. Por Io tanto, durante ¢l dia ¢l sistema de reffigeracion
solo funcionard si s necesaria una cantdad adiconal de energia de
reffigeracion cuando a energia del sistema de aimacenamiento no satisface la
demanda tola de refrigeracin).
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Biolavador

‘Se excluyen a fodas aquelas acividades IPPC y acividades afeciadas por
&1 RD 11772003, que apiquen Ia presente tecnologia para cumpir os limites
legales establecidos en a legisiacin vigente, 0 que se les exja que implanten
sta tecnologia como condicionado en los permisos y/o aulorizaciones.

‘Sectores de apicacion
- Agricutura (NACE 01).
- Industria de la alimentacitn (NACE 10).
- Industia quimica (NACE 20)
- Fundiciones (NACE 24.5).
- Comportado (NACE 33).

- Plantas de ratamiento de aguas residuales en diferentes sectores|
(NACE 37).

Equipo

Biofilro para el tratamiento de gases

Codigo

52021

Mejora Ambiental

" Eliminan los olores de grandes caudales con bajas concentraciones de
covs

- También tratan y depuran los COVs 1o solubles como estireno y folueno
- Los compuestos organicos absorbidos son biodegradados.

Consiste en

€1 biofitro es una tecnologia de tratamiento de gases al final de fuberia
para reduci olores. La corrente de gases residuales pasa a través del lecho
fitrante, lecho fabricado con material organico, tal como turba, brezo, compost
o mateiial inerte tal como arcila, carbon vegetal o poiuretano. Ei material
fitvante leva una fina pelicuia de agua que_contiene microorganismos.
Mediante adsorcion y absorcion s gases residuales contaminantes (lorosos)
on retenidos por el materal el ifro y posteriomente descompuestos por los
microorganismos en didxido de carbono, sulfto, ifrato, minerales yio, agua y |
biomasa. EI materal firante actia como suminisirador de los nfrientes

Los bioftros pusden ser divididos en

- Biofiros abietos.
- Biofiros cerrados.

Un bioflro abierto consiste en na capa de material biofirante poroso
bajo la cual existe una red de tuberias por la que se almenta el are
contaminado al firo. Estos ftros exigen tiempos de residencia altos y por 1o
que Ia relacien de volumen de filrolvolumen de gas tratado es clevada.
Pueden ser ulizados para bajos caudales de gas. Una altemafiva son los
bioftros de varios niveles, en I0s que la sobre posicion de capas evia la
necesidad de utiizar una oran superfi.

Un biofro cerrado consiste en una capa de material que soporta una
poblacién microbiana adecuada al tratamiento y siuada bajo un sistema de
disribucion que-alimenta la corrente de gases residuaies contaminados al ilro
de forma uniforme. La corrente de gas se ntroduce en el fitro mediante
ventiadores elécticos. La alimentacion del gas se puede reaizar tanto por el
fondo (fujo ascendente) como por a parte superior (fujo descendente).
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Microfitracién

Sectores aplicables.

Se excluye las actvidades IPPC a la que se les requiera la implantacion de
dicha tecnologia o la implanten con el objeto de cumpir I0s valores limites de
emisidn (VLE) recogidos en sus auorizaciones.

No apitcable como tecnologia de tratamiento final. S0 se aceptara para la
depuracion modular dentro de 105 procesos productvos con la finaidad de
regeneracion para los siguientes sectores:

- Industria quimica (NACE 20).

- Industria texti (NACE 13).

- Industria del metal (NACE 24).

- Industria de tratamientos metaiicos (NACE 25).

Equipo

Ulrafitracién

Codigo

A1001

Mejora Ambiental

" Puede retener cerca del 100% 03 STS (s0idos totales suspendidos).

- No son necesarios quimicos o foculantes para levar a cabo a separacién

- Prolongacién de Ia vida de los bafos de desengrase desde un 10 8 20%
mediante la separacion de grasas y acsites. En bafios de desengrase
primarios se obfienen concentraciones grasas de 2.000 g/l y en bafos
secundarios 25 mgl. Se ahoma en el consumo de reactivos,
desengrasantes, agua y lodos.

- Ena industra de Lavado de Automévies, los detergentes no utiizados (del
20 al 30%) atraviesan Ia membrana. De modo que el agua filrada se puede
utiizar para nuevos cicios de lavado.

Consiste en

e trata de una técnica de separacion mediante membrana mpuisada por
la dferente presion a cada lado de la misma. El solvente junto con las
particulas de tamafio molecular araviesa 0s poros, mieniras que las particulas
suspendidas, particulas coloidales, bacterias, vins ¢ incluso macromoléculas
(quedan reteridas por la membrana. En la lrafilracion se retienen particuiss
mayores de 0,001 um (con una presién de 6 bares). Las membranas pueden
estar consiruidas con distintos materiles, normalmente polimeros organicos
(més baratos pero menos resistentes que las membranas inorganicas, como
las membranas ceramicas). _Dependiendo del o de membrana, se pueden
resisti distintos pH y femperaturas hasta 90 °C.

Esta técnica se uiza cuando se desea un efiuente sin partculas sdidss
previo a otros procesos como por ejemplo osmosis inversa o la eliminacion de.
contaminantes pelirosos como los metales pesados. Ademas, cada vez mas,
s interesante como método de concentracian con a flosolia de prevencién y
reutiizacion. La eleccion de esta técnica dependera del tamaiio de particua a
retener. Algunas apiicaciones de esta técnica incluyen:

- Eiminacién de contaminantes degradables no t6xicos como proteinas|
y olras macromoléculas. Por ejemplo: pinturas  tites. con pesos
mojecuiares mayores de 1000.

- Separacién de aceite y agua de emuisiones, como a impieza de la|
taladrina.

- Separacién de metales pesados después de complejacién o

preciptacion.






OEBPS/images/AC148207001_fmt69.png
Equipo.

Sistema de acumulacién témica de hielo

Una ventaja_adicional de gran importancia es que el sisfema de
refrigeracin puede dimensionarse para una capacidad menor debido a gue en
los picos de consumo la energia térmica almacenada proporcionar parle de la
energia requerida. Sin embargo, la cantidad total e energia eléctrica requerida
seri Ia misma (o incluso mayor) ya que sigue siendo necesario produc a
misma cantidad de energia térmica aimacenada. Mientras que en el sistema
tradicional la_energia térmica es producida en el momento en el que se
necesita, en este sistema a produccion de esta energia se distribuye a 0 largo
deltempo.

Sectores aplicables.

Equipo.
Codigo

Esta técnica puede ser apicada en todas las activdades que dispongan de|
sistemas de aie acondicionado en general

Apiicable a todos los sectores.
‘Sistema electrnico de control de purgas en generadores de vapor
D023

Mejora Ambiental

Los beneficios asociados a la aplicacion de esta tecnologia son:
- Se previenen las pérdidas de energia.
- Alta ficiencia energética.

Reduccién de Ia cantidad de agua residualy por tanto del aporte de agua.

Consiste en

La sportacion de agua a las calderas de vapor 0 a los generadores de
vapor, incluso con el filrado previo de la misma, confiene mpurezas tales
como'sales disueltas. £l vapor de saiida de Ia caidera es puro, por 0 que las
impurezas permanecen en la calderalgenerador haciendo que la conceniracion
de las mismas en el agua de la caldera aumente graduaimene. Una aita
concentracion de, por ejempio, sales puede producir graves dafos, tales como
corrosion en el sistema de tuberias. Para imped que se alcancen niveles de
concentracion que_puedan resultar dafiinos, es necesario purgar e agua
(caliente) de la caidera de forma pericdica y sustiuiia por agua (fra) con una
menor concentracion de impurezas.

Un sistema automtico de purga basado en la medida de la conductividad
del agua asegurard que los s3idos totales disustos permanezcan por debajo
el maximo pemniido. Un disposiivo de medida de la conductividad permite
anaiizar de foma continua los solidos fofales disueltos en el agua de a
caldera. El sistema de control de purga regula la canidad de agua que es
necesario_purgar para mantener el nivel de sios totales disuelos
inmediatamente por debalo del valor méimo, por Io tanto reduciendo al
minimoa purga y como consecuencia de il las pérdidas de energia.

Sectores aplicables.

Aplicable 3l a sistema de caidera que se tizan menos de 2200 horas|
o (aproximadamente unas 10 horas por dialaborabie).

Esa tecnologia puede ser uffizada en todas las aplicaciones industriales
que requieren ta produccidn de vapor.
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Variador de frecuencia

Existen variadores de frecuencia comerciales desde 0,2 KW hasia mas de
150 KW. En todos ellos Ia corrente alterna se convierte en corriente confinua ,
finaimere, de nuevo en aftera a la frecuencia deseada. Para potencias de
unos pocos KW pueden ser monofésicos; por encima de 10 kW son siempre
tifésicos a 380V.

Los variadores de frecuencia se uliizan cuando se quiere regular caudsles,
e gases o agua, o de material en procesos, velocidades de vehiculos, efc.
Por ejemplo la reguiacién de la velocidad de ventiadores para ajustar o caudal
de aie de ventlacion al estrctamente necesario; conlrol de ia velocidad de
bombas de refrigeracisn y calefaccion para ajustar su caudal a o que requiere
el sistema, control de carga de compresores, control de velocidad de fujo de
material on trenes de laminacion o exinusian, control de velocidad de vehiculos
eléctricos, etc.

Sectores aplicables.

‘Aplicable a todos los sectores, pero dnicamente a aquelas instalaciones
e un Gnico compresor.

Equipo. Energy Saving Module
Codigo 04003
- Reduccién en un 15%25% del consumo de clectricidad en los sistemas de
refrigeracién.

Mejora Ambiental

Consiste en

- Reduccién en un 15 %-25% de las emisiones de CO; a la atmbsfera (debido
a2 a disminucién del consumo elécfrco).

Se trata de un equipo de control que optimiza el encendido y apagado de
Ias distintas etapas ylo compresores, aterando las temperaturas de arranque y|
parada de los mismos.
£ mddulo optimizador ajusta el amanque y la parada del compresor de tal
modo que la planta safisfaga la carga de refrigeracién funcionando con
temperaturas de evaporacion mas elevadas que el control original.
El ahorro de energia proviene del hecho de que, funcionando con
temperatura de evaporacién mas elevada, el ico termodi
mejor. Esto s, a planta de frio consumira menos electricidad por cada unidad
de frio producida.
E1 equipo esta disefiado para que sea compatide con e control ya
existente en a planta de frio
Finalmente, se puede pensar que la mayor temperatura de evaporacién
resultante puede causar que, en apicaciones de aire acondicionado, el control
de la humedad se vea deteriorado en mayor o menor medida (menor|
capacidad de retrar humedad ambiente).
‘Consiste en un controlador de red y unos interfaces en red local
- Un controlador de red: que controla las funciones de encendido y de|
comunicacion de 1a red local y permite gestonar un maximo de ocho
compresores conectados en paralelo o mas de ocho cicos de
refrigeracién independientes.
- Unos interfaces: que se conectan en sefie con el ciruito de control de|
refigeracién o aire_acondicionado para controlar directamente ¢l
funcionamiento del compresor.
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‘Surtidor flexible para suministro de etanol

Sectores aplicables.

Esta técnica es aplicable en todos aquelos sectores en los que se dispone,
de un surtidor de combustibl, es dec las actividades recogidas con:
- Venta alpor menor de carburantes para la automocién (NACE 47.30).

Equipo.

Codigo

Mejora Ambiental

Equipo de climatizacion mediante energias renovables o calores|
residuales

D027

- La aplicacion de esta tecnologia permite que se reduzca el consumo de
energia y se aprovechen energias renovables y caloresresiduales.
Contribuyendo de esta manera a la reduccién de las emisiones. efecto
invemadero potenciaimente responsables del calentamiento giobal.

Consiste en

Los equipos ligados a una instalacion de energia solar (calor gratuito)
ofrecen la posibilidad de producir tanto mas frio cuanto mas sol haga.
Funcionan tanto con energias renovables (solar, geotérmica, etc.) como
con calores residusles o incluso con calor aporado con una caldera
Convencional, si bien en este (itimo caso su rentabilidad disminuye.
También pueden funcionar para generacién de calor, con un COP
alrededor de 1'6.

Para la generacicn de fo a parir de calor se pueden utizar tres tipos de
mécquinas:

- Méquina frigorfica de absorcion. Son los equipos més extendidos.

- Méquina frigoriica de adsorcion. Menos extendidas que las anerores|
pero de creciente interés por su robustez y smplcidad.

- Sistemas de refigeracién _desecativa-evaporativa (DEC). Esios
sistemas, de cico abierto, emplean como refrigerante un material
higroscpico € incorporan una etapa de refigeracion evaporativa.

Los equipos de absorcion y adsorcion susttuyen el compresor del cicio
Rankine convencional por un conjunto de generador /absorbedor de vapor mas
una_bomba de crculacién. Los equipos de reffigeracion desecativa o
susttuyen por un conjunto de materal desecante-intercambiadores de calor

Sectores aplicables.

Instalaciones con menos de 250 kW térmicos aplcable ol sistema de
clmatizacién de todo tipo de edificios.

Equipo.

Vehiculo eléctrico

Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

D028

- Disminucion del nivel de ruido emitido por el motor.
- Ahorro de energia primaria

- Disminucion de las emisiones contaminantes.

- Las emisiones locales (ti-pipe) son nuias.

Se trata de vehiculos dotados de uno 0 ms motores elécticos y un GrUpo
de acumuiacion eléctrica que es su dnica fuente de energia y que se recarga
enchufindolo a la red eléctica. Por tanto, carece de motor eléctico
diferencia de los hibridos (HEV) y de los hibrdos enchufables (PHEV).
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Puntos de recarga de vehiculos eléctricos

- Carga semi-rapida: s6lo a aceptan algunos vehiculos, aunque es|
previsible que en fechas préximas sea un o de recarga bastante |
comiin. La carga se realiza con coriente aitera irfésica, con una
tension de 400V y una intensidad de hasta 63A. En este caso, el
tiempo de recarga se reduce hasta unos 50 minutos

- Carga rapida: concebida a més largo piazo por sus mayores|
‘complicaciones técicas. Adems, o hay esténdares vaiidos para,
t0d0s. los vehiculos que se_comercializan, aunque_algunos
fabricantes ya la admiten. Consiste en aimentar al vehicuio con
coriente continua a 400V y hasta 600A. El empo de recarga se|
reduce & unos diez minutos.

- Del uso del poste que puede ser:

- Auténomo, individual y de acceso abierto: Por ejemplo para uso
residencial y aplicaciones comerciles como: empresas, hofeles .
aparcamiento de centros comerciales.

- Auténomo, indiidual y de acceso restingido: Por ejemplo para
apiicaciones comerciales como: empresas, hoteles y aparcamiento|

de centros comerciaes.

Mutipunto, colectiva y de acceso ablerto: Por ejemplo_para,

apiicaciones comerciles de flotas de vehicuios de empresas,

hoteles y aparcamiento de centros comerciales

Mutipunto, colectiva y de acceso restringido: Por efemplo para,

apicaciones como: recarga a_pie de _canrelera, garajes,

comerciales y aplicaciones comerciales de fltas de vehiculos de
empresas, hoteles y aparcamiento de centros comerciales.

Multipunto, colectiva y de acteso restringido o pago por usos: Por

cjemplo para aplicaciones de: recarga a pie de caretera.

- Auténom, individual y de acceso restringido o pago por uso: Por
ejemplo para estaciones de recarga rapida.
Las caracteristicas genéricas y mis comunes de estos puntos de recargal

- Cuerpo metéiico antivandiico.
- Recubrimiento con pinturas no conductoras.

- Técnicas _anti-vandilicas como por ejemplo: grafit, manipulacion|
indebida o agresiones de cualquier o.

- Display para moniorizacion de saldo.

- Herramientas para Ia gestion de las cargas de manera infeigente Y|
eficiente

- Proteccitn diferencil con reconexién automética integradas.
- Sistema de proteccidn frente a intento de hurlo de energia.

- Acceso y prepago mediante tarjetas de proximidad (depende del
modelo)
="

Sectores aplicables.

‘Se excluyen a apicacion de esta en los campos de goif

Sino, esta técnica es aplicable a todos Ios sectores en 103 que se dispongan|
0 pueda disponer de vehiculos elécircos y, a su vez, pueden instalar un punto|
de recarga, como por ejemplo:
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Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

Sectores aplicables.

Desengrase yio fosfatacién organica
F6009
Se rediuce ¢l consumo de energia léctica.
‘Se minimiza el consumo de agua’
Pricticamente se elimina la cantidad de residuo generado
E1 desengrase yio fosfatacién organica permite desengrasar y fosfatar las
superficies meticas en una sola operacion mono-estadio y a temperatura
ambiente.
E1 agente de este proceso es un poifosfato organico especial con un alto peso
molecular y que gracias a sus caracteristicas fpofiicas, permite en una sola
operacion desengrasar las superficies contaminadas de_acetes, grasas y|
isbones. Asi resullan protegidas las superficies metalcas al final del
ratamiento, con una fina capa de fosfatos mixtos de hieo y cinc, revestidas
e un fim polimeérico.
A diferencia de los productos fosfo-desengrasantes o de los productos
fostatantes a base de sales de zinc, manganeso o hiemo que funcionan en
base acuosa, la fosfatacion organica funciona en sistema anhidro, siendo el
polfosfato dé dicho proceso disuelto en una mezcla apropiada de disolventes
organicos
E1 proceso se desarrolla en una sola operacion por inmersin 0 aspersién
- Por inmersién se consigue el desengrase, fosfatado y una pelicula
seladora que nos confiere una alta resistencia a la corrosion y mejora
considerablemente las propiedades fisico quimicas de a infura aplicada
= Por aspersién se consigue el desengrase y fosfatado ideales para grandes
producciones que requieran irabajar en automico o semi automtic
E1 desengrase yio fosfatacion organica se fesume en las siguientes fases:
1. Aspersién o inmersidn de las piezas a tratar en el baiio conteniendo el
polfosfatos organico.
2. Alejamiento por parte de los disolventes de los contaminantes grasos |
olecsos presentes en la superfice del metal.
3. Englobamiento o absorcén de los contaminantes por parte del
polfosfatos.
4- Ataque al metal ¢ inicio de la formacion sobre Ia superfice del mismo,

e a capa cristalina de fosfatos mixtos.

5 Escurido y secado de las piezas, evaporacion de los disolventes |
completado de la reaccién.

Sistema en el que pueden ser ratados los siguientes sustratos: acero,
fundicion, aluminio, y la mayor parte de sus aleaciones lgeras,
plancha electrozincada, gaivanizada etc. Las aleaciones de aluminio
Que contengan gran cantdad de silicio pueden dar problemas de
adherencia, por o que es aconsejable hacer ensayos sobre el sistema
‘completo de pretratamientol pintura.

Esta_tecnologia se apica principalmente para el tratamiento de_piezas
metdlicas por fosfatacion que se precisa en diversos seciores de fabricacién,
como por ejemplo:

- Metalurgia; fabricacién de productos de hierr, acero y ferroaleaciones
CNAE24.

- Fabricacion de productos mefslicos, excepto maquinaria y equipo CNAE 25
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Centro de transformacién integrado.

Sectores aplicables.

- La uliizacién de un esterol no (xco, biodegradabie y con un alf
punto de combustiéncomo fluido deléctrico.

- El disefio deltrasformador mirado a la minimizacién de las péraidas de|
energia debidas sl proceso de fransfomacién  al consumo de cables.

Se aplica en todas aquelas empresas, independientemente del sector al
que pertenezcan, que precisen de un centro de transformacion.
Apiicable a todos los sectores.

Equipo.
Codigo

Mejora Ambiental

Centro de Transformacién Compacto Compartimentado
D-4001

- Minimizacién de riesgos de explosicn e incendio.

- Mayor nivel de proteccién para el operador y para el pibico y los bienes en
su proximidad

- Minimizacién de la cantidad de materisies ufiizados.

- Alto taso de materisles reciciables o reutiizables.

- Disminucion el volumen total de liqudos aisiantes minerales o sintéticos en
tomo al 60% y eliminacion del 100% del riesgo de vertidos al ferreno de
dichos liguidos.

- Reduccion superior al 40% del SF utiizado con relacion a los equipos
convencionales.

- Reduccibn del limite de fugas superior a la noma por equipos selados de
0,1% al afio.

- Reduccibn de las pérdidas eléctricas, en partcular en el transformador.

- Menor impacto sobre el calentamiento giobal (efecto invemadero), como
consecuencia de la minimizacion de las fugas de SF  la reduccién de las
pérdidas elctricas.

- Menores impactos sobre los procesos de acidficacién y eutrofizacion.

Consiste en

El Ceniro de Transfommacién Compacto Compartimentado (CTCC) s un|
producto_disefiado y consiruido en fabrica y de serie que comprende
aparamenta de afa tension en gas sellada de por vida, transformador,
nterconexdones, y en su caso aparamenta de baja tensién y eduipos auxiiar
para suminisirar energia eléctica en baja tensicn desde una red de alta tensicn.
1 producto puede eventuaimente disponer de una envolvente de hormigén para,
su instalacion en intemperie 0 subterranea.

El disefio del CTCC es compacto (minimizacion de la cantidad de materiales
utiizacos y del volumen total) y compattimentaco (separacion de las funciones,
y reduccin de los componentes presentes en el fldo dieléctico para minimizai
o riesgos de fallos y de degradacién delflido).

‘Aparamenta de afa tensién:

€1 gas SF, (hexafluoruro de azufre), se uiiza con dos funciones; aislante y|
extintor. Contenido en la aparamenta dé alta tension, esta seflado de por vida y
es reciciabl. La tasa de fuga de SF, durante Ia vida entera del CTCC, incluido
las fases de produccion y de desmantelamiento, se valora en un 0,03%. Esta
tasa es muy inferior al valor 0,1% aceptado intemacionaimente como el
especifcado para equipos sellados de por vida con una vida it de 30 afios
(norma CE 60694).
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Osmosis Inversa (0

La diusin de agua coniinia hasta que uno de dos imites erira en jego.
Un limte e aicanzaria s s souciones se equilban, a menos hasta ¢l punto
en el cual la dferencia de potencial quimico restante es superada por Ia
resistencia o pérdda de presién de difusion por la membrana, Oto lmite se
imponcr si la columna crecente de solucion saina eerce suficiente preson
hidrostitica como para frenar la dfusin. Por abservacion, podemos med la
presion osmotica de una solucon notando el punto en el cual a presion
hidrostitica impide una mayor difusien. Eferciendo una presion hidostitica
mayor que fa suma de fa dferencia de presiones osmicas Y la pérdda de
presin a través de la membrana, podemos hacer que el agua diinda en
reccion opuest, hacia la soucion mas concenirada. ESto se denomina
ésmosis inversa. Miriras mayor sea a presion aplicada, m3s répida serd la
Gifusién._Utlzando osmosis Iversa somos capaces de concenirar varios
Solutos disuelos en una solucion
Condiciones previas
- Normaimente el agua fesidual debe Ser prelratada (eiminacion de
grandes patiulas que pueden dafar yo obstrur [a membiana) ates
e peneira en a stalacion de O

- Temperatua: <65°C.

- Presin operativa: 10-60bar

-pH 48

- Capacidad: max. 1000 mh

- Prevencion de crecimiento biologico en la membrana.

Sectores aplicables.

Exceplo para agua residual pretratada que confiene principaimente una
mezcia de fones.

S6l0 para procesos de depuracion de aguas residuales con el objeto de
reutiizar as aguas impias en el propio proceso productivo de os siguientes
sectores:

- Industria alimentaria (NACE 10) (especiamente en Ia produccion de|
bebidas — (NACE 11).

- Indusiria textl (NACE 13) (para eiiminar los tintes del agua residual).

- Industria gréfica (NACE 18).

- Industia quimica (NACE 20)

- Industria del papel (NACE 17).

- Industria del metal (NACE 24).

- Tratamiento superficial (NACE 256) (recuperacion del agua de|
aciarado, recuperar la materia prima el concentrado).

- Industria de reciclaje de residuos (NACE 38)

- La tecnologia de la Of puede ser iguaimente apiicada para limpiar el
ivado de fos vertederos.
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Instalacién de reutiizacién de agua de aspersién

Codigo

100

Mejora Ambiental

~ Reutizacion de agua

Consiste en

La aspersion de agua reduce las emisiones de poo durante las
actividades de aimacenaje o irasiego de materiales sidos a granel finos.
Mediante 1a splicacion de una instaiacion de reciclado las aguas residuales
producidas pueden ser preparadas para su reutizacion.

La nstalacion de reciclado de agua consiste en:
- Depdsito de recogida y aimentacion.
- Tuberiss.
- Separador de polvo.
- Equipo de bombeo.
- Filros.
- Controladores de dosifcacien.

Sectores aplicables.

Se excluyen a todas aquellas actidades IPPC que tengan establecida
esta tocnologia como MTD de apicacion, que aplican la presente tecnologia
para cumplr los limites legales estabiecidos en la legisiacion vigente, o que s
1o eria e implanen ésatecnloga como condiconado en s pemisos 1o
‘Aplicable a sectores como:

- Extraccion e antracia, hulla y ignito (NACE: 05)

- Fabricacidn de otros productos minerales no metalicos (NACE 23).

- Metalurgia (NACE 24).

- Otras industras extractvas (NACE 08)

 Ingenieria civl (NACE 42).

- Tratamiento, recogida y efiminacién de residuos: valorizacion (NACE

38)

Equipo.

Filtro estatico para toma de agua con uz de paso < 10 mm

Codigo

1010

Mejora Ambiental

~ No afecta a fa flora y fauna del medio captor del agua.
- Se minimizan préctcamente hasta la tofafdad fa generacion de residuos.
- Seincrementa a efectividad de a captacin del agua.

Consiste en

1 itro estético es un filro sumergible sin partes méviles disefiado para captar|
agua de los rios, lagos, embalses y del mar. Se utiza para captar agua
dejando en el medio extractor os sGikios, fora y fauna de tamaiio mayor que
suluz de mala, eviando fa extraccien de los mismos, ta y como se realiza en
equipos de captacion convencionales.
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‘Quemador de Tubo Sumergido

un fiquido

E1 equipo esté configurado por el quemador, propiamente dicho, y por un
grupo de tuberias agujereadas Ias cuales estin sumergidas en ei liquido que
se quiere calentar: cuando el quemador funciona, 10s gases que se generan
atraviesan las fuberias y salen por los agujeros exstentes en les mismas,
cediéndose asi el calor contenido en dichos gases.

En este caso, el liquido se calienta drectaments, consiguéndose asi
rendimientos ities de hasta el 30%.

‘Sector industial, principaiments para calentamiento de liquidos, como por
cjempio

Sectores de - Industia quiica (NACE 20)
Aplicacion y usos. - Metalurgia (NACE 2¢).
- Fabricacién de_productos metaicos, excepto maquinaria ¥ equipo|
(NACE 25).
Equipo Unidad Compacta de Microcogeneracion
Codigo 4010

Mejora Ambiental

€l potencial de ahorro de energia primaria que offecen las plantas de
cogeneracién es muy elevado si se compara con la generacion separada de
electiicidad y calor. Estos sistemas permiten un elevado grado de|
aprovechamiento de la energia del combustile_ufiizado, que varia|
significafivamente en funcion de las crcunsiancias pero que superal
habituaimente ¢l 80%.

Descripeion

Sectores de
Aplicacion y usos.

Las unidades compactas de microcogeneracién y de_cogeneracién
bequefia_escala, son modulos de cogeneracion compueslos por_un
motogenerador y un sistema de recuperacion témica de los gases de escape
del moor Las unidades estén containerizadas o cabinadas y nomalmente son
suministradas en moduos de cogeneracion genéricamente designados como
<Plug & Plays, s dec, acabados y probados en fabrica, de tal forma que en
el emplazamiento final solamente es necesari realzar ia conexion a la red.
Dicha conexién puede realzarse en paraielo con la Red (si se pretende
exportar o importar energia elécirca para evacuar excedentes o compensar
déicts), o en ila,si se prefende que el equipo funcione autsnomamente.

A efectos de este Informe, la tecnologia que se evalia son las unidades
compactas de cogeneracion e potencia nstaiada nferior a 1 MW eléctrico, 1o
que en téminos de la Directiva 2004/8ICE, engloba tanto a las unidades de
microcogeneracicn (polencia < 50 KWe) ‘como a las de cogeneracion
pequeia escala (50 kiWe < potencia < 1 MWe)

Los médulos de microcogeneracion también pueden realzar las funciones
de grupo electrogeno de emergencia

La tecnologia puede ser apicada para satifacer la demanda conjunta de
clectricidad y agua calientelaire caliente de cualquier instalacion, tanto en el
sector senvicios, como PYME industral. Por tano, aplicable & todos los
sectores.






OEBPS/images/AC148207001_fmt84.png
Equipo

Desengrase en circuito cerrado (destilador al vacio + carbén activo)

Codigo

6007

Mejora Ambiental

 Disminucion del uso de disolventes, por anto ahorro en materia prima.

- Disminucion de emisiones; COVs de los disolventes.

- Disminucion de residuo peligroso; desde un 75% hasta un 90% (disolvente),
¥ en consecuencia, disminucion de aguas residuales, sin embargo sc|

produce un residuo de aceites halogenados asi como os residuos de Ios
fitros de carbén aclivo tras el fecambio. Ambos han de ser fatado de formal

responsable

Consiste en

Se trata de un sistema integrado de dos tecnologias unificadas en un
procesote fmpieza:

Destiador al vacio de disolente junto con filracion con carbono activo
para eliminar el disolvente traza que lodavia contiene el agua condensada
proveniente de la evaporacién.

La separacién y puriicacién de liguidos por destiacion consttuye una de
las principales técnicas para purifcar liquidos voities. La destiacion hace uso
de Ia dferencia entre ios puntos de ebulicion de las sustancias que consttuyen
una mezcla, Las dos fases en una destlacion son: la vaporzacion o
ransformacién del liauido en vapor y la condensacion o transfommacion del
vapor e liquido.

En los procesos de lmpieza de diferentes sectores, se_encuentran
disolventes mezclados con resios de suciedad (aceites y grasas) La suciedad
disuta se puede separar mediante destiacion. £l disolvente sucio se pone en
ebulicion, de modo que el disolvente mpio se evapora y as sustancias sucias
n &1 isueltas (aceites  grasas) quedan separadas. Esta técnica se empiea
n Ia separacion de liquidos con un punto de ebulicion superior 150 °C.
Como un liquido hierve cuando su presion de vapor iguala a a presién extera,
se puede reduci ol punto de ebullcen disminuyendo fa presion a la que s
destia. Esta técica se conoce como destlacén a presion reducida o
destiacian al vacio. La destlacién al vacio se uliiza cuando el liuido tiene un
punto de ebulicion excesivamente alto o descompone a ala temperatura, para
reducir ¢l consumo energético.

El ratamiento con carbono actvo se basa en la capacidad de adsorcién
del carbono activo para Ia eliminacion de bajas concentraciones de eniaces
organicos no biodegradabies como aigunos fpos de disolventes.

En a fitracién con carbon activo clésica, la adsorcién se produce en una
direccicn en donde las particuas sucias (disoivente) se adhieren a los granuios
de carbén, estos granuios se saturan y han de regenerarse:

- Absorcion: rabaja mieniras la méquina de desengrase est operaiiva,
Su funcion es recoger los vapores de disolventes orginados en el
proceso de evaporacién

- Regeneracién: mieniras la méquina esté parada. Consise en calentar|
el filro para que expuise el disolvente contenido durante Ia fase
operativa y retomaro a la cuba de trabajo com disolvente limpio. Una
vez realizado el proceso (3 horas), el ftro se enfria para quedar isto
para absorber
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Electrofitro por via himeda para particulas entre M.y PH,

- En los electroftros de placas los humos fluyen de forma horizontal |
paralela a las placas vertcales formadas por material de chapa. Los
electrodos de ata tension son alambres de gran longiud con pesos,
de forma que cusiguen entre las placas. En cada uno de los pasos de
humos, éstos fluyen a través de los electrodos de forma secuencial a
medida que atraviesan la unidad.
En los electrofiiios de tubos (0 electrofitros tubulares) los humos
fuyen verlicalmente a través de tubos conductores, generalmente con
muchos tubos que operan en paralelo. Los elecirodos de alta tension
son alambres de gran longitud suspendidos e un bastidor stuado en
la parte superior del electroffro, de forma que estin siuados a o
largo del ee de cada uno de Ios tbos.
Los principales componentes de un electrofiro por via himeda son los

siguientes:

- Electrodos de descarga (alambres).

- Electrodos colectores (placas o ubos).

- Dispositivo de limpieza de los colectores (rociado).

- Colector de efiuentes y sistema de tratamiento.

- La caja del electrfitro

Sectores aplicables

Se excluyen a todas aquellas actividades IPPC que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de apicacién, o aquelas actividades que apican la
presente tecnologia para cumplir los. limites legalesestablecidos en la
legisiacién vigente, o que se les exia que implanten ésta tecnologia como
condicionado en s pemmisos ylo autorizaciones.

Se excluyen todas aquellas nstalaciones que fienen un coste superior
s 500,000 euros.

Esta tscnica se aplica a la separacion de poivo en dierentes procesos en
los que el material a recolectar presenta un alto grado de humedad, es
pegajoso, inflamable, expiosivo o de alta resistiidad de sectores, como por|
ciempio

- Industria texti (NACE 13)

- Fabricacién de productos licteos (NACE 10.5)

- Industria de Ia madera (NACE 16).

- Fabricacién de productos a base de cereales, almidones y productos|
del aimidén (NACE 10.6).

- Fabricacién de piensos animales preparados (NACE 10.9).

- Fabricacién de otros productos de almentacion (NACE 10.8).

- Fabricacién de bebidas (p. . fabricas de cerveza) (NACE 11.05)

- Industia quimica (NACE 20)

- Fabricacién de_elementos cerémicos (adrilos, baldosines.  oiros)
(NACE 232,233y 23.4).

- Fabricacién de cal y yeso (NACE 23.5)

- Fabricacién y pimer procesamiento de hierro acero (NACE 24.1).

- Fabricacién de metales preciosos bisicos y no frricos (NACE 24.4).

- Fora, estampacién y embuticion de metales (NACE 24.5).
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Codigo
Mejora Ambiental

Consiste en

Sectores aplicables.

Equipo.
Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

Cerramiento de instalaciones fijas de trturado y clasificacién (aplicado al|
reciclado _de fracciones pétreas de residuos de construccion y
demolicién)

52023
~ Previene las cmisiones de partculas y las emisiones de ruido.

El ttuwrado y clasficacion de fracciones péieas de_ residuos de,
consiruccion y demolicion puede dar lugar a grandes cantidades de emisiones
e powo y ruidos molestos.

Una medida de largo alcance para reduc las emisiones de poio, y de
ruido, e e alojamiento de las instalaciones fjas de triurado y clasficacion en
espacios cerrados. Esta es una medida muy cara que influye mucho en a
organizacién de una instalacion de clasficacion y reciciado de residuos de
consiruccion y demolicion. La uridad ceniral de tratamiento estar cerrada y|
las aberturas para los transportadores entrantes y saiientes estaran cublertas
con un faldsn de goma.

Los componentes técnicos de esta tecnologia son

- Hangar cemado (para ser constnido entomo a la instalacion de|
trturado y clasificado)

Apiicables a los siguientes sectores a excepcién de aquelas actvidades
n las que se les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en
los permisos ylo autorizaciones:

- Reciclaje de desechos no metdlicos (NACE 36)

Plastificadora que utiiza adhesivos sin disolventes.
52024

- La splicacion de los adhesivos de laminacion  base de agua (o resinas UV)
previene o evita as emisiones de COVs.

En una plastificadora, mediante un proceso de calandrado (prensado
en caliente), puede aplicarse una pelicula de plistico sobre papel, carton,
papel para paredes o materiales sintéticos. La lamina de plastico, cubierta
con una capa de cola, pasa a través del componente calefactor de la
plastificadora. EI disolvente se evapora y a continuacion la pelicula y el
Soporte se unen mediante prensado.

Los adhesivos de laminacién y las resinas UV en base de agua tienen
unas propiedades fisicas diferentes a las de los adhesivos a base de
disolventes (iscosidad diferente, mayor calor latente de evaporacion de las
colas a base de agua,...). Por 10 tanto, Ia utiizacicn de adhesivos a base de
agua exigen cirtas adaptaciones de la plastficadora o la compra de una

No se recomienda utiizar colas a base de agua cuando el producto final
deba de ser impermeable ya que tras el proceso de secado los componentes
hicrfios quedan retenidos y pueden formar una capa sensibie al agua

Los componentes esenciales son

- Plastiicadora que utiiza adhesivos sin disolventes.
- Sistema de mezcia (i fuera necesario).
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Equipo
Codigo

Mejora Ambiental

Descripeion

Sectores de
Aplicacion y usos.

Acrogeneradores
D021

- Ahomo energético.
- Contribucién en falucha contra el cambio cimtco.

Un aerogenerador es un disposiivo capaz de transiormar la energia
cinética del viento en energia eléctica. Sus precedentes drectos son los
moiinos de viento que se empleaban en la antgiedad (algunos se siguen
usando) para la molienda y obtencion de harina.

(Gracias al perfl de los dlabes o palas el viento provoca su rotacion sobre un
cie que a raves de un sistema mecinico de engranales hace girar ¢l rolor de
un generador, normaimente un altemador, que produce la corrente eléctrica.

Los aerogeneradores pueden funcionar de forma aisiada o conexionados a
la red eléctrica. En el primer caso suelen combinarse con sistemas solares
fotovottaicos y acumuiadores de energia eléctrica (que pueden sustuirse por
un generador diesel) de tal forma que se pueda atender la demanda en
siuaciones de baja radiacion solar y ausencia de viento. Por ot lado, los
‘aerogeneradores conexionados a red eléctrca deben estar dotados de un
sofisticado sistema de sincronizacion para que Ia frecuencia de a coriente
generada se mantenga perfectamente sincronizada con la de 1a red (En e caso
e Estado esta frecuencia es de 50 Ha).

Por otra part, el rendimiento productivo de los parques eSicos se ve
reducido hasta en un 30% durante los meses invemales debido a Ia
‘acumuiacion de hielo sobre (as palas, que quedan temporaimente inoperafvas.
(Opcionaimente, este problema puede solventarse con el desarrollo de pinturas
o recubrimientos repelentes del hielo, que aplicados sobre los generadores
peritirian su normal funcionamiento durante todo el o

En cualquier caso, es necesario un sistema de contro de la velocidad
de rotacion, para que en situaciones de vienios excesivamente fuertes que
podian poner en peligro la nstalacion, s¢ hagan ira fas palas o élabes de tal
forma que presenten la minima oposicién al viento y sea posible imiar Ia
velocidad de rotacion

Los aerogeneradores se han popularizado rapidamente al considerarse
una fuente impia de energia renovable, ya que no requiere una combuston
que produzea residuos contaminantes.

Uno de los problemas que historicaments ha moivado el rechazo por parte
de aigunos colectivos hacia esta fuente de energia renovable s el fenomeno
de la muerte de aves de paso al chocar contra os alabes de los molinos. Este
fenémeno, précticamente solventado en los nuevos parques, sucedia porque
se funcionaba a unas velocidades de rotacién muy elevadas que hacian
prictcamente invisibles los alabes y porque no se dejaban zonas de paso.
Actuaimente, la probabiidad de que n ave coione conira un aerogenerador|
s menor que la de atropelaria con un automGv, teniendo en cuenta ademas
que ios aerogeneradores no tienen luces que pueden deslumbrarias, como los
autos.

Se propone su utiizacion en
- Explotaciones ganaderas.
- Cooperativas agricolas.
- Granjas y caserios.
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Equipo

Biolavador

Codigo

52020

Mejora Ambiental

La cantidad de COVs puede reducise en el 80-90%. Conjuntaments con
una reduccion del amoniaco del B0-95% esto pude dar lugar a una
reduccién totalde los olores del 70-80%.

- Los compuestos organicos voléties se biodegradan

Consiste en

Sectores aplicables

1 bioavado es una tecnologia de iratamiento de gases aifinal de fuberia
para reducr olores, que combina ¢l lavado de los gases por via himeda
(absorcién) y la biodegradacion. El agua de lavado contiene una poblacion de
microorganismos. en suspensicn apropiada para_oxidar los_componentes
ocivos de los oases. Las condiciones de las emisiones para ser fratadas por
biolavadores son las siguientes:
- Los contaminantes de los gases residuales. deben ser solubles en|
medio acuoso.
- Los_contaminantes separados deben de ser biodegradables en|
condiciones aerdbicas.
- Debe de haber una coriente de gases residuales relativamente|
continua,
- Para asequrar una degradacion biologica estable la conductidad
debe ser como minimo 5000 S/em.
- La concentracion de lodos debe de ser inferor 15 g/l de materia)
- Un intervalo de temperatura entre 15 y 40 °C y de forma dptima enire|
30y 3s°C.
- Presién atmosférica.

1 diseio del bioreaclor se basa en un sistema de lodos activados o en un
portador de lodos. La mezcia de lodos y agua es recirculada al reactor, Los
contaminantesabsorbidos son degradados en depositos de activacion o
aireados de lodos. La torre de lavado y Ios tanques de activacion deben ser|
disefiados de forma tal que exista un fiempo de contacto suficiente para Ia
absorcion y degradacion biologica_respectivamente. Como . referencia,
odemos considerar tiempos.de alfededor de un segundo, como iempos de
contacto adecuados para a absorcien de lodos, aunque depende de los
contaminantes. En los biolavadores frecuentements se inoculan lodos actvos
procedentes, por ejempio, de una planta de tratamiento biologico de aguas
resicuaies. E1 rendimiento del bioiavador solo aicanzara el nivel deseado
después de algunas semanas de adaptacion, el tempo e adaptacicn depende
de la_composicién de los gases fesiduales. La inoculacion de cultvos
preparados en fementadores se uliiza fundamentaimente en el caso de
contaminartes que contienen azute (mercaptanos, sufiuro de hidrigeno,
sulfuro de dimetio, etc) o cloro (metanos o etanos clorados).

Esta thenica es una téenica de reduccion de COVe (Compuestos
Organicos Volities) y olores a final de tuberia. Es apicable para emisiones
continuas en caudal y composicion, Excepto para los grandes caudales, de
gases residuales con una carga basiante baja de contaminantes (< 5 gim- de
particuias de poivo), ya que para este caso la mejor tecnologia es el Biofiro.
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Equipo.

Desengrase en circuito cerrado (destilador al vacio + carbén activo)

Sectores aplicables

Se_excluyen a fodas_aquellas actividades que_aplican la_presente
tecnologia para_cumpir los limites legales estabiecidos en Ia_legisiacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enlos permisos yio autorzaciones.

- Industria de impieza industrial (NACE 81.26).

- Industria de automocién (NACE 29).

- Industia de ratamientos de metales (NACE 25.6).

Equipo.

instalacién de recuperacian del exceso de pinturas / lacas aplicadas con
pistola

Codigo

F5008

Mejora Ambiental

- Se produce Ia recuperacion del S0% del exceso de pinturallaca que da lugar
2 una reduccién del consumo del 20%. Como consecuencia fa reduccién de|
Ias emisiones de disolventes se estiman en un 10% (en el caso de pinfuras /
lacas a base de disoventes).

Consiste en

Estas_stalaciones de_recuperacién consisten en una_pantalla_de,
recuperacién, un rascador y una undad de caplacion. E1 exceso de pintura o
laca puede ser captado en na pantalla, de donde es rascado mediante una
cuchila especialy depositado en un recipiente. Esta pintura recuperada puede
Ser reutiizada sin procesamiento adicional
La reutiizacion de la pintura o laca recogida es posible sin ratamiento
previo ulteror La tecnologia puede ser apicada a toos los ipos de pinturas y|
lacas.
Los componentes técnicos son:
- Pantala de recuperacicn.
- Cuchilas para rascado.
- Recipiente colector

Sectores aplicables.

Esta tecnologia puede ser apicada en actvidades donde los elementos a
pintar_sean elementos_disconfinuos y con gran superfice que ullizan
cantidades de pinturalaca, en base a disolvente, entre 7.500 Itros y 15.000
Iiros al .

Aplicable a todas las_actividades de los sectores mencionados a
continuacion, excepto a todas aquellas actiidades de_recubrimiento de
superficies de madera que tengan un umbal de consumo en disolventes igual
o superior & 15 fniafo y ofro tpo de recubrimientos, inclidos el recubrimiento
de metal, piéstico, texl, tejdos, peliculas y papel que tengan un umbral de
consumo en disolventes igual o superior a § .

- Talleres de ebanisteria (NACE 16.23).
- Sector del muebie (NACE 31)

- Fabricacién de maquinaria (NACE 33).
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Equipo.

Vehiculo eléctrico

Esta tecnologia engloba no solamente coches fipo furismo, sino ademés
otros vehiculos fales como molocicelas, scoolers 0 «carros» como los
utiizados enlos campos de gof.

A dia de hoylas autonomias nominales de los coches de tuismo elécticos
comercialzados van desde los 120 hasta los 483 km, con cantidades de
electricidad acumulada de enire 11 y 70 KW horas. Segin modelos, son
necesarios ente 9 y 16 KW hora de bateria para disponer de 100 ki de
autonomia. Y el consumo medio de los vehiculos elécircos actualmente es de
13,78 KW h cada 100 km. En cuanto a o tiempos de recarga varian segin los
modelos. En unos casos Ia recarga se puede realzar en 4 horas, en ofros en §.
‘Algin modelo permite cargas rapidas (aunque no del 100%) en menos de una
hora.

Por lo tano, la caracteristica dierenciadora del vehiculo_ekéctico es
depender exclusivamente de su sistoma de acumulacien eiéctica, y esta
caracteristica constituyes adems su elemento critco en cuanto a autonomia,
pesoy, cruciaimente, coste.

Sectores aplicables.

Actuaimente las tecnologias de ion o son las mis avanzadas y las més
usadas.

~Taxis.

- Vehiculos de empresa.

- Flotas de alquies de vehiculos.
- Flotas de instiuciones pibicas (ayuntamientos, diputaciones, ec.).

Equipo

Puntos de recarga de vehiculos eléctricos

Codigo

D029

Mejora Ambiental

Los postes de carga_contribuyen a la_consecucién de las ventajas|
ambientaies derivadas del uso del vehiculo elécrico:

- Disminucion del nivel de ruido emitido por el motor.
- Ahorro de energia primaria

- Disminucion de las emisiones contaminantes.

- Menor mantenimiento.

Consiste en

‘Se tratan de dispositivos que permiten recargar las baterias de los vehiculos
eléctrcos (puros e hibridos._enchufables) proporcionando_energia_eléctical
procedente de la red. Enendido el vehicuio en sentido amplo, engloba no|
Solamente_coches o turismo, sino_ademds olros vehiculos'talescomo|
motocicietas, scoofers, o ecarross como os ufiizados en os campos de gof.

Las caracterstcas técnicas del punto de recarga, asi como los elementos|
que lo componen, dependen det

- Tipo de recarga (lenta, semi-ripida o répida):

- Carga lenta: es la més estandarizada y todos los fabricantes de|
vehiculos elécircos la aceptan. Se realiza con corriente alteral
monofasica a una tension de 220 volios (V) y una intensidad de
hasta 15 amperios (A). El tiempo necesario para una recarga,
completa de Ia bateria ronda las 6 horas. Es apto para garajes.
privados, ya que es la misma tensidn y corrente que la doméstica.






OEBPS/images/AC148207001_fmt66.png
Equipo.

Colestor Solar Térmico de va

para calentamiento de agua

Sectores de
Aplicacion y usos.

A nivel de PYME se puede utizar en I0s sectores primario, sevico se
incusiril. En concreto los usos princpales son:

- Calentamento de piscinas.
- Agua calfente para invemaderos.
- Usos en procesos industriales & baja temperatura.

- ACS para instalaciones municipales tpo polideportvos, aulas de|
cultura, etc

- ACS en escuelas, colegios, universidades.
- Calentamiento de agua en general.
Aplicable a todos los sectores

Equipo.

Colestor Solar Fotovoltaico

Codigo

D020

Mejora Ambiental

- Ahorro energético.
- Contribucién en lalucha contra el cambio cimtco.

Descripeion

La Energia Solar Fotovaltaica se define como la forma de oblencion de
energia eléctica a través de dispositos semiconductores tpo diodo que al
recibi radiacion solar se excian, provocan saltos electrinicos y una pequefia
dierencia de potencial en sus exiremos. E| acoplamiento en serie de varios de
stos fotodiodos permite la obtencien de voltales mayores en configuraciones
muy sencilas,y aptas para alimentar pequerios disposiivos electrinicos.

‘A mayor escala, la corrente elécirica confinua que proporcionan Ias placas
fotovolticas se puede fransformar en coriente atema ¢ inyectar en a red. En
entomos aisiados, donde se requiere poca corente elécirica y e acceso a la
red esta penalzado_econmicamente por la distancia, como_esiaciones
meteorolsgicas o repetidores de comunicaciones, granjas, vviendas aisiadas,
e empiean las placas fotovoltaicas como alterativa econGmicamente viabe.

En Euskadi, de acuerdo a informacion proporcionada por suministradores,
on el 2003 existian 678 instalaciones de ESF con una potencia instaiada de
1285000 W pico. Quizés la instalacion solar folovoltaica mas emblematica
consiruida en Ia CAPY en los iitimos dos afos es la ubicada en pare de las
cublertas de los pabelones 5 y 6 del BEC. Con una superlice aproximada de
1.000 ", dispone de 628 modulos solares que suman una pofencia solar
instalada cercana a los 100.000 KWp. La inversion total ha superado los
540,000 euros y ha sido reaiizada mediante la sociedad BEC Solar creada
entre Bibao Exhbiion Certre (BEC) con un 45%, E1 Ente Vasco de la Energia
(EVE) con un 30% y Miennium Energy con un 25%. £l proyecto se ha
presentado @ Ia linea de fnanciacion ICO-IDAE de Ia que ha obtenido una
Subvencicn a fondo perdido del 20%. A parti de ahora, la produccion eléctrca
de Ia instalacion eviard Ia emision a Ia atmdstera de 95.000 kg anuales de
cox

Sectores de
Aplicacion y usos

- Suministro de energia eléctica en todo tpo de actvidades.
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Unidad de curado de pinturas y revestimientos con bajo contenido de|
disolvente por rayos ultravioleta.

Una unidad de curado con rayos UV consiste tipicamente en:

- Lamparas de radiacion, UV (p. . lsmparas de mercurio, Iimparas|
pusatorias de xen o éseres).

- Componentes _ eléctricos y _ electrénicos  necesari
funcionamiento de fas limparas.

- Un reflctor para refefar la mayor cantdad posibie de luz UV sobre el
substrato.

- Un dispositivo de refrigeracion para las [émparas y posiblemente el
subsirato asi como una caja para las limparas

- Posibiemente un dispositivo radiomélrico para determinar la cantidad|
de energia UV que sale del sistema.

- Posiblemente una cinta transportadora u ofro ispositivo para hacer
pasar al substrato por debajo de s lamparas.

para el

Sectores aplicables

Se_excluyen a fodas aquellas aclividades que_aplican la_presente
tecnologia para_cumpir los limites legales estabiecidos en Ia legisiacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enos permisos yio autorzaciones.
Esta técnica s aplcable a las operaciones de revestimiento en los
siguientes sectores:
- Fabricacién de productos de madera (NACE 1), p. . fabricacién de|
suelos de madera dura.
- Fabricacién de productos de goma y plisiico (NACE 22), p. e
fevestimiento de tubos y tuberias, bakdosas de vinio.
- Fabricacién de productos  metélicos _prefabricados, _incluyendo|
maguinaria y equipos (NACE 25 y 28), p. . revestimiento de latas
metaicas, bobinas metalicas, piezas de automocion.

Equipo

Electrofitro por via himeda para particulas entre PMi y PM:

Codigo

52008

Mejora Ambiental

— Reduce las emisiones de particuas.

Consiste en

Un electofiro o preciptador electrostatico (ESP, sigias en ingks) es un
disposiivo controlador de particulas que uiiza fuerzas eléctrcas para levar as
paricuizs amasiradas por los humos a unas placas colectoras. Les partculas
amasiradas reciben una carga eléctrica cuando pasan a fravés de Una corona
por donde fluyen iones gaseosos. Los electrodos situados en el centro de la
coriente mantienen una alta tension, generando un campo eléctrico que fuerza
a las partculas hacia las paredes del colector. La tension continua pulsatoria
necesaria varia entre 20y 100 KV.

En un electrofitro por via himeda los colectores son lavados de forma
intermitente o continua mediante rociado de agua. EI efuente himedo es
recogido y tratado. Una parte del fluido puede ser reciciada con el fin de reducit
Ia cantidad tota de agua necesaria

Dependiendo del disefio de los electrodos, puede dferenciarse enire
electroitros de placas y electrofitros de tubos.
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Intercambiadores i6nicos

Elequipo nomamente consiste en

- Una columna ciindrca vertical y presurizada con un recubrimiento|
resistente a la corrosién que contiene la resina.

- Un sistema de vilvuias y tuberias, que dirige el caudal de las aguas|
residuales y la solucion de regeneracion.

- Un sistema para regenerar Ia resina, consistente en un equipo de|
contro de Ia diucion y la disolucion de sales.

Aunque es posible utiizar resinas microporosas, (10-30 A), normaimente,
se utiizan como infercambiadores de resinas de grénuios macromoleculares
(300-500 4) con grupos funcionales anidnicos o catnicos, que pueden ser

- Intercambiadores_catisnicos fueriemente_écidos; neutraliza bases|
fuertes y convierle as sales neutras en sus comespondientes acidos
(normalmente con HCL o H.SO,).

- Intercambiadorescafioncos_débilmentecidos: neutralza bases|
fuertes y se utiiza para desalcaliizacion (ormaimente con HCL o
HiS0).

- Infercambiadoresaniénicos fuertemente bésicos: neutralza cidos|
fuertes y convierte las sales neulras en sus comespondientes bases
(normalmente con NaOH).

- Infercambiadores anidnicos débimente bésicos: neutraliza cidos|
fuertes y se utiiza para a desmineralizacin parcial (normaimente con
NaOH).

E1 iclo operativo, intermitente o contindo consiste en:

- La operacion de intercambio iico.

- La fase de limpieza, incluida la_eliminacion de las particulas|
‘acumuiadas y 1a reclasiicacion de la cama de resinas

- La fase de regeneracion, utizando una solucién con bajo volumen y
alta concentracién, recargando la resina de intercambio inico con el
i6n dado, y eliminando los tpos de lones indeseables a a solucién de|
regeneracion

- El desplazamiento, o enjuague suave con la solucion regeneradora a|
ravés de la cama de resinas.

- Un enjuague répido, que climina Ias irazas que ain pueden quedar en|
Ia solucién regeneradora.

Sectores aplicables.

Aplicable_s5lo_para la_depuracion_modular dentro de Ios procesos,
productvos con a finaliad de regeneracion, asi como para el tratamiento de,
las aguas de enjuague de:

- Industria quirmica (NACE 20).

- Industra de metales (NACE 24).

- Industria de tratamiento de metales (NACE 25).

- Industria del procesado de metales no férreos (NACE 23).
- Tratamiento de aguas residuales pibikcas (NACE 37).

- Tratamiento de agua potable (NACE 36).

- Industria de tratamiento de abonos (NACE 38).
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[Equipo

Extraccin y filtrado de nicblas

~ Industrias fabricacion de elementos metalicos excepto maquinaria ¥
equipo (NACE 25).

- Industrias de la construccién de maqui
284)

- Industra Automocién (NACE 29).
- Industria del metal (NACE 24).

iay equipo mecinico (NACE

Equipo

Cabina de aspiracién portati con sistema de depuracian de emisiones.

Codigo

52001

Mejora Ambiental

- Reduce hasta un 0% los COVs ademés de mejorar la salud laboral de los
trabajadores

Consiste en

Se trata de una cabina de aspracion poriall, es dec, que se puede
ransportar y colocar en el lugar en que s esté pintando. La cabina de
aspiracion dspone ademas de un sistema para la depuracion de las emisiones
antes de evacuar el are depurado al nterior de la nave. Este sistema de
depuracion consiste primeramente en la retencion de las partiulasigoticolas
de pintura mediante la ullizacion de firos progresivos y posteriomente en la
adsorcion de los disolventes en fifros de carbn activo.

E1 equipo consiste en una estructura, normalmente metiiica, disefiada
para realzar Ia aspiracion y filrado del ife proveniente de una zona donde s
realizan trabajos de [jado y pulverizacién de pintura, eliminacion de olores,
dioxinas, etc. Su efecto asprante impide que las nieblas residuales de
pulverizacion se dispersen por el focal.

Estos equipos estin formados por uno o dos motores que mueven un
grupo extractor capaz de aspirar i aire del local 0 nave indusirial donde estén
nsialados.

1 aire cargado de pigmentos de pintura (u olores, dioxinas, efc.) pasa a
ravés de varias capas de filros progresivos (generaimente de fibra de vidio y
fbra sintétca) de gran poder de retencien y poca pérdida de carga. A
continuacion este aire pasa a través de una capa de carbono actio de
porosidad adecuada, capaz de retener los vapores de los distintos tpos de
disolventes utizados en las pinturas.

Finalmente el aire o5 expusado al exteror de la cabina lbre de particuas
ssides y disolventes. Reduce hasta un G0% los Compuesios Organicos
Voltles (COVs) adems de mejorar la salud laboral de Ios trabajadores.

Estos equipos son totaimente autonomos y pueden ser transportados y
colocados en aquellos ugares donde se realicen operaciones de pintado
localizados.

Sectores aplicables

‘Se excluyen a todas aquellas actidades que les sea de apicacion of RD
11712003 y apiican Ia presente tecnologia para cumpli los limites legales
establecidos en la legilacion vigente, 0 que se les exia que mplanen ésta
tecnologia como condicionado en s permisos ylo autorzaciones.
Es apicable para caudales de enire 100 y 1000 mg COVINY, y lugares;
n los que la humedad relativa no supere el 70%. Como por ejemplo de los
siquientes sectores:
- Industria de camoceris

1 automocién (NACE 29).
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Equipo.

Tubos de cascada con detectores de nivel

Codigo

52022

Mejora Ambiental

Previene las_emisiones de_pariiulas en las operaciones decarga,
ransporte y descarga de pulveruientos.

Consiste en

Los tubos de cascada son uiiizados para la carga de reciientes, sios,
camiones, vagones y barcos con mteriales s6ldos a oranel de finos a gruesos
y para la fransferencia entre cintas ransportadoras. Un tubo de cascada es un
tubo de lenado con una cascada inerior que hace que el material caiga y
desice de foma alterativa. Las pequefias afturas de caida y los cambios de
direccicn hacen que casi no se produzca polvo durante Ia carga. El defector de
nivel permite que el tubo mantenga automaticaments una distancia apropiada
de 1a superfici del materia.

Se dispone de tubo de cascada para caudales de 30 a 5000 mlh. Estén
revestidos con politieno de muy alta densidad, aluminio sinterizado, ladrilos
de cerdmica y acero, que son todos materiales resistentes a la abrasicn. Los
materiales a grane! apropiados son: materiales @ granel que fuyen facimente
de_pulverulentos a gruesos, como por ejemplo, potasa, fosfatos, granos,
carbn, coke, sodio pesado, Gxido de aluminio, cemento, fosfato sédico, maiz y
piensos.

Los principales componentes de esta tecnologia son:

- Un tubo de fenado.

- Una cascada intema (p. €], conos inclinados que se entrelazan|
altemados).

- Un sensor de nivel

Sectores aplicables

‘Se excluyen a todas aquellas actidades IPPC que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de apicacion, que apiican la presente tecnologia
para cumplr los limites legales estabiecidos en la egisiacion vigente, o que se
les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en los pemisos yio
autorzaciones. Aplicable a

- Construceisn de edficios (NACE: 41.2).

- Ingenieria civl (NACE: 42).

- Fabricacidn de otros productos minerales no metlicos (NACE: 23).

- Tratamiento, recogida y eliminacion de residuos: valorizacion (NACE:

38)
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Equipo

Calderas de biomasa sélida con rendimientos superiores al 90%

Codigo

D033

Mejora Ambiental

Disminucion de_emisiones confaminantes sl aire. En especia, Ias
emisiones de CO2 pueden considerarse nuias  efectos pricticos, pues forman
parte del ciclo nafural del carbono de la corleza terrestre (o se frata de
carbono fosi exraido).

Consiste en

Son calderas que_extraen mediante un_ intercambiador_correctamente
Gimensionado Ia mayor cantidad de energia caloifica de os humos que se
producen al quemar a biomasa (pellets, astilas, leia, etc._). Mayoritariamente
disponen de un rango de modulacion aproximado del 30% a 100%

Existen dos niveles dierenciados:
- las calderas no de condensacion presentan rendimientos entre el 90 y|
5% sobre el PCS.
- Las calderas de condensacion pueden llegar al 104%  ncluso ms. Estas
calderas se caracterizan por afiadt a la saida de la caldera un
intercambiador condensador.

En todos los casos, la capacidad de modulacion de la potencia calorfica es
obligads, para eviar un nimero elevado cicos de amanque y parada y para
optimizar o rendimiento el intercambiador.

E1 incremento de coste que acompaiia a las calderas de biomasa es importante
detido a Ia necesidad de aimacenamiento de ésta y a los medios mecanicos
necesarios para su manejo (tomilos sinfn,sistemas de aspiracion, efc.)

Sectores aplicables.

Aplicable a todas las aciividades que precisen calefaccion 0 agua calente y|
también a procesos que necesien calor a esos niveles de temperatura (30
80°C aprox)

Equipo.

Codigo

Mejora Ambiental

Calderas de condensacion con quemador modulante para combustibles
liquidos, biocombustibles y bioliquidos
D034

= Disminucion de emisiones conlaminanes al air.

« Anoro de energia primaria

= Reduccién de residuos (aceites de cocina)

Consiste en

Consiste en afiad, a una caldera “nomal’ de gasdleo, res clementos
adicionales: un quemador modulante, un conrol capaz de modular dicho
(quemador (1a velocidad de la bomba de gasoi y del ventiador que aporta el
aire comburente) y una superfice de inercambio adicional (en la forma de un
segqundo intercambiador o de un sobredimensionamiento del intercambiador
principal) en Ia que los humos se enfran hasta temperaturas inferores & su
temperatura de condensacion.
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Equipo.

Camara de recubrimientos por técnicas en fase vapor PVD

formando una pelcula delgada (25 um) sobre la pieza para crear una
superfice duradera.

Mediante Ia tecnologia PVD los recubrimientos susttufivos (Cr puro, CiN o
ZiCN) se sintetzan a parti de sus componentes en estado mefco (ciomo o
zirconio) o gaseoso (nirégeno y un hidrocarburo). El niileo de la tecnologia
radica_en la técnica_empleada para la_evaporacion «n situs de los
componentes sdiidos, que consiste en una descarga de arco eléctico de alta
intensidad (100A-1504) empleando un efectrodo del material a evaporar (Cr 0
1) como cétodo, y un electrodo auxiiar de cobre como dnodo.

E1 empleo de estos materiales en lugar de los convencionales bafios
acuosos de cromo hexavalente o cianuros, smpifica as tareas de reciciado, ya
que una vez agotado el efectrodo, os residuos son soldos, iciles de gestionar |
¥ pueden ser empleados para a fabricacion de nuevos electrodos.

El medio en el que se lleva a cabo la sinfesis del compuesto que
constiuye el recubrimiento es argon a una presion en tomo a 1-10 mTor.

Se_excluyen a fodas aquellas aclividades que aplican la_presente
tecnologia para_cumpir los limites legales estabiecidos en Ia_legisiacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enos permisos yio autorzaciones.

Aplicable a i .
- Produccion de aparatos de electrnica (NACE 26,4).
- Producciones opticas (NACE 26.7).
- Tratamientos de acabados metéicos (NACE 25.6).
Equipo. ‘Sistema de lubricacién por cantidades minimas (MGL)
Codigo 6008

Mejora Ambiental

~ Eiminacien en un 100% el consumo de agua para hacer aladrina.
- Eiminacién en un 60% el consumo de lubricante.

- Se elimina en un 100% los residuos procedentes de elementos firantes
(cartuchos filrantes, bandas de papel).

- Se elmina en un allo porcentaje la generacién del residuo peligroso
(talacrina agotada).

- Se reduce la concentracién de rasa en las ieblas
corte.

vapores y humos de|

Consiste en

Este sistema permite ol ajuste de la cantidad minma de lubricante,
apiicado a mquinas y herramientas para su buen funcionamiento. La técnica
facita 1a apiicacion e un fino caudal de lubricante atomizado por un caudal de
aire comprimido a una presion constante.
e trata de un tratamiento efectivo para a lubicacidn de la maquinariay de las
herramientas, de modo que permite n ahomo del 05 M de lubricante y|
ademés costés en mantenimiento y Impieza.

Lubricacién Exterior

Depésito de lubricante con una o més unidades de reguiacin de mezcla y
conductos de lubricantes con boquilas de fociado.
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Equipo.

Caldera de baja temperatura

Descripeion

Aparatos para la produccion de_calefaccion 0 agua caliente sanitaria
disefiados para trabajar a baja temperatura sin perder eficiencia energétic
{tener problemas de corrosion. Se caracterizan por su capacidad para adecuar
su temperatura de rabajo a as necesidades reales de Ia instalacion en funcion
de la demanda, consiguiendo inciuso apagar el quemador sin necesidad de
mantener una temperalura minima en caldera cuando no hay demanda (ios
armanques en fro no dafian a caldera por lo que se consigue una reduccion en
ol consumo de combustbi).

Los rendimientos estacionarios que se consiguen con estos equipos son
cercanos al 94% respecto al poder calorfco inferor del combustible, 1o que
permite ahorros del 20%, aproximadamente, respecto & una caldera radicional

Este tipo de caideras, junto a as calderas de baja temperatura, conforman
Ias denominadas calderas de alo rendimiento (o de bejo consumo).

Sectores de
Aplicacion y usos.

- Sector terciaro
- PYMES.
‘Se utiizan para calefaceion yio Agua Caliente Sanitaria (ACS).

Equipo.
Codigo

Mejora Ambiental

Descripeion

Sectores de
Aplicacion y usos.

Caldera de alta eficiencia energéfica (3 Estrelias)
4006

- Sus prestaciones en cuanto al modo de proporcionar confort en Agua
Caliente Santaria.

- El nimero de estrellas también determina la eficiencia energéfica y en este
sentido los equipos que se_analizan (con un minimo de tres estrelas)

obfiene las maxmas calficaciones dentro del orupo de calderas|
convencionsless.

‘Aparatos para la produccién de calefaccion o agua caliente santaria. Dado
el nimero de estrelas, estos equipos se caracterizan por haber sido disefiados
para mantener un rendimiento_constante, obteniéndose estabiidad total en
uanto a suministro de agua caliene se refiere, incluso en variaciones bruscas
de caudaly consumos simultineos, y en agua caliente en caudales minimos.

E1 nimero de estrelas se establece segin la Directiva S242ICEE del
(Consejo, de 21 de mayo de 1992: este distintivo es una forma de med la
cstabiidad de las caideras en cuanto a calficaciones en confort y produceion
de agua caliente y en cuanto a eficiencia energéica se refere.

- Sector erciaro
- PYMES.

‘Se utiizan para calefaceion yio Agua Caliente Sanitaria (ACS).

Equipo

Quemador regenerativo

Codigo

4007

Mejora Ambiental

 Ahorro significativo en cuanto a costos de combustble se refire: cuanto
mayor sea la temperatura del proceso mayor serd el ahorro potencial de
combustbe.
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Equipo.
Codigo

Tecnologia RFID para la gestion y recogida de residuos
c-3007

Mejora Ambiental

~ Incremento de la caidad de los residuos recogidos.

Minimizacién de las emisiones de gases por la optimizacién de las rutas de
recogida.

- Minimizacién delimpacto en suelos y agua

Consiste en

Latecnologia RFID es un sistema electrénico remoto de simacenamiento y
recuperacion de datos que usa dispositivos denominados etiquetas, tarftas, 0
ranspondedores RFID (tags RFID). El objetivo de la tecnologia RFID es
ransmit ta identidad y caracteristcas de un objeto (simikar a un nimero de
seric tnico) mediante ondas e fadio. Las tecnologias RFID se agrupan deniro
de las nombradas Auto ID (automatic identication, o dentificacion automtica.
Un sistema RFID contiene:

- Uno o més tags.

- Uno o més disposiivos.

- Dos o més antenas.

- Un software de apiicacién un ordenador central

En e &mbito de Ia gestion de residuos, cabe destacar que la RFID debe
cumpli algunos requisitos para poder operar correctamente. En primer lugar, la
necesidad de robustez de los sistemas, asi como la elevada fiabiidad de ios
mismos, ya que una de las principales fnalidades de esta tecnologia es la de
infl, gestionar y mejorar a facturacion del servicio de recogida. En segundo
lugar, es importante valorar os siguientes condicionantes:

- Rango de temperatura_extendido (operativa de 30 °C a 70 °C;
aimacenamiento de 30 C a 85 C7).

- Proteccibn ambiental minima IPES.

- Vibracion y choque (superacién de fesis).

- Encapsulados resistentes.

- Bus CAN de comunicacion entre los distintos sistemas y dispositivos|
embarcados (pesale, identiicacon, ) ya que es el estndar
ntemacional de comunicacion en vehiculos.

- Rango de tension de almentacién de 8 a 30 Vdc.

Aungue no son totaimente estitas, se considera que para trabsjar en el
sector de recogida de residuos las caracteristicas de los sistemas de
dentifcacién RFID son:

- Tecnologia hal-dipiex (HDX) de 134 kiz.

- Transpondedores identificadores sélo de lectura half-diplex (HDX)
134Kz

- Distancia de lectura minima de 200 mm.

- Porcentaje de error de identiicacion mximo < 0,05%.

- Lector conectado a ordenador embarcado via bus de comunicaciones|
estandar para vehicuos CAN.

- Sistema certfcado en integridad y seguridad de datos por organismo|
oficial






OEBPS/images/AC148207001_fmt32.png
Equipo.

Codigo

Mejora Ambiental

Sistema activo de recuperacion de gases de fase Il en dispensadores de
combustible.

82015

" Se previenen las emisiones de COVs a la hora de suminisirar o combustible
on una un indice de eficacia de recuperacion del COV s del orden del 75-
0%,

Consiste en

En una estacien de servicio podemos distingui dos fases de transporte de|
combustive:
- Fase I transporte del combustible desde el camion cisterna hasta el
depsito de almacenamiento y
-Fase Il transporte del combustide desde el depisito de|
aimacenamiento hasta el ehiculo de los usuarios.

En los depésitos de combustible de los vehiculos, el espacio bre sobre ¢l
combustibie liquido esta lleno con gases de combustible que contienen COVs.
Durante e repostaje estos gases se emiten a la aimésiera a través de la boca
del depbsito Estas emisiones pueden eviarse implantando un sistema de
recuperacion de vapor de fase .

Los gases son captados por a pisola; y enviados a través de la manguera
de combustible hasta los depésios de amacenamiento subterraneos. La
manguera de combustbi es de esiruciura coaril y lexible. La manguera por
su conducto interor (0 extrior) conduce el combustible desde el expendedor al
deposito de combustible del vehiculo mientras que por su conducto exteror (0
interion exrae el vapor. En el dispensador de combustible, la manguera de
combustivie y Ia manguera de vapor s separan, estando csta iima
conectada a los depSsitos de almacenamiento de-combistbe.

€1 sistema de recuperacién de la fase Il también ejerce na influencia
indirecta en la fomacien de emisiones fugifivas los depdsitos de
aimacenamiento de combustie sublerraneos. Si ¢! vapor recuperado s
recicia a los depbsitos de almacenamiento, este gas reduce Ia entrada de aire
durante ! bombeo de_combustble, y como consecuencia s reduce Ia
evaporacion en el depdsito de aimacenamiento. El impacio del sistema de
recuperacion de vapor de la fase Il sobre estas pérdidas no se ha determinado
con exactiud, y depende probablemente del tipo e pistoa utizada.

En el sistema de recuperacion de vapores activo se afiade una pestafa de
metal 2 Ia pistola. Mediante una bomba de vacio se crea una baja presion en
una apertura circular por la que se recupera el vapor.

Los componentes de un sistema de recuperacion de vapor activo de fase Il

- Pistola especial con una pestafa de drenie.
- Manguera coaial.

- Véivula de control proporcional: regula la corriente de vapor en|
relacion con el indice nstantaneo de o de combustibe.

- Bomba de vacio.
- Manguera de recuperacién de vapor.

Sectores aplicables

Esta técnica es aplicable en todos aquelos sectores en 10s que se dispone,
e un surtidor o dispensador de combustble, como por ejemplo:
- Venta al por menor de carburantes para la automocion (NACE 4730).
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Equipo.

Quemador de bajas emisiones de NOx (emisiones de NOX < 100 mg/Nm®
para quemadores de gas, < 300 mg/Nim? para quemadores de combustible
liquido)

Segin 1os_dsintos principios para reducir la formacion de NO, 105
quemadores de bajas_emisines de NO se han desarrolado. como
(quemadores con etapa de aire, de reciculacion combustibie-gas y con etapa
de combustive. Los disefios més reciente ufilzan una combinacion de clapa
de aire, etapa de combusiible y reciculacién de combustble.gas, Junto con
nuevas técnicas para alcanzar emisiones de NOX ulira bajas.

Sectores aplicables

Las plantas de combustién de > 500 MWih quedan excluidas de a ayuda @
1a inversicn para a insalacién de quemadores de emisiones bajas de NO.
Asimismo, se_excluyen a fodas aquellas actvidades que_splican la
presente tecriologia para cumplir los. limites legalesestablecidos en la
legisiacién vigente, o que se les exia que implanten ésta tecnologia como
condicionado en s permisos ylo autorizaciones.
Los quemadores de bajas emisiones de NOx se instalan en las
nstalaciones de combustién de muchos sectores, por ejemplo:
- Agricufura: cultivo de cosechas (cuitivo en invemaderos de crista)
(NACE 01.15, 0128y 01.29).
- Industria aimentaria (NACE 10, casitodos s subsectores).
- Fabricacién de pulpa, papely otros productos de papel (NACE 17.1).
- Fabricacién de productos de pefréieo refinados (NACE 19.2).
- Fabricacién de productos quimicos (NACE 20).
- Fabricacion de metales base (NACE 24).

Equipo.

Venturis fjos (distribuidores de aire para cabinas de pintura al agua)

Codigo

52013

Mejora Ambiental

" Se reduce el iempo de secado de pinturas al agua, por 0 que se reduce el
consumo energético necesario para esia operacion.
- De esta manera se facilta y favorece la utiizacion de pinturas y barnices al

‘agua frente a las e base disolvente, eliminandose las emisiones de COVs|
‘asociadas a éstas ilfmas.

Consiste en

Cuando se pasa de las pinturas convencionales con base de
disolvente a las pinturas al agua, mis ecologicas (con menos emisiones
de COVs), la cabina de pintado debera tener una corriente de aire
suficiente para conseguir un secado rapido y eficiente. Se puede
conseguir instalando distribuidores de aire (venturis).

£l equipo ventur es bisicamente un equipo de circulacion de aire con una
gran dierencia de seccién entre la entrada y a salida Un volumen de aite
comprimido se introduce en el equipo Verturi, y se hace salr a través de una
equeia apertura. La dferencia de seccién enire Ia entrada y saiida del equipo
conleva a formacién de una zona de baja presién en el inerior del equipo.
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Equipo.

Colector Solar Térmico Plano para calentamiento de agua

Sectores de
Aplicacion y usos.

A nivel de Pyme se puede uilizar en los sectores primari, servicio se
incusirial. En concreto los usos principales son:

- Calentamiento de piscinas.
- Agua calfente para invemaderos.
- Usos en procesos industriales & baja temperatura.

- ACS para instalaciones municipales tpo polideportvos, aulas de|
cultura, etc

- ACS en escuelas, colegios, universidades.
- Calentamiento de agua en general.
‘Aplicable a todos los sectores

Equipo.

Colestor Solar Térmico de va

para calentamiento de agua

Codigo

D401

Mejora Ambiental

~ Ahorroy eficencia energétca.
- Disminucion de las emisiones sonoras.
- Contribucién en lalucha contra el cambio cimtco.

Descripeion

El colector solar térmico de vacio es una de fes tecnologias solares més,
eficentos pero a su vez mas costosas. Estos colectores se instalan tiicamente
en climas frios o muy fros puesto que el vacio del tubo minimiza las pérdidas
e calor por conduccion y conveceion 1o que consiituye una de sus mayores
ventajas que es su elevada eficiencia independientemente de la clmatologia:
radiacén solar, viento, luvia, frio, elc. Se emplean en aplcaciones &
temperaturas de enire 50 y 95 °C pudiendo aicanzar en aigunos casos
temperaturas de hasta 160 °C en funcion de su ubicacién.

En este tpo de colectores, la lémina de absorcion se ubica en el inerior de
un tubo de vidio que se somete a vacio. El fluido de trabajo circua en confacto
inimo con Ia lémina de absorcién a través de un conducto en forma de U. E1
colector final es una unién de varios ubos enire si

Existen dos formas de trabajo en este tipo de colectores. La primera, la de
circuiacion directa, consiste en trabajar con un dnico fludo con o la que
conexicn entre tubos es via manguito. La segunda es infoduciendo un fluido
intermedio que se evapora en el fubo y se condensa al entrar en contacto con
el agua en el intercambiador. EI empleo de uno u ofro depende de las
caracteristicas cimatologicas del emplazamiento entre otras cosas.

Una de las mayores ventajas de esta tecnologia es la posbilidad de
disponer los colectores de forma horizontal sin pérdida de eficiencia puesto que
basta con girar los tubos sobre sus ejes hasta conseguir e dngulo de
incinacién deseado.

Los colectores solares térmicos de vacio se emplean, al igual que los
colectores plancs, para calefaccion y ACS de edifcios, clmatizacion de
piscinas asi como para calentamiento de agua en general que suponga reducit
consumos de gas natural. Dada su eficiencia y ia capacidad de sumimstar
agua a elevada temperatura, esta tecnologia es de aplicacidn conjunta con la
refigeracitn por absorcion para ciclos fgorifios y climatizacion de edifcios
asi como para procesos indusirales que requieran vapor o agua caliete.
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Equipo

Tamiz de fino autolimpiante

Codigo

Mejora Ambiental

atont
‘Se minimizan la generacién de residuos.
Se reduce el consumo de agua, un consumo mis eficente de dicho recurso

Consiste en

1 pretratamiento_en el agua residual es una etapa indispensable en el
ratamiento de aguas residuales. para que s equipos funcionen de forma
correcta.

A la arqueta de entrada de agua residual lega todo tipo de material, desde
ramas y hojas, papeles, aceiles y grasas, particulas.. los cusles pueden
alterar o ralenizar e funcionamiento de las residuslés y no obtener los
resultados esperados. Un pretatamiento es muy importane y no_es
recomendable evitar ésta parte del proceso, para elo se utizan tecnologias
como los tamices.

Los tamices tienen una funcién similar que el desbaste (pretratamiento
mecénico para Ia retiada de los sbldos sedimentables y fotantes més
gruesos):a filracién del agua para eviar un exceso de s5idos en suspension
n el agua. El objeivo de usar un tamiz es el de retar estos s6idos y como
ctapa de proteccion previa de estaciones depuradoras, refirando elemenios
Voluminosos y s6ldos, separarios y evacuarios facimente evtando el riesgo de
atasco de la depuradora.

Actuaimente existen diversos tipos y modelos de tamices, de manera para que
e puedan considerar como tecnologias ambientalmente mas beneficiosas que
os tamices convencionaies se deben de cumplr algunas caracleristicas:

- Tecnologia que es de un disefio sencilo y fobusto que se instala 0
adapta drectamente al inerior de los canales existentes y los sdiidos en
suspensicn _contenidos en ¢l agua, son separados, extraidos y
descargados.

- £l cuerpo, tamiz o pantala filvante, est disefiado para eviar el desgaste
por abrasion y por ello esté formado por elementos firantes de elevada
resistencia como por ejemplo ABS u otios materiales especiales. Es
donde se produce el tamizado mediante separacion de los sdlidos que
Tleva el fido.

- Tamices autoimpiantes que no precisan de ningin sistema de lavado con
un funcionamiento eficaz, de larga duracién, practicamente sin viglancia
y con mantenimiento minimo. Son sistemas que fienen doble funcien|
fitrante y autoimpiante.

Como por_ejemplo los tamices con un elemento fitrante.llamados
“dientes" que va montado sobre en dos cjes conseculvos en cuyos
extremos van las cadenas de arrastre de la pantalafirante. €l disefio del
diente y su montaje en a pantala fitrant forman dos etapas e firacin,
determinan el tamaito del s6lido a exracr y definen fa luz del tamiz.
Los dientes realizan un doble movimiento como consecuencia del
montaje de cada diente y de cada fla de diente, sobre dos ejes
consecuiivos y del movimiento de rotacion de la pantalla, de manera que:
« en el primer movimiento de avance, se descargan los s5idos exraidos
v
« en el segundo movimiento de retroces, se limpian los propios dientes
ytoda la pantala.

Este sistema de autoimpieza permite presentar permanentemente una pantalia
impia en la corente del liquido.
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Equipo.

Tamiz de fino autolimpiante

Sectores aplicables.

Se excluyen aquellas actidades a las que se les requiera la instalacién de
dicha tecnologia o la implanten con el objeto de cumpir los valores limites de
emision (VLE) recogidos en sus autorizaciones.

Es apicable en todos los sectores donde se precise de un fitrado de s3idos
del efuente, como por ejemplo

- Hospitales y clnicas, (CNAE 86).

- Industres madereras, (CNAE 16).

- Industries alimentarias, (CNAE 10).

- Todo tipo de empresas industriales que utlicen aguas de proceso
(CNAE 10, 11,16, 17, 18,20, 21, 22,23, 24)

EMISION
Equipo.
Codigo

Mejoras.
Ambientales

Extraccin y filtrado de nicblas
52000

- Reduccibn de emisiones de niebias y aceites fugitvos.
- Reduce el consumo de fluido de cort.

Consiste en

Se trata e sistemas de extraccion que captan todas las niebias y brumas,
que se forman p. ef. en los procesos de corte de metal. El fdo de core es
condensado y retomado nuevamente al depdsito. E1 proceso se realza en
Circuito cerrado.

Se trata de equipos que tienen una primera etapa para la condensacion
el fido y su retomo al depésto, y una segunda etapa de ftrado de partculas
del aire. E fitrado se reaiiza mediante:

- Material filrante regenerable (principaimente. para fludos de core|
acuosos)

- Un filro_electrostitco que funciona habitualmente a 11.000 volios|
(princpalmente para iebias de aceite de corte).

Enla realidad, se trata de un compendio de fres procesos unificados:

- Extraccion y condensacién,

- filro de nieblas; y un

- fitro electresttico.

ventajas medioambientales son las siguientes:

- Eiminacién de olores y contaminantes en la zona de trabajo y en|
contacto con el operario.

- Efminacién de focos de contaminacion extema ¢ ntema.

- Reduccién del consumo de fuido de corte.

Su aplicacién se pone en marcha en méguinas totaimente carenadas para
que sea cfectvo el sistema de exraccion. De no ser posible esio, se deber?
aspirar la zona mediante brazos aspirados en la zona de generacion de
niebias.

Sectores aplicables.

No aplcable para las actividades que uliicen esta tecnologia con el objeto
e cumpir limies legales de emisiones a a atmdsiera.

Este sistema combinado (extraccion y condensacion, firo de ieblas y
fitro_electroestitico) est_destinado_principaimente para todos aquellos
sectores que tengan procesos de lubricacion como:
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Equipo.

Energy Saving Module

Sectores aplicables.

Esta técrica se apica en todas las actiidades con proceso de,
refigeracitn; industrial comercial y aire acondicionado para instalaciones con
un consumo anualde electricidad nferor a 100.000 KW,

‘Aplicable a todos los sectores

Equipo

Caldera de condensacién

Codigo

D404

Mejora Ambiental

~ Reduccién en la emisién de gases contaminantes:
- CO: su emisién s pricticamente nula debido a perfecto equiibrio que|
Se slcanza entre la cantidad de gas y el oxigenc.
- NOx: se emiten menores cantidades debido a la reducida temperatura,
de llama.
- O, al consequirse rendimientos més elevados esto se traduce en un|
- Mejora en Ia eficencia energética y son aparatos més sienciosos.

Aparatos para la produccion de calefaccion o agua caliente sanitaria
disefiados para que de manera permanente pueda condensarse en ellos una
parte importante del vapor de agua contenido en los humos. Asi los humos
Son reffigerados hasta tal punto que condensan y traspasan el calor|
desprendido al agua de la caldera: de esta manera se consiguen reducciones

Descripeion muy significativas en el consumo energétco (hasta el 30% respecto a una
caldera convencional).
Este tipo de caideras, junto a as calderas de baja temperatura, conforman
Ias denominadas caideras de alto rendimiento (o de bajo consumo): en el caso
bieto de aniisis, algunos fabricantes han conseguido rendimientos de hasta
1 110% sobre el Poder Caloriico Iferior.
- Sector terciaro
Sectores de - PYMES.

Aplicacion y usos.

Se utiizan para calefaccion yio de foma mixa, también para Agua
Catiente Sanitaria (ACS).

Equipo.

Caldera de baja temperatura

Codigo

Mejora Ambiental

D005

Su_clevada eficiencia_energética (pueden llegar a_desactvarse por
completo_por lo que la reduccion en el consumo de combustible es
considerabie).

Presentan menores emisiones de gases contaminantes: cumplen con los
limites establecidos por Ia insignia de proteccion del medio ambiente «Angel
2l (simbolo de mecida ufiizado en Suiza).

Reduccién de las emisiones sonoras.
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Equipo

Ulrafitracién

~ Separacion de componentes facimente degradabies en fratamiento|
e efluentes de sumideros, que subsecuentemente seran reciclados
por tratamientos bioiogicos.
- Tratamiento previo a a osmosis inversa o a ntercambio dnico.
- Recuperacidn de lacas y barices de aguas de lmpieza.
- Tratamiento de aguas residuales alcalinas de fotorresistencia en a|
produccién de impresiones en serie.

Existen diferentes fomas de filro; forma_espial, tubular, piana o
lamentosa, dependiendo del diémelro de iss formas, a menor di&meto, mayor
capacidad de_empaquetamiento de las_particuiasretenidas. Adem:
membranas sueien estar consiruidas en moduos confinuos o disconfinuos (de
esta forma se adapta a a capacidad requerida). Es posible utizar este sistema
en ciclo cerrado para los baos de desengrase de forma continua.

La fmpieza del fifro ocurre normalmente de forma mecnica, invirtiendo
por un instante la direccion de fiuio, manteniéndose la capacidad de fitrado
Consiante. En los sistemas cerrados de los bafos de desengrase, Ia Impieza
ocurre de forma continua con un fluo paralelo al fitro.

Sectores aplicables.

S excluyen aquelas actvidades IPPC a las que se les requiera la
instalacién de dicha tecnologia o la implanten con el Objeto de cumpir los
valores limites de emisién (VLE) recogidos en sus autorzaciones.
Se excluye de los sectores de apicacion a: industria quimica (NACE 24) e
Indusira de potabiizacion de agua (NACE 41).
‘Son aplicables para cuando el filrado requiera la separacion del tamafio
de particuia mayores a 0,001 pm en:
- Industria texti (NACE 17).
- Industria del metal (NACE 27).
- Industria de tratamientos metaiicos (NACE 27).
- Industia de lavados de automdvies (NACE S0).
- Industia de tratamientos de abonos (NACE 37).

Equipo

Intercambiadores iénicos

Codigo

[A-1002

Mejora Ambiental

" El producto fnal e agua lmpia, que se puede reutiizar sin ningin problemal
medioambental para una concentracion inica de 10-1000 mgfl en las
‘aguas a depurar, se consigue enfre un 80 y un 93% de rendimiento, con una
concentracion residual e 0,1 10 mglL

- En la depuracion de aguas e enjuague, se puede ahorar hasta el 86% del
consumo de agu.

Consiste en

Esta_técnica separa los contaminantes de las aguas_residuales
reempiazindolos por iones provenientes de las resinas de infercambio inico.
Los contaminantes son retenidos temporaimente por Ia resina y posteriomente
soltados en las aguas de regeneracidn. Esta técnica se uiiiza sobre todo para
el tratamiento de aguas con concenlraciones bajas de sufato y con pequefias

cantidades de materia orgénica.
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Equipo.

instalacién de aspersion con aditivos para minimizar las emisiones de|
Polvo en las zonas de almacenaje

~ Funcion de formacién de coslras: los adifvos especiales, como por
cjemplo los polimeros de litex a base de agua, forman una costra
mediante poimerizacion del producto en la superficie del monton.
‘Algunos matefiaies, como por ejemplo el yeso, forman una cosira solo con|
agua, sin necesidad de adivos. En estos casos puede uliizarse agua soia
‘com agente formadior de costras
Los componentes del sistema de aspersicn son:

- La instalacién de aspersion propiamente dicha (a veces inegrada en|
un cargador frontal, un dispositivo movi de carga o un transportador
on cuchara cargadora).

- Un disposiivo para mezclar el agua y Ios aditvos.

- Depssitos, bombas  tuberias para aimacenar y distrbui el liquido de|
aspersion.

- Unidad de contrl programable para la aspersién automitica.

Sectores aplicables

‘Se excluyen a todas aquellas actidades IPPC que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de apicacion, que apiican la presente tecnologia
para cumplr los limites legales estabiecidos en la legisiacion vigente, o que s
les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en Ios pemisos yio
autorzaciones. Aplicable a

- Extraccion de antracita, hulla y ignito (NACE 0).

- Fabricacitn de otros productos minerales no metlicos: (NACE 23).
- Metalurgia  (NACE 24).

- Otras industrias extractivas (NACE 08)

- Ingenieria civi (NACE 42)

- Tratamiento, recogida y eliminacién de residuos: valorizacion (NACE |
38)

Equipo.

Unidad de curado de pinturas y revestimientos con bajo contenido de|
disolvente por rayos ultravioleta.

Codigo

52007

Mejora Ambiental

Reduce las emisiones de compuestos organicos voities.
- Se reduce el consumo energético.

Consiste en

Esta es una unidad que se uiiza para el curado de pinturas y
revestimientos exponiéndolos a una radiacicn ultravioeta. Mientras que el
curado tradicional de las pinturas y revestimientos requiere el calor para
evaporar el contenido de disoivente o agua, el mecanismo del curado con
rayos ulravileta se basa en una reaccién de polimerizacion ertre diferentes
componentes. (monémeos y oligémeros) presentes en la pinfura y en el
revestimiento. Como resuftado de estas reactiones de polmerizacion, Ia
pintura o el revestimiento que era liquido se convierte casi instanténeamente
en un sGido. Debido a que las pinturas y revestimientos curables con UV no
contienen disolvente o si o confienen es muy poco, el proceso de curado con
rayos UV no genera emisiones de compuestos organicos volatles. o son muy
pequeiias.
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Equipo.

‘Sistema de lubricacién por cantidades minimas (MGL)

El aie_comprimido con el que s alimentan I0s sistemas presuriza
deposito de Iubricantes, y en consecuencia, el lubricante es. transportado a
ravés de un sistema de conductos en finea hasta boquilas de rociado.

Las lineas de lubricante son comales a fin de poder fransportar por
separado el aire atomizado y el lubricante hasta la boguilla de rociado. Es en la
saiida de la boguilla donde se produce la mezciay la atomizacién del lubricante
por el lamado efecto ventur. El aife portador que circula por la salida del aceite
arastra y acelera el ibricante y o convierte en particulas de lubricantes
exraordinariaments finas.

1 flujo concéntrico de aceite u aire que resulta de este disefio evita que el
aerosol se expanda evtando de esta manera la_contaminacion de los
alrededores. Para ello es muy importante que el aceie fluya de una manera
continua y no intermitentemente.

Lubricacién intemay extema:

En el deposito se genera un fno aerosol con un tamafio homogéneo de las
partculas de < 0.5 ym (ubricante y aire comprimido) con un sistema de
boguilas especiales. Gracias al pequeiio tamaiio de las particuias, el aerosol
pasa a través de los husilos de los centros de mecanizado o a traves de los
nrevesados conductos de las fometas de los modemos centros de
mecanizado, sin que se produzca ninguna separacion de la mezcla aife-aceite
durante el recomido. Los modemos centros de mecanizado con un gran
nimero de herranientas pueden requerir un control ndividual de a canfidad de
aerosol de las herramientas por medio de sistemas de control numérico NC 0
controlprogramabie (PLC).

Esta técnica se puede apiicar a procesos como; fesado, tomeado, centros,
mecanizados, maquinas_transfer, brochado, etc, en donde se requiera
ubricante. Una tcnica atemativa es ‘El Cort en Seco'. Esta técnica 80l s
pucde apicar a materiaes que resisten altas_temperaturas de. frccion
producidas en los diferentes procesos y que permitan na calidad menor de
acabadbo.

Aplicable a

‘Cualquier aplicacion en la que exsta arranque de viuta como: fresado,
tomeado, Centros mecanizado, méquinas iransfer, brochado, efc. en
materiales que no resisten Ias altas temperaturas de frccion y que deben
adauiic una alta caldad de acabado de sectores como:
- Indusrias fabricacion de elementos, metalicos excepto maquinaria
equipo (NACE 25).
- Industrias de la construccion de maguinaria y equipo mecanico (NACE
28)
- Industria Automocién (NACE 29)
- Industria del metal (NACE 24).
- Industia en general donde exsta maguinaria que requiera lubricacicn.
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Equipo.

Venturis fjos (distribuidores de aire para cabinas de pintura al agua)

Para compensar esta dferencia de presion el equipo absorbe gran cantidad de
aire del medio por una entrada auxilar sfuada en la parte posierir, con ¢l
resutado de un fiuo de afe en e medio que va a acelerar el proceso de
secado. El empleo de +/ 4701 de aire comprimido por minuto puede dar como
resultado un flujo de aire de unos 7.000 | de aire ambiente por mino.

Estos venturs, por efempo, pueden ser inegrados en las 4 esquinas de la
cabina de pintura con pistola

Sectores aplicables

‘Aplicable 5310 a pequefias empresas con menos de 100 trabajadores de
los siguientes sectores:

- Industria de reparacién de camocerias (NACE 45.20).

- Indusria de fabricacion y acabados de musbles (NACE 16y 31).
- Industria de acabados metalicos (NACE 25).

- Industria de automocién (NACE 29).

- Industria de tratamientos metaicos (NACE 24)

Equipo.

Sistema de Molds Cerrado-Proceso RTH

Codigo

82014

Mejora Ambiental

Las emisiones de esiireno al are pueden reducirse en casi el 90% en
comparacién con los sistemas de molde abierto.

- Si se apica Ia tecnologia RTM la cantidad de residuo generada (material
compuesto retirado) se puede reducir a menos de un 10% del fotal del
materal utiizado, mientras que con la tecnologia tradicional se oblenia un
residuo del orden del 30-50% del material uizado.

Consiste en

En ef sistema de maide cerrado primero se introduce en el molde abierto
fibra de vidrio pura. E1 molde puede ser cerrado utiizando un contramolde.
Tanto ol moide como e contramoide estin consinuidos de forma que sean
rigidos y robustos. Cuando se ha infroducido a fbra de vidrio en el molde y se
coloca el contramolde se conecta una manguera con el fin de conectar al
moide a un depdsito de resina (incluyendo aditvos). Mediante inyeccion por
vacio o por ata presién, la resina es inyectada en el sistema de moide cerrado.

La poimerizacién se lleva a cabo en el interor del molde, endureciéndose
Ia resina de poliéster y el estireno queda airapado en el compueso sinéfico.
Por o que précticamente no se produce emision alguna de estreno.

Sectores aplicables

Se_excluyen a fodas aquellas actividades que aplican la_presente
tecnologia para_cumpir los limites legales estabiecidos en Ia legisiacion
vigente, 0 que se les exja que impianten ésta tecnologia como condicionado
enos permisos yio autorzaciones.

Esta técnica se aplica para pequefias series de produccién (menos de 400
piezas) del siguiente sector:

- Industria de produccion de plstcos (NACE 22)

Esta tecnologia no es apropiada para la apiicacion de una capa de
refuerzo de fibra de vidrio en productos plastos no reforzados con fbra de
viio.
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Equipo.

Puntos de recarga de vehiculos eléctricos

~ Taxis.
- Vehiculos de empresa.

- Flotas de alquies de vehiculos.

- Flotas de instiuciones piblcas (ayuntamientos, diputaciones, etc.).
- Aeropuertos

- Centros comerciales.

- Hoteles.

-Ete

Equipo.

Bombas de Calor y Sondeos para Aprovechamiento Geotérmico

Codigo

D032

Mejora Ambiental

= Disminucién de emisiones confaminaniss i are.
« Ahorro de energia primaria
«_Emisiones locales nulas

Consiste en

Sectores aplicables.

Consste en exracr el calor del erreno mediante iercambiadores enferrados
y usar este calor en un cicio Rankine inverso (bomba de calor), que mediante
el consumo eléctrico de un compresor, sube la temperatura de ese calor hasta
hacero il para calentar un local que est a temperatura mas aita que la del
terreno.

Las eficiencias estacionales que se logran e esta forma son muy clevadas, de
forma que por cada KW .hora eléctrico consumido se pueden robar res del
terreno e nfroducir los 4 KW.h en el edificio com calefaceion.

Existen dos tipos principales de intercambiadores _enterrados: _horzontal
(bucies de fubo enterados en una tinchera de 1 2 mefros de profundidad
(tubos de ida y wuelta en pozos verticales de hasta 120 m de profundidad)

Ademas se puede aprovechar e calor del agua de poz0s, en Cuyo caso nos &
niera ntercambador alguno, sino que se saca el agua del pozo, s¢ I oba el

calor en un inercambiador de placas o simiar y se devueive al pozo.

En todos los casos, y como otras tecnologias de ata eficiencia, funciona bien
con sistemas de disiribucion de baja temperatura (suelos radiantes, fancols,
radiadores sobredimensionados), y se amoida mal a las de alta terperatura
(por ejemplo radiadores dimensionados para recibir agua a S0°C 0 mas).

Aplicable a todas las activdades que precisen calefaccion o agua calente.
También a procesos que necesiten calor a menos de S0°C.
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Equipo.

‘Separador de metales no férricos.

Debido a esta fuerza de oposicin las particuas de mefales no férricos son
expulsadas del o de residuos y pueden ser facimente separadas.

Los componentes principales de una instalacin de separacion de metales
o fémicos son:

- Tambor centrfugo principio de corrente de Foucau).
- Conductor, véivia de biogueo.

- Sensores de deteccicn.

- Unidad de controly

- Unidad de separacion.

Sectores aplicables.

No aplcables a fas actividades del sector de desguace de vehiculos fuera
de uso, concretamente para las fragmentadoras, apicable a las siguientes
actividades:

- Reciclaje (NACE 38)
- Demolicién y movimiento de tierras (NACE 43.1).

Equipo

‘Separador de plasticos de residuos

Codigo

c-3006.

Mejora ambiental

- E185% de Ia fraccion de pésticos (que supone el 5-20% e os VU totales)
puede ser reciclada.

Consiste en

Para separar la fraccién de plsiicos de los VFU, estos reskiuos pasan por
una serie e cuatro tambores de separacién de medio denso que contienen
liquidos de diferentes densidades (16, 1.25, 22y 3,2 glam’).En este proceso
continuo, ! primer medio (1,6 glar) separa Ia materia organica de la
inorgénica. El segundo (1,25 glem) separa el PVC de los ofros plésticos. El
tercero y cuarto medio (2 y 3,2 g/c?) se wizan para recuperar os metales.
valiosos de una fraccién ue conienc pldsticos técnicos.

Este proceso concentra aproximadamente ¢l 90% de los femoplsticos.
en una fraccién que supone el 10% de la masa original. Esta fraccion pucde
ser somefida a separacien adicional en una unidad tadicional de separacien
de plésticos para obiener las fracciones de polictieno, poipropieno, ABS ¥
poiesiircno.

Los componentes esenciales de csia tecnologia son

- Unidad de tambores de separacion de medio denso.
- Uidad de almentacion.
- Equipos de medida y control.

Sectores aplicables.

Se puede aplicar esta tecnologie

gestores de vehiculos fuera de uso:
~ Tratamientoy eliminacion de residuos no pelgrosos (NACE 36.21).
- Valorizacion (NACE 38.31)

los siguientes sectores, excepto a los
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Equipo

Filtro Modular yio de mangas para particulas entre Pz y PMzs

Codigo

52003

Mejora Ambiental

Consiste en

"~ Separan principaimente las particulas cuyo tamafio s igual o superior @

Phis: y los contaminantes peligrosos contenidos en el aire en forma de
particuas, tales como metales (excepto mercuro).
Refencién de mas de un 95% de las particuias generadas y pueden
consequir unas emisiones de polvo residual inferiores a 5 mgNm’® en
algunos casos especificos, aunque el rango habitual de trabajo de las|
instalaciones fipicas sea sensiblemente superior, del orden de 20-50
/N’

La presente_tecnologia_denominada_«fitro modular ylo de mangass
contempla a os: filros de mangas, filros modulares  firos de tela

En estos firos los humos pasan a través de un tejdo o fibra, haciendo que
las particulas queden atrapadas en el mismo mediante tamizado u ofros
mecarismos. Los filros pueden tener a forma de laminas, cartuchos y mangas
(el tipo mis comin) con un cierto nimero de unidades fitrantes indiiduales
alojadas en una caja.

Consiste en:

-1 Fase: extracciénicaptacion del aife con los_contaminanes|
generados en el proceso produciivo. La captacion se reaiza por medio
de la campana de extraccién o ventiadores de alo rendimiento.

-2 Fase: filracion mediante dferentes tipos de materiales con|
caracteriticas especificas segin a capacidad, carga, concentracén
de particuias, resistencia a la temperatura, etc. El aire pasa a través
del ilfo y quedan retenidas las partcuias entre Pl y P El afe
impio_ puede volver a ser recicuado a la nave o ser enviado al
exterior

- 3. Fase: autoimpieza de los filros una vez saturados. Por medio de|
n secuenciador de presion dierencia, soplad, efc. se provoca Ia
sueta del polvo de I0s itros y su recogida posteror.

‘Segin el método de limpieza, pueden distinguirse I0s siguientes pos de
fitros de tela:

- Filtro de tela que se limpia con una corriente (chorro) de aire inverso.
Normalmente las mangas estin abiertas en su_extremo inferor y
cemadas en el superior, de forma que el polvo queda capturado en ¢l
interior o en el exteror de estas mangas. Para impiar e itr se corta
el paso de los humos y se inyecta aire limpio en senido opuesto al
paso de los humos, haciendo que Ia torta de polvo caiga en una tolva.
E1 cico tipico de limpieza durante aproximadamente < 5 minutos por
compartimento. La limpieza con aire inverso se utiiza solo en los
casos en los que el polvo se desprende facimente de la tela. En
muchos casos se utiiza conjuntamente con las sacudidas, impulsos 0
elementos acisticos.
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Equipo.

Silenciador Absorbente

Toda la industria en general que en sus instalaciones dispongan de
ventiadores, soplantes, grupos elecirogenos, co-generadores, mofores, .
(NACE: Seccibn C industnia manufaciurera).

RECURSOS
Equipo. Filtro mineral autolimpiable
Codigo F5000

Mejora ambiental

- Fira partculas soidas hasta de 1 micra con una eficiencia de separacion
e 99,9%
- Retiene los aceites libres, dejando un residuo menor a S mgl.

Consiste en

E1 filro mineral autolimpiable se trata de wn fito que se encuentra
integrado en la maquina-herramienta.

‘Se basa en un depdsit llno de grano mineralal cual el liquido sucio entra
por su parte superiory, tras quedar retenidos los residuos en el mineral, sale el
liquido lmpio por a parte inferior para una posteror uiizacién.

Alirse acumulando residuos enire el mineral,Ia presién en el inferior de Ia
bombona fitrante ré aumentando. Cuando esta presion alcance un valor
establecido, serd el momento de Impiar 1a bombona firante.

El grano filrante se lava a contracorrente, de modo que e liquido enira
por Ia boca inferor y sale por Ia parte superior de la bombona amasirando las
particuias acumuladas en el mineral al deposito de decantacion, de donde
transcurrido un tempo el liquido empieado en e lavado podré recuperarse,

espera de ser exraidas
Las caracterisicas principales de este sistema de fitracion son las
siguientes:
No requiere Ia atencién el operario ya que por si solo detecta y reaiza los
avados necesarios.

Durante el lavado en contracorriente s&lo se extraen los residuce y no
(grano filrante, por lo que al no perderse elemento ilzante a vida de este filro
es iimitada.

Sectores aplicables.

Aplicable &

- Industrias fabricacion de elementos metalicos excepto maquinaria y
equipo (NACE 25).

- Indusrias de la construccion de maguinaria y equipo mecanico (NACE
28.4).

- Industria Automocién (NACE 29)
- Industia del metal (NACE 24).
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Equipo

Filtracién con carbén activo

i como para el tratamiento de Ias aguas de enjuague Ge
- Industria de automcién (NACE 45).
- Industria seronéutica (NACE 30),
- Industria de procesado de metales férreos (NACE 24).
- Industia quimica (NACE 20)
- Industria de ratamiento de abonos (NACE 38).
- Industria texti (NACE 13)
- Refinerias e industria peroquimica (NACE 19-20).
- Industria famacéutica (NACE 20)
- Industria de explosivos (NACE 2051).

 Industia de fmpieza de contenedores y tanques industrisles (NACE|
81).

Equipo.

Instalacién de reciclado de agua para tineles de lavado de coches,
camiones y autobuses

Codigo

1004

Mejora Ambiental

- Regeneracién del agua de lavado.
- Reutizacion de las aguas ratadas.
- Reduccién del consumo de agua.

Consiste en

Se trata de una instalacién en la que el agua usada de lavado procedente
de tineles de lavado de coches es regenerada y reuliizada en el proceso de
lavado. Todas las funciones de lavado excepto el enjuagado final se llevan a
cabo con agua regenerad. Por razones de calidad, o enjuagado final se sigue
realizando con agua de Ia red. También es necesaro afadi agua de la red al
sistema para compensar las pérdidas de agua debidas a la evaporacion y
armasire de agua por s vehiculos lavados.

Los componentes fipicos de la instalacion de reciclado de agua son los
siguientes:

- Depésitos de agua sucia yio intermedios.
- Sistema de regeneracién

- Bombas.

- Tuberias de agua.

Los sistemas de regeneracién difieren entre los diferentes suminisiradores.
Normaimente induyen una fase de fratamiento previo, una fase de
regeneracion propiamente dicha y la posibidad de fases adicionales (firado,
aireacién o desinfeccion)

Enla fase de tratamiento previo, los materiales que preciptan o que flotan
son retrados de las aguas residuales utiizando diferentes. técnicas de
separacion, taes como:

- depositos de decantacin yio,

- hidrociciones yio,

- centriugadoras yio,
- separadores de aceitelagua
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Equipo.

Sectores aplicables.

Tecnologia RFID para la gestion y recogida de residuos

‘Aplicacion en el sector de:

- Recogida, ratamiento y eliminacin de residuos; valorizacion (NACE
38)

Equipo.

Decapado de pintura y recubrimiento, por induceion

Codigo

c-3008

Mejora Ambiental

o precisa de consumo de maferiales abrasivos.
No generan emisiones de particuias, i uido.
‘Se minimiza la generacidn de residuo asociado.
Consumo energético efciente

Consiste en

1 sstema de decapado por induccién de calor decapa pinturas,
recubrimientos, costras de Gxido gruesas, corrosign bacteriologica y residuos
de grasas y aceites, sobre superficies con conductividad ekctica (acero, efc).
Se Tompe la adherencia interfacial enire ol material & decapar y ¢l soporte,
usando calor por induceidn controlado y localizado.

1 cabezal de induccién genera el campo electromagnético que se pone sobre
Ia supericie a trata. €n la posicion del cabezal de induccion el acero alcanza
en cuestién de miésimas de segundo Ia temperatura requerida de presjuste.
Esto causa el desprendimiento inmediato de la pintura, ol recubrimiento, ¢l
4o, etc. El calo inducido penetra unos 0,3 mm en el Sustrato metalico, y el
recubtimiento u 6340 del lado ratado del objeto s desprende sin afectar o
dafar la pintra o recubrimiento del dorso. La capa de pintura, 6xido,
recubrimiento, ec... se suelta y se pela o reiira con una espiluia u oira
heramienta simiar.

Esta tecnologia consta de:
+ Un_ generador por induccién compacto que pemite el control de la
frecuencia,a temperatura y la penetracion del calor
+ Caja intermedia de condensadores.

+ Manguera de extension con refigeracion, ya que la manguera y el
cabezal se encuentran refrigerados. por agua. 1 ciculto se encuentra
protegido con sensores de disparo contra una bajada del caudal del
agua
No obstante, se puede suminisirar un sistema de refrigeracidn de circuto
comado o cualquier ofro disefio de refigeracien, en base @ las
condiciones especifcas del lugar de trabajo

+ Unidad inductor manual esténdar con un cabezal de induccion (de
decapado). Herramienta de mano con la bobina de induccibn que puede
tener dversas formas y tamafios. Esta hemamienta se_encuertra,
equipada con sensores para reqular a temperatura de acuerdo con la
velocidad de avance del operario.
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Equipo.

Secado por infrarrojos

- Coniribucion en Ia lucha conira el cambio cimatco.

Descripeion

Un equipo de calefaccién con combustin en vena de aire consiste en un
equipo compacto de calefaccién que incorpora un conjunto de quemadores de
bajo nivel de emisiones contaminantes, y que mediante la combustén en vena
de aire permite que Ios propios gases calenten de foma drecta el aire,
logrando asi un rendimiento del 100%
Est compuesto de:

- Toma de aite.

- Firado.

- Calentamiento del air.

- Aspiracion-impulsion de aire

- Distrbucin de ventiacion.

- Evacuacién al exteror.

Sectores de
Aplicacion y usos.

La calefaccion por vena de are pusde ulizarse en cualquier local de uso
o doméstico (pabellones, aimacenes, naves, efc) con aluras desde 4 m 15
m, y superticies desde 1,000 m hasta 40.000 .

Portanto, es apiicable a todos los sectores.

Equipo.

Colector Solar Térmico Plano para calentamiento de agua

Codigo

D401

Mejora Ambiental

 Ahorroy eficencia energética
- Contribucién en lalucha contra el cambio cimtco.

Descripeion

£l colector solar térmico plano es el de uso més extendido por su sencilez,
de fabricacion. Dispone de cuatro elementos: un circuito de conduccion del
agua, una placa de absorcien, una cubieria iransparente y una carcasa de
proteccion. La ausencia de partes moviies asequra la gran durabiidad del
conjunto.

EI funcionamiento del colector solar témico plano se basa en la
generacion de foma artficial del denominado «efecto inveraderos en el
interior del conjunto carcasa-cubierta. De este modo, Ia radiacien solar que
penetra a ravés de la cublerta ransparente, incde directamente sobre la placa
e absorcion que se encuenira soldada al sstema de conduccion del fudo la
cudl al aumentar su temperatura, transmite el calor absorbido por conduccion
4l fido de trabajo

De la energia recibida por la placa s6io una décima parte es refiejada a la
atmésiera gracias a las propiedades del vidrio que es transparente a la
radiacién solar incidente pero eimpemeables a la radiacion ifrancja re-
emitda por la placa.

Todo el sistema tiene un rendiniento que varia en funcion de la radiacion
solar_recibida, la temperatura _exteror, fuido de trabajo empleado,
caracteristicas de la placa y cublerta, calidad de soldadura entre tubos y placa,
aisiamiento térmico del conjunto, esquema de funcionamiento, efc.
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Equipo.

Lavadora industrial de detergente biodegradable

Consiste en

Se trata de una instalacion cerrada en donde se limplan las herramientas,
e trabsjo. Es una méquina de lavado caliene por imigacién, pulverizacion de
agua que emplea detergentes que no daian o medio ambiente
(biodegradables). Estas maquinas son disefiadas para lavarldesengrasar una
gran variedad de componentes y piezas. El ceston de lavado pemanece fijo
mienras que el brazo con los pulerizadores gira a su alrededor, lo que
significa que los componentes delicados no se dafian por el movimiento del
ceston. Aproximadamente 150 ros de agua son pulverizados cada minuto,
sta agua vuelve i tanque y se fitra para separar la suciedad desprendida de
s piczas en el firo de doble paso que se encuentra en el fondo de la unidad.
Las caracteristicas principales son:

- Iterior en acero inoxidable, con cémara de lavado  sistema de|

Fociadores.

- Construceién con aisante y automica.

- Fitro extraible de doble paso y tova de recogida de residuos.

- Separador de acete

- Disparador de segurdad de nivel de agua

- Control de temperatura

Existen iferentes pos, las. hay con tambores rotafivos, con tambores

sumergidos, elc., y de distinios disefios. Se puede clegir nas y ofras
dependiendo de las herramientas de trabajo o pieceria que se necesite impiar

Sectores aplicables.

Se excluyen a todas aquellas actvidades que le aplica ol RD 11712003 ylo
apican Ia presente tecnologia para cumpir los limites legales establecidos en
la legilacin vigente, y/ 0 que se les exija que implanten ésta tecnologia como
condicionado en 10s permisos yio autorizaciones.

- Industria del metal (NACE, 26).

- Industria de ratamientos metalcos (NACE, 25 6).

- Industria de automocion (NACE 29).

Equipo.

Maquina de limpieza, desengrase y secado por ultrasonidos

Codigo

F6004

Mejora ambiental

- Se dejaria de consumi percloroetileno y frckoroetieno, sustiuyendo por
detergente  biodegradable. Por lo que se lograria la minimizacin en la
generacin de residuos, asi como la no emisicn de compuesios orgaNicos
voltes.

Consiste en

La lmpieza medinte ulrasonidos uliiza las ondas sonoras de ata
frecuencia para mejorar la eficiencia de lmpieza de dversos objeos en
soluciones acuosas, semi-acuosas y solventes mpiadores. Mediante a
generacion de zonas con baja y alta presion en la solucion limpiadora, las
ondas sonoras crean burbujas microscopicas que ejercen presion al vacio
abre la superfice a ratar conforme el sonido cambia de presian. Este proceso
<e llama cavitacién.

‘Teéricamente, se genera una presion localizada mayor a 1000 bares, 1o
que facilta la eliminacion de grasa y suciedad. Esta técnica se utiza para la
impieza, desengrase y pre-acabado automitico de paries y componentes de
diferentes materiales.
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Eauipo

Sectores aplicables.

Eauipo
Codigo

Mejora Ambiental

Consiste en

Decapado de pintura y recubrimiento, por induccion

Es aplicable en todos los sectores donde se disponga de estructuras
conductoras, habitualmente metalicas, como por ejemplo: estructuras de
acero (puentes, pasarelas, griss, eic...), flotas marinas, tanques de
almacenamiento de productos quimicos, plantas petroliferas o de
exraccion, offshore, industrias_mecénicas, conducciones, calderer
empresas de impieza y pintado industrial, etc.

Limpieza y tratamiento superfcial por Laser

c-3009

o precisa de consumo de maferiales abrasivos.
Se minimizan s emisiones de partculas,
‘Se miniiza la generacion de residuo asociado.

Minimizan o evitan las pércidas de materiales

La produccién de rayos “LASER” son las siglas del inglés "Light Amplification
by Stimuiated Emission of Radiation”, lo que en castellano seria "Amplficacion
de luz mediante emisién estimuiada de radiacion” que s un disposifivo que
utiiza un efecto de la mecanica cuintica, Ia emision inducida o cstimulada,
para generar un haz de luz coherente de un medio adecuado y con el tamafo,
Ia formay la pureza conrolados.

Los liseres refuerzan Ia luz mediante la absorcion e iradiacién de energia. La
raciacitn por laser es producida mediante una fuente liser. Para e, se diige
energia concentrada a una barra de cristal (cuerpo fio del lésen) o a una
mezcla de gas especial (gas del léser). Esta energia se puede produc a
través.de 1a luz (amparas de rayos o léser de diodos), o medante una
descarga eléctrica (simiar a una limpara florescente). La bara de cristal 0 el
gas activado por el laser son diigidos enire dos espeios. De esta manera se
produce un resonador de uz, que da a la luz del liser una deccion
determinada, y la refuerza contiruamente.

La abiacitn liser es un proceso en el que un liser amanca o vaporiza material
de la superficie de un objeto s5ido al incidi sobre él. Se distrbuyen mies de
impusos por segundo enfocados sobre la superficie a tratar. La mayoria de la
energia laser es absorbida por la superfiie produciendo la eliminacion de
contaminantes, recubrimientos, 6xidos, aceiles, grasas  ofros residuos &
{ravés e a subimacion. La encrgia térmica se dispersa répidamente a medida
que los residuos de laser vaporizado se eiminan del susirato. La velocidad de
proceso se basa en la derencia de absorcion optica de los diferentes
materisles.

1 material del susirato, a diferencia del contaminante o residuo a elminar,
nomalmente no absorbe, sino que mas bien refleja la energia del ha liser
Una vez que se ha alcanzado un material e susiralo efleciante, el proceso de
ablacion por léser se detiene automticamente. Ajustes de Ia densidad de
energia permiten un ratamiento _para muchas apicaciones. sin_ efectos
mecanicos o térmicos no deseados en ¢l susirato.

Para alcanzar ratamientos superfiiales o de impieza Gplimos, es necesario
encontrar los pardmetros més adecuados: longitud de onds, duracion del
puiso, densidad de energia y recuencia de repeficén de pulsos.

Los equipos liser consian principaimente de tres partes:
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Equipo.

Electrofitro por via seca para particulas entre PN, y PM.

Esta técrica cs ampliamente aplicable para la separacion de povo en|
aiferentes sectores, pero,para aquelos fitros cuyo disefo permitan valores limite
de emisién de 5 mgiNm? para incineracion 6 20 mg/N* para sigunas grandes
instalaciones de combustian de por ciempio:

- Produccion, procesamiento y conservacién de came y productos camicos|
(NACE 10.1)

- Fabricacion de aceiles y grasas vegetales y animales (NACE 10.4)
- Fabricacion de productos licteos (NACE 10.5).

- Fabricacion de productos  base de cereales,
almidon (NACE 10.6).

- Fabricacion de plensos animales preparados (NACE 10.9).

- Fabricacin de ofros productos de alimentacion (NACE 10.8)

- Fabricacion de bebidas (p. . fabricas de cerveza) (NACE 11.05).
- Fabricacion de productos quimicos (NACE 20).

- Fabricacion de clementos cerémicos (ladrlos, badosines y ofros) (NACE|
232233,

- Fabricacion de cemento, cal y yeso (NACE 23.5)

- Fabricacion y primer procesamiento de hierro y acero (NACE 24 y 25)
- Fabricacion de metales preciosos basicos y no féricos (NACE 24.4)

- Captacién y tratamiento de otrs residuos (NACE 38).

Imidones y productos del

Equipo.

instalacién de aspersion con aditivos para minimizar las emisiones de|
Polvo enlas zonas de almacenaje

Codigo

52006

Mejora Ambiental

 Reduce las emisiones de povo.

Consiste en

Los sistemas de aspersion sobre materiales puerientcs a granel sc
utzan parareduci i minimo las cmisoncs de pol durane ¢l almacenaie de
dchos materiles. Esta reduccén se puede ver favorecda por el uso
combinado de agua con adios. Pusde ser por siemplo tlzado en moniones
existentes, en mortones en fomacién y durante la cargaldescarga de os
vagones, camiones y barcos.

En el mercado existen varios aditvos para fociado, inluyendo productos
e son ciments biodegradabies (o que signfca que después de 20 dias se
i biodegradado el 80% do la sustancia pelgrosa ccoligicamente). Los
adtivos pucden fner s siguintes funciones:

- Funcibn humectante: o adiivos pueden mejorar a penetrabidad do
Ia solucién rociada en ¢ producto amacenaco, reduciendo fa fensén
superial de fa misma.

~ Funcién espumante: o povo esta formacdo por pequelias particulas de
los materies a grane, por 1 que afiadendo un adivo cspumante
que foma burbuas muy. pequefias, dichas  pequerias particulas
Quecarén cmbetidas en as burbujas.

- Funcién aglomerate: ésta cs una combinacin de fa capacidad o
unta funcén humestante y I funcidn adhesiva.
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Equipo.

‘Sistema de fltracion de gas de soldadura

Un equipo de filracitn de gas de sokdadura capturar e humo de
soldadura en el lugar en el que se forme. EI gas capturado se envia a un
equipo de fitracion donde se efminan las pariiculas soidas antes de volver a
e emitdo a la atmostera. £l equipo de filracion puede ser estético o movi.
Los equipos estiticos estén provistos de un brazo pivotante que se coloca
encima la actvidad de soldadura. EI humo de soldadura se envia a través de
un sistema de tuberias cemadas a un equipo central de firacién. Un equipo
méui puede ser colocado en la zona de trabajo, y tiene su pIopI0 €quipo de
fitracion

Previo al fitro se instala una cémara de decantacion para evitar que ks
chispas alcancen al fitro, utiizindose normalmente filios de cartucho o
electrostitcos que son de poiister para ciminar las particulas finas. Estos
filros se pueden complementar con carbén actvo para la elminacion de
olores.

Sectores aplicables

Esta técnica es apicable en todos los seciores en los que se aplique Ia
actiidad de soldadura. No obstante en empresas que lleven a cabo
actividades de soldadura de forma inensiva, se considera que ya se encuentra
implantada
‘Se considera apicable a:
- Industria Metalirgica (NACE 24).

- Fabricacién de productos metdicos, excepto maquinaria y equipo|
(NACE 25).

- Industria de Ia construccién de maquinaria y equipo n.c.o.p (NACE|
28)

- Fabricacién de productos informiticos, electronicos y Gpticos (NACE
2)

- Fabricacién de material y equipo elécirico (NACE 27).
- Fabricacién de vehiculos a motores (NACE 29).

- Fabricacién de ofro materialde fransporte (NACE 30).
- Industria de la construccidn (NACE 41).

- Industria de reparacién de automvies (NACE 45).

Equipo

Tonizacién (iratamiento con plasmal

Codigo

52018

Mejora Ambiental

Eliminacién de los olores y COVS con una eficiencia que se encuentra entre
160 y o 90% en base alas medidas basadas 550 en el oor

Consiste en

€l ratamiento de ionizacion, también lamado ratamiento con plasmas,
s una tecnologia de tratamiento de gases de combuston que desprendan un
olor y con un bajo contenido calorico (p. cj. gases con baja concentracion de
cov)

E1 tratamiento de emisiones de gases por iorizaciin requiere menos
consumo energético que su tratamiento en una camara de postcombusion y es
menos sensie a las fluctuaciones en a composicion del gas residual con
relacion a los tratamientos biologicos. Ademis, las instalaciones de onizacion
son de facil maneio y pueden encenderse y apagarse cuando sea necesario.
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Equipo

‘Secado eléctico de lodos para pequeiias producciones.

Codigo

Mejora Ambiental

c-3004

Reduce el volumen de los lodos (fesiduo a gestionar) y se reduce el
contenido de fa humedad de los lodos.

Consiste en

i sccador cléctrco e lodos para pequsias canfidades pueds procesar
todos los tipos de lodos y en particular s lodos especiales o 3xicos /
peiigrosos.

Los lodos procedentes de un ilro prensa son introducidos en un recipiente
rotatvo, cuya fotacion hace que Ios Iodos se mezclen y se consiga e nivel de
secado’ mas elevado posibe. El proceso de secado se lleva a cabo en un
circuito totaimente cerrado, sin emision de gases a la atmosfera. Esto hace que
Ia unidad pueda ser utiizada en locales cefrados y controlados.

Todo o cic de secado se leva a cabo a baja_temperatura
(aproximadamente 50 °C) con un consumo de energia minimo. £l secador TE
rotatvo es una unidad de fipo discontinuo (por lfes) y en cada ciclo puede
secar de 500 a 7000 liros de lodo. El contenido de agua puede ser reducido
hasia el 5% y el consumo de energia por firo e agua exraida es de
‘aproximadamente 0,35 kW,

La duracién de un ciclo de secado depende del porcentaje de humedad de
los lodos introducidos en la unidad y del porcentaje de humedad fnal deseado.
E1 cico de secado es automatico y puede ser adaptado a las condiciones de
cada tipo de lodo.

Los componentes esenciaes son:

- Secador eléctico de lodos para pequefias cantidades.

Sectores aplicables.

Esta tecnologia puede ser apicada en 10dos I0s lipos de instalaciones en
1as que se generan pequefias cantidades de lodos, como por ejemplo

- Industria de ratamientos de aguas residuales (NACE 37).
- Industria de Ia alimentacibn (NACE 10).
- Metalurgia (NACE 24).

- Industria del metal NACE 25).
- Tratamientoy revestimiento de metales (NACE 25 6).

Equipo.

‘Separador de metales no férricos.

Codigo

c-3005

Mejora Ambiental

~ Recuperacién y reciciado de residuos metaicos no féricos.

Consiste en

Los separadores de metales no féricos, también llamados separadores
por correntes parésitas, pueden separar las partculas de metales no férricos
(p-ei. plomo, cobre, alurinio) de tamafio comprendido entre 3 y 150 mm.

1 principio de funcionamiento de un separador de metales no féricos se
basa en el principio de corrientes pardsitas. En un materal conductor que pasa
a través de un campo magnético variable se producen corfientes parésitas
opuestas a dicho_campo magnético. Estas corrientes pardsitas circulantes
crean electroimanes con campos magnélicos opuestos a la variacion del
campo magnético extermo (ver Ley de Lenz). Cuanto mas fuerte es el campo
magnético, o mayor es la conductividad elécirca del conduclor, mayores serén
Ias correntes desarrolladas y mayor sera la fuerza de oposicion
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Equipo.

Oxidacién catalitica

~ Produccién, procesamiento y conservacion de came y producios|
camicos (NACE 10.1).

- E1 procesamiento y conservacin de pescado y productos de pescado|
(NACE 102).

- La fabricacién de aceites y grasas vegetales y animales (NACE 10.4).
- La fabricacién de licteos (NACE 10.5)

- La fabricacién de otros productos alimentarios (NACE 10.8)

- La fabricacién de bebidas (NACE 11).

- La fabricacion de productos de madera (NACE 16), p. e, secado de|
madera, recubrimiento, laminad,.

- La imprenta (NACE 18).

- Lafabricacién de productos quimicos (NACE 20).

- La fabricacién de productos de pistcd (y de caucho) (NACE 22).

- La fabricacién de articulos de ceramica (adrilos, baldosas y oiros)
(NACE 23.3).

-La fabricacitn de productos de metal fabricados, incluyendo|
maguinaria y equipos (NACE 25, 26, 27 y 28).

- Fabricacién de vehiculos a motor (NACE 29).

- Limpieza en seco (NACE 81.29).

- Fabricacién de vehiculos a motor NACE 29).

- Tratamientos superficiaes (NACE 25.6).

Equipo.

Quemador de bajas emisiones de NOx (emisiones de NOX < 100 mg/Nm®
para quemadores de gas, < 300 mg/Nim? para quemadores de combustible
liquido)

Codigo

82012

Mejora Ambiental

 Reduce las emisiones de xdos de Nirégeno.

Consiste en

Los quemadores de bajas emisiones de NO son nstalaciones de

diieren_sustancialmente. segin el fabricante, en este informe s30 nos
referremos a su principio general de funcionamiento.
En una instalacion de combustion clasica, toda la mezcla combinada de

oxigenolcombustible  aife se inyecta en el mismo lugar. La lama resulante s
compone, entonces, de una zona principal caliente y de oxidacién situada en la
raiz de Ia llama y una zona secundaria mas fria que se halla en i exiremo de
a lama. La zona principal general Ia mayor parte del NO, que aumenta
exponenciaimente con la temperatura, mientas la contribucion a la zona
Secundaria es bastante modesia.

Los quemadores de bajas emisiones de NO modiican los medios de
introduc el aie y el combustible para retardar la mezcia, reduci la
disponibiidad e oxigeno y reduci Ia temperatura pico de Ia llama. Esios
quemadores retardan Ia conversion del itrdgeno asociado a combustibe en
NOX y la formacion de NOX térmico, altiempo que mantiene una alta eficacia
de 1a combusticn.






OEBPS/images/AC148207001_fmt59.png
Equipo.

Quemador regenerativo

Descripeion

Bajas emisiones de NOX y CO; en comparacién con sistemas tradicionales.

Este sistema est configurado por un par de quemadores que flevan
incorporados un lecho ceramico y que funcionan de forma aterativa:

- Se produce la combuston en el quemador n. 1: os humos generados|

Son captados por Ia tobera del quemador n 2 (que esté apagado) y

pasan por su comespondiente lecho ceramiico, el cual retiene parte del
calor contenido en dichos humos, antes de que éstos salgan por la
chimenes.
Se invierte el sentido de funcionamiento: el quemador n.® 1 acluard
como elemento areceptors de los humos, es dec, estard apagado; y
el quemador n 2, cuyo lecho ceramico esté calnte, entrara en
funcionamiento.
Para iniciarse la combustion en este quemador (n° 2), el aire debe
atravesar el lecho cerémico caliente, el cualle cede su calor: de csta
foma, antes de su paso por el quemador, el aife es precalentado.
Los humos generados en el quemador n 2 son «captadoss por el
quemador . 1 y su_calor es absorbido por su lecho ceramico que
precalentara el aire de combuston cuando se invierta el sentido de
funcionamiento.

sucesivamente.

v

Sectores de
Aplicacion y usos.

‘Sector industria: aluminio y acero (NACE 24 Y 25.5)

Equipo.

Quemador de Liama Plana

Codigo

Mejora Ambiental

4008

- Ahorro energético que se consigue, si bien este es un rango caracteristico
e 0s quemadores para aplicaciones de alta temperatura.

Descripeion

Sectores de
Aplicacion y usos.

‘Son quemadores radiantes con mezcia de tobera en los cuales el aire de
combustién enira tangenciaimente en a tobera y se derrama iratoriamene.
€1 disefo del propio quemador posibita que s cree una alta turbulencia
de manera tal que Ia llama adopta una forma plana: de esta manera se
favorecen los procesos de radiacion rente a los procesos de conveccion.
‘Sector ndustrial, principalmente en aquelias aplicaciones en las cuales
nteresa que fa lama o enire en contaclo con el producto., como por eiempo:
- Hormos de ratamiento térmico Y Cubas de galvanizado (NACE 25.6).
- Homos de calentamiento de palanquila (NACE 24.2)

Equipo

‘Quemador de Tubo Sumergido

Codigo

4008

Mejora Ambiental

" Ahorro energético que se consigue gracias a a transferencia del calorde los
humos al liquido, i bien este es un rango caracteristico de Ios quemadores
para apicaciones de alta temperatura.

Descripeion

Ia combuston en el interior de

Estos quemadores estén preparados pa
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Equipo.

Cabina de aspiracién portati con sistema de depuracian de emisiones.

~ Industia del metal (NACE 22).
- Industia de acabados de muebles (NACE 16).
- Industria de la alimentacibn (NACE 10).

- Industria famacéutica (NACE 21)

- Industia petroquirmica (NACE 20.1).

- Industia de imprenta (NACE 18).

Equipo.

Unidad de_tratamiento de emisiones de COVs por adsorcion con
recuperacion de disolventes.

Codigo

52002

Mejora Ambiental

"~ Minimizacién de las emisiones de COVs.
- Recuperacion de disoiventes para su ufizacibn.

Consiste en

‘Se traa de un sistema de iratamiento de emisiones en el que se adsorben
los Compuesos Organicos Volaties (COVs) a los poros del carbon activo. E1
aire conteniendo disoiventes es fitrado y enviado a una bateria de enfriado. A
ravés de un ventiador es enviado al adsorbedor, pasa @ través del carbono
activo y quedan adsorbidos os disolventes.

‘Cuando el carbono esti cargado de disolventes se inicia un cambio de
adsorcion a desorcion. En a desorcién se inyecta vapor en contracorrente a
ravés el carbdn acivo. El disolvente cs amasirado y 1a mezca de vapores de
agua y disoivente pasa a los inercambiadores de condensacien y refrigeracién.
Los incondensables se devuelven al conducto de enfrada.

La mezcia de vapores de agua y disoivente una vez condensados y
eniriados pasa al decantador 0 destar.

1 carvon activo es secado ylo enfriado para que pase a ser absorbedor.

Aplicable a

Se excluyen a todas aquellas acivdades IPPC, que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de aplicacion, que les sea de apicacion el RD
11712003, que aplquen la presente tecnologia para cumpl los imites legales
establecidos en la legilacidn vigente, 0 que s ies exia que implanten ésta
tecnologia como condicionado en s permisos ylo autorizaciones.

Tratamiento de emisiones afmosféricas con COVe. procedentes de
disolventes para:

- Industia de procesado de madera (NACE 16)

- Industriatext (recubrimientos) (NACE 13.3).

- Imprenta (NACE 16).

- Industria del automévil (NACE 29).

- Industia quimica (NACE 20)

- Industia del metal (NACE 24).

- Industria famacéutica (NACE 21).

- Industia del calzado (NACE 15.2).

- Refinerias (NACE 19.2).
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Equipo

Filtracién con carbén activo

Codigo

Mejora Ambiental

21003

- Adsorbe Ia mayor parte de las sustancias orgénicas presentos on o agua
‘liminando la urbidez, el coor, el olor y reduciendo la DAO/TOC.

- Obtiene altos rendimiento con enlaces que ofras técnicas no pueden
eliminar como acetes minerales, aromatizantes, hidrocarburos aromaticos|
policicicos y disolventes ciorados.

- En el caso de los baios electroiicos, se aumenta la vida it de los mismos.

Consiste en

El ratamiento con carbono actvo se basa on Ia capacidad de adsorcén
el carbono activo para Ia eliminacion de bajas concentraciones de eniaces
rganicos no biodegradables en aguas subterraneas, fuentes de agua polable,
aguas residuales procedentes de procesos industriales o como ilimo paso tras
Ia apicacion de tratamientos biolégicos o incluso osmosis inversa Sustancias
como_fenoles, hidrocarburos aromaticos y clorados efc. Se frata de un
ratamiento efectivo para Ia eiminacion de una gran variedad de compuesios
organicos provenientes de una gama ampia de fuentes indusirales, incluso
para la eliminacibn de mercuro o dioxinas de los efluentes. Incluso se puede
afiadi como capa extra en un fitro mineral tras la coaguiacion y
sedimentacion. La_conceniracién de sidos suspendidos en ¢l agua ha de
minimizarse hasa 1 g/l para poder aplicar esta técnica.

La filracin con carbon actvo clsica; Ia adsorcién se_ produce en una
direccion on donde las partculas sucias se adhieren a los granulos de carbén.
Cuando el fitro esta saturado, e ha de reemplazer y ratar para su
regeneracion (incineracion o reacivacion térmica). El equipo consta de:

- Una columna para carbén activo: depsio fabricado en polister
reforzado con fibra de vidio cuya capacidad varia en funcion del
caudal a fratar.

- Véivula selectora: vilvia de S vias (manual o automitica) con|
posiciones d filrado y lavado,

- Bomba de trasiego: para impuisar as aguas a ravés del carbén|
activo.

- Carbén activo (CA): que se fabrica de materiaes carbonosos ol
graniticos. La materia prima se escoge en funcion del ligido a tratar
Una de las caracleristcas del CA e la capacidad de absorcién de
aditivos _organicos degradados, logrando entre otras cosas. un
descenso del DQO.

La filracion con carbén activo Aireado; al airear el carbén activo, este
actia como un catalizador en procesos de oxdacion quinica. Adems el
carbn actia de esinuctura fjadora de bacterias, las cuales reaizan una
depuracion aerobica del agua in siu 10 que ayuda a la bioregeneracion del
carbsn activo. La aireacion ocurre en un sistema de recirculacion extemo, en
donde se inyecta aire a presion al agua afitrar.

Sectores aplicables

No apicable para:
- Para concentraciones a depurar menores a 1.

- Cuandolos efluentes contienen concentraciones de mercurio organico|
e inorganico.

- Cuando los efluentes contienen DDT, akrinas, diedrinas y atracinas.
Aplicable para los procesos productivos con Ia finaidad de regeneracibn,
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Equipo.

Regulacion luminica por sonda para edificios con aporte de luz natural

Codigo

4015

Mejora Ambiental

"~ Contribucion a a efiiencia y a ahorro energético.
- Contribucion en la lucha conira o camibio clmtico.

Descripeion

Estos equipos permiten un control automtico del encendido y apagado de|
las instalaciones de alumbrado en funcion del grado de incidencia de fa luz
natural. Para ellodisponen de elementos de enirada (pulsadores y sensores de
1uz), y de salda (reés que actian sobre Ios circuitos a controla) a través de.
los 'cuales conectan y desconectan a luminacion segin las necesidades
resies de alumbrado,

Sectores de
Aplicacion y usos.

Indicados para fodo tipo de alumbrado. Son aplicables en 0dos s

sectores de actidad para la fuminacin de dferentes estancias ineriores

(oficinas, vestibuios, despachos, etc.) y exterores (garajes, otuls, efc).
Apiicable a todos los sectores.

Equipo. Secado por infrarrojos
Codigo 4016
Mejora Ambiental |- Eficiencia energética

Descripeion

Equipos para el secado sin contacto. El proceso consiste en reduci la
humedad del papel al nivel deseado (el papel suele contener a la entrada un
50% de su peso en agua, porcentaje que se ha de reducir por debajo del 10%
habituaimente). Para ello estos equipos controian la higrometria y adecuan a
ésta su potencia. La temperatura de operacién esta en tomo a os 1100 °C, y
las planchas de papel avanzan a gran velocidad (del orden de 1000 mimin),
sccandose progresivamente sin contacto

Sectores de
Aplicacion y usos.

Se excluyen a todas aquelas actiidades IPPC que fengan establecida
esta tecnologia como MTD de aplicacion, que apiican la presente tecnologia
para cumplrfos lmites legales establecidos en la legisiacion vigente, 0 que se
les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en 1os permisos yio
autorzaciones.

- Industria del automavi (NACE2S),

- Industria de fa madera (NACE 16)

- Industia del cuero y calzado (NACE 15).

- Industia texti (NACE 13).

- Construccion (NACE 41).

- Fabicacion de vidrio y productos de vidrio (NACE 23.1).
Se excluye especificamente al sector del papel.

Equipo

Equipo de calefaccion con combustion en vena de aire

Codigo

D017

Mejora Ambiental

~ Ahorro y eficencia energétca.
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Equipo.

Maguina de limpieza, desengrase y secado por ultrasonidos

Las piezas son infroducidas en cestas rolafivas que son colocadas en Ia
cinta transportadora de carga automtica, mediante robols son trasiadadas a lo
largo de las diferentes fases del proceso de desengrase, enjuague y secado.

Las piezes introducidas en una cesta enran en una cuba que est lena de
agua mas detergente y mediante la accion de dicho detergente a cierta
temperatura y activado por los ultrasonidos, son eiminadas las particulas de
suciedad de la superfcie de las piezas. Las piezas van pasando por sucesivas
cuibas para un buen enjuague y secad.

El proceso general consiste en

- Carga de las piezas en cestas rotativas.

- Introduccion de un detergente caliente en las cesias (dferente para|
piezas féricas y no féricas).

- Mediante Ia inmersicn de Ias piezas y por la accion del detergente|
actvado_por los ulrasonidos y la rotacién, son elminadas las
particulas de suciedad de la superlice de las piczas.

- Para piezas féricas y no-féricas. Enjuague en agua fratada actvada|
por uirasonidos.

- Para piezas no-féricas. Enjuague por inmersion en agua tratadal
caliente que proviene del sistema de ratamiento (despucs esta agua
regresa al sstema de tratamiento).

- Para piezas féricas. Enjuague en producto protector soluble en agua.

- Secado por aire caliente.

- Descarga.

Para el movimiento automtico de las cestas por las dversas cubas se
cispone de un manipuiador que controla también la puesta en marcha de los
ulrasonidos y 1a zona de cargaldescarga

Se_excluyen a todas aquellas actidades que apican la presente,
tecnologia para_cumpir los imites legales establecidos en la legisiacion
vigente, 0 que se les exia que implanten ésta tecnologia como condicionado
en los pemisos yio autorizaciones.

A todos aquelos sectores que lleven a cabo este ipo de procesos, como por|

Aplicable a ciemplo:
- Industria de ratamientos metalcos (NACE 25.6).
- Industria del metal (NACE 24).
- Industra serondutica (NACE 30.3)
- Industria quinica (NACE 20).
Equipo Camara de recubrimientos por técnicas en fase vapor PVD
Codigo F5005

Mejora Ambiental

~ Eliminacién de residuos peligrosos, vertidos y consumos de productos
aimicos.

Consiste en

El proceso PVD (Physical vapour deposion) o un proceso de,
recubrimiento al vaco (presién del orden de 10° a 10 Mbar), en el que el
material de recubrimiento es vaporizado y transportado al vacio para formar|
una_unién molecular con la pieza a cubri. El recubrimiento se_condensa,
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Equipo.

Sectores aplicables.

Calderas de condensacion con quemador modulante para combustibles
liquidos, biocombustibles y bioliquidos

La tecnologia para lograr la modulacion del quemador incluye [a inyeceion del
gascieo a presiones mas elevadas que las tradicionales (30 frente a 10 bares)
para conseguir una atomizacién safsfactoria en fodos los regimenes de
funcionamiento, que en 2014 van del 33 a 100% de fa potencia nominal.

Los resuitados de ahorro de energia y emisiones que se consiguen se deben a
que a) se funciona a menor temperatura y con menor nimero de ciclos
ananquefparada, con la_consiquiente disminucién de pérdidas y b) el
sobredmensionamiento del infercambiador permite exiraer en todo momento
una mayor candad de calor de los humos ¢ inciuso condensar ¢ vapor que
contienen. Ademas habria que considerar una menor aparicin de ciertas
emisiones como CO derivada direciamente de la reduccion del nimero de
amanques.

‘Aplicabe a todas las acividades que precisen calefaccion o agua caliente

_RUIDO _ B
Equipo. Silenciador Absorbente
Codigo £5000

Mejora Ambiental

Consiste en

Sectores aplicables.

- Reduccibn de nido en conductos, bien intermedio o en saidas a la
atmosiera, mejorando los niveles de imision sonora. La eficencia de
atenuacién sonora depende de muchos factores (temperatura, presion del
gas, caudal, material e construccion del sienciador, dimensionss, etc).

Los sikenciadores absorbentes son clementos que s intercalan en los
conductos por _donde fluye un gas (sstemas de ventiacin, aire
‘acondicionado). Su mision es la de reducir al m&ximo el ruido ransmit,

Se distinguen dos clases de sienciadores:

- Sienciadores resistivos: se caracterizan por tener un recubrimiento de|
material absorbente en su inferior que define su funcionamiento. Estos
pueden ser de celdilas, ciculares, etc

- Sienciadores reactvos: su principal caracteristica e la dependencal
de sus formas geométricas. Pueden fener una 0 mas camaras,
difusores, resonadores, efc. que proporcionan una cierta impedancia
para la energia que se fransmite. Esta impedancia es la que provoca
que una parte de la energia acistca wielva hacia airas, de manera
que o es radiada por el sienciador. Enire estos se distinguen los
stenciadores reactivos de relaacicn, de relajacion atmostérica,
reactivo-absorbente, oc.

Se compone de:

- Envolvente y celdilas en chapa galvanizada ylo lacada o en acero|
aleado o noridabie.

- Material absorbente: flbra de vidrioflana de rocalpoliéster

La atenuacién sonora depende d Ia frecuencia del sonido incidente, asi
como de las caracteristicas del uido que o airaviesa.

Se excluyen a todas aquellas actiidades que apican la presente,
tecnologia para_cumpir los imites legales estabiecidos en la_legisiacion
vigente, 0 que se les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado
enlos pemisos yio autorizaciones.
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Equipo.

Cristalizador de sales metalicas

~ Industia quinica (NACE 20)

- Industria de ratamiento d metales (NACE 25 61).
 Industria de metales (NACE 24).

- Industria de la alimentacibn (NACE 10).

- Industria famacéutica (NACE 21).

Equipo

Lavador de ruedas a alta presion

Codigo

c-3003

Mejora Ambiental

~ Previenen las emisiones de parliulas y se evia la dispersion de
contaminantes y materiales al suelo en los lugares por los que transita el
vehicuio.

Consiste en

Las instalaciones de lavado de ruedss a ala presion ulizan agua @
presiones superiores 10 bar para mejorar la eficiencia de mpieza y reduci el
consumo de agua. Han sido disefiadas para lavar neumaticos y guardabarros
e camiones que proceden de zonas embarradas o contaminadas anfes de
circuiar por vias o carreteras pibiicas. Salvo casos excepcionales no se utizan
para lavar los bajos de los camiones ya que los aspersores disefiados para
activarse por debajo del camion pueden difcular la vision del chofer. Las
instalaciones de lavado de ruedas se ufiizan para reduci la suciedad y las
emisiones de poivo en las carreteras.

Este sistema debe de disponer de un sistema de reciclado del agua de
lavado y extraceion de los lodos de modo automatico (mediante fomill de
Arquimedes o simiar)

Los componentes técnicos son:

- Depdsito de almentacion.

- Distrbuidores con boquillas aspersoras.

- Sistema de reciclado de agua de lavado.

- Sistema de extraccion de lodos de modo automtico (mediante tomito|
de Arquimedes o simiar)

- Vallas, guarcias tumbados o refilas.

Sectores aplicables.

‘Se excluyen a todas aquellas actidades IPPC que tengan establecida
esta tecnologia como MTD de apicacion, que aplican la presente tecnologia
para cumplr los limites legales estabiecidos en la legisiacion vigente, o que s
les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en Ios permisos yio
autorzaciones.

- Extraccion de aniracia, hulla  igno (NACE: 05),
- Otras industras extractivas (NACE: 08).
- Fabricacidn de otros productos minerales no metlicos (NACE: 23).

- Trataniento, recogida y elminacion de residuos: valorzacion (NACE:
38)

- Metalurgia  (NACE 24).
- Ingenieria civl (NACE: 42).

- Tratamiento, recogida y eliminacion de residuos: valorzacion (NACE:
38)
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Equipo.
Codigo

Mejora Ambiental

Electrofitro por via seca para particulas entre PN y PMze
52005

 Eiminacién de_contaminantes peligrosos (por_ejemplo_metales, excepto
mercurio) en forma de particuias hasta un tamafio < PMs

Consiste en

Sectores
aplicables

Un electofitro o precipitador electrostético (ESP, sigias en inglés) es un|
disposiivo controlador de partculas que utiiza fuerzas eléctricas para llovar las
partculas amasiradas por s humos @ unas placas colecioras. Las partculas
arrastradas reciben una carga elécirica cuando pasan @ través de una corona por
Gonde fluyen fones gaseosos. Los electfodos situados en el centro de la coriente
mantienen una ata tension, generando un campo eléctrico que fuerza a las
partcuias hacia las paredes del colector. La tensidn continua pulsatoria necesaria
varia entre 20 y 100 kV.

En un_electrofitro por via seco los colectores son golpeados fgeramente|
utiizando dierentes medios mecnicos para desprender las partculas adheridas,
cayendo en el intrior de una tolva. Los electrofiros por via seca pueden tambin
e lmpiados de forma acistca mediante generadores de sonidos.

Dependiendo del disefio de los electrodos, puede  diferenciarse entre|
electrofifros de piacas y elecirofitros de fubos.

- En los elecrofiros e placas os humos fluyen de forma horizontal y|

paraicla a Ias placas verlicales formadas por material de chapa. Los|
electrogos de alta tension son alambres de gran longitud con pesos, de|
forma que cuelguen entre las placas. En cada uno de los pasos de|
humos, éstos fluyen a través de Ios electrodos de foma secuencil a|
mecida que atraviesan la unidad.
En los electrofitros de tubos (0 electrofiros tubuiares) s humos fluyen|
verticalmente a través de tubos conductores, generaimente con muchos|
tubos que operan en paralelo. Los electrodos de ala tension son|
alambres de gran longitud suspendidos de un bastidor situado en la parte|
Superior del lectroiro, de forma que estén situados a o largo del eje de|
ada uno de los tbos.

Los principales componentes de un electiofitio por via seca son los|
siguientes:

- Electrodos de descarga (alambes).

- Electrodos colectores (placas o tubos)

- Dispositivo_de limpieza de los colectores (mecénicamente o con|

generadores aciisticos).

- Una tova de recogida de polvo.

- La caja del electrofitro.

Se excluyen a todas aquelles actidades IPPC que tengan establecida esia|
tecnologia como MTD de apiicacion, o aquellas actvidades que splican la
presente tecnologia para cumplr los limites legales establecidos en fa legisiacion
vigente, 0 que se les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en
los permisos yio autorizaciones.

Se excluyen aquelos procesos en los que ¢l material a recolectar presenta un|
aito grado de humedad, es pegaoso, inflamable, explosio o de ala resisividad.

Se excluyen todas aquelas instalaciones que fienen un coste superior a los|
500,000 euros.
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Equipo.

Sistema_cerrado de limpicza de depésitos con regeneracion de
disolventes.

Codigo

52016

Mejora Ambiental

Se reutiiza el dsolvente regenerado y se minimizan las emisiones de COVs
2l atmésfera.

Consiste en

Una de les actvidades més contaminantes en el proceso de produceion de,
pinturas, colorantes y tintas de imprenta s la mpicza de los depositos de
mezcla. Esta actiidad da lugar a emisiones del disolvente a la atmsfera y
genera aguas. residuales con aito contenido en disolventes y productos
quimicos.

En un sistema cerado de fmpieza de depositos con regeneracion de
disolventes se evian las emisiones del disolvente a la amsfers. Durante el
proceso de mpieza, los disolventes son capiados y recuperados para Su
reutiizacion.

La instalacion completa consiste en una unidad cerrada de mpieza que
incluye un sistema de evacuacion. Esta instalacion se conecta a una unidad de
regeneracion de disolventes.

Sectores aplicables

Se excluyen a todas aquellas actidades que aplican la presente tecnologia
ara cumplr los limites legales establecidos en la egisiacion vigente, o que se
les exja que implanten ésta tecnologia como condicionado en los pemisos i
autorzaciones.

Esta técrica es apiicable a:
- Fabricacién de pinturas, bamices y revestimientos (NACE 20.3).
- Simiares; tintas imprenta, masilas.

Equipo.

‘Sistema de filtracion de gas de soldadura

Codigo

82017

Mejora Ambiental

"~ Eiminacien de Ias particulas finas de os gases de soidadura con una
eficiencia del 99,6 y 99,9%

Consiste en

E1 humo de soidadura s una mezcla de fivas particuias y gases en
suspensicn en el aire. Mas del 90% del humo de soldadura fiene su origen en
Ia evaporacion de compuestos en el electrodo o en el material de aportacion de
soldadura cuando se pasa la lama o el arco elécirico. EI humo de soldadura
st compuesto de los siguientes gases y particuias:
- Gases de combustidn: CO; y aigo de CO.
- Gases de proteccion: arg6n, helio y CO;, por separado o en forma de|
mezca con Oxigeno o hidrogeno.
- Gases liverados por e calor de la escora: COzy CO.
- Gases nitrosos, NO, y 0zono formados en la atmdstera circundante|
del arco como consecuencia del calor o de Ia radiacicn uliraviokta.
- Disolventes vaporizados o impurezas presentes en la superfice del
meal,

- Finas partiulas con 6xidos metalicos (zine, manganeso, cobre).






