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1) Objeto

El objeto del presente documento, es aportar la justificacion técnica que asegure el debido
cumplimiento con los limites impuestos a la actividad de fabricacion de cintas adhesivas de
acuerdo a la ultima revisién del BREF de referencia,

2) MTDs y limites para COVs

Tras realizar la revision de la Decisién de la Comision 2020/2009 del 22 de junio de 2020,
por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles (MTD)
para el tratamiento de superficies con disolventes organicos, se ha podido identificar lo
siguiente:

e Las MTDs descritas en las conclusiones generales (punto 1.1 de la Decisidon
2020/2009) se encuentran implantadas en la actualidad a lo largo de los procesos
de fabricacion y gestidon de Cintas Adhesivas Ubis SA.

e La empresa cuenta con equipos que dan cumplimiento a cada una de las MTDs
indicadas para el sector de fabricacion de cintas adhesivas.

e La empresa, cuenta con sistemas de gestion medioambiental (ISO 14001) y gestion
de la energia (ISO 50001) implantadas y certificadas por la entidad de acreditacion
AENOR.

e Los equipos de recuperacién de disolvente con carbdn activo instalados en la
actualidad, dan cumplimiento a los nuevos limites establecidos para las emisiones
confinadas a pesar de que el limite impuesto baja un 45%.

e A pesar de tener implantadas en su totalidad las MTDs descritas en dicha Decision
2020/2009, el nuevo limite impuesto para las emisiones totales de COVs
(confinadas + difusas) por debajo del 3% (<3%) no se cumple en la actualidad
(MTD 26)

e El nivel actual para las emisiones difusas es del orden del 4,0-5,0%, siendo el limite
actual el 20%.

e El nivel actual para las emisiones totales (confinadas + difusas) es del orden del
4,5-5,5%

Las MTD que hace referencia a las emisiones difusas en el uso y aplicacion de COVs para la
fabricacion de cintas adhesivas, es la MTD 26 tal y como se indica a continuacién:
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3) Justificacion técnica:

A pesar de tener implantadas todas las MTDs descritas en la Decisién 2020/2009, el nivel
de emisiones totales es superior al nuevo limite establecido.

Para dar cumplimiento al nuevo limite de emision total, la empresa se ha puesto en
contacto con diversos especialistas del sector de tratamiento de COVs y ha contratado el
proyecto en el formato /lave en mano a una empresa de referencia del sector de
tratamientos de gases, que estd especializada en el disefio e implantacidon de tecnologias
de control y reduccién de emisiones difusas.

De acuerdo con la empresa especialista, se ha determinado un plan de actuacién global
consistente en 4 FASES que conducira al cumplimiento del limite requerido a la actividad.

Las 4 fases se han planificado de la siguiente manera:

FASE 1: Medicion y Diagndstico: La primera fase implica la medicidén y el diagnostico
de las emisiones difusas en la planta. Esto proporcionara una imagen clara de la magnitud
del nivel de emisiones difusas y ayudara a identificar las areas y los puntos clave que
requieren una mayor atencién.

Para poder realizar mediciones, se han identificado hasta un total de 38 puntos que pueden
tener un potencial impacto en la generacion de emisiones difusas a lo largo del proceso
productivo.

FASE 2: Analisis y cuantificacion: Una vez realizadas las mediciones, se llevara a cabo
un analisis detallado y la cuantificacion de las emisiones en cada punto donde se haya
realizado la medicién. Esto permitird entender las fuentes de emisiones y desarrollar
soluciones mas efectivas.

Se lograra visibilizar los puntos que generen un mayor impacto en las emisiones difusas,
cuantificando cada uno de los puntos y pudiendo asi, tomar medidas en cada uno de ellos
que aseguren una reduccién neta en las emisiones que conduzca al cumplimiento del nuevo
limite.
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FASE 3: Propuesta de Soluciones e Ingenieria de Detalle: Basandose en los
resultados del andlisis y de las mediciones realizadas en los puntos propuestos, se
propondran las soluciones técnicas adecuadas y se realizara la ingenieria de detalle de las
mismas. Se detallaran los equipos e instalaciones adicionales a implementar para que las
soluciones propuestas sean técnicamente viables y eficaces en la reduccién de las emisiones
que se pretenden controlar.

Tras una primera revision de las instalaciones existentes y de la problematica a resolver,
la empresa especialista ha indicado que, en todos los casos, la primera medida consiste en
confinar y aspirar de forma eficiente los lugares donde se detecten las emisiones difusas.

Asi, el confinar y conducir estas emisiones difusas, es la primera parte de la solucion
técnica a adoptar. Tras el confinamiento y aspiracién de los flujos de COVs, las técnicas que
se consideran posibles para la adecuacion de las emisiones difusas son las siguientes:

e Adsorcidn sobre carbdn activo con recuperacién de disolvente

o Equipos existentes: Se estd considerando la posibilidad del empleo de las
instalaciones existentes, en caso de que éstas dispongan de capacidad
suficiente para ello, o bien se puedan emplear haciendo una adecuacién técnica
de los mismos.

o Nuevos equipos: consistiria en la incorporacion de nuevos equipos de
recuperacion con carbon activo. Se trataria de equipos similares a los existentes
en la empresa, ya adecuados para la recogida y recuperacion de los flujos a
tratar.

e Tratamiento por medio de Oxidacién Térmica Regenerativa - OTR
o Se considera esta opcién para la eliminacién de los flujos de COVs en caso de
que no sean recuperables sobre carbdn activo.

FASE 4: Ejecucion de las Soluciones Propuestas: La Ultima fase del proyecto consistira
en la fabricacién y montaje de los equipos disefiados en la fase de ingenieria previa. Esto
asegurara que las soluciones propuestas, se implementen de manera efectiva y se
comiencen a reducir las emisiones de forma inmediata, dando cumplimiento al nuevo limite
de emisiones totales (<3%)

Desde un punto de vista técnico, se considera que, tras la ejecucidon de las 4 fases del
proyecto, se reduciran las emisiones totales por debajo del 3% requerido.
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Se adjuntan como documentos relevantes para la justificacion indicada, los siguientes
documentos:

e CONTRATO MARCO-Aceptado-Reduccién emisiones difusas (Confidencial)

o Se establece la relacion contractual entre Cintas Adhesivas Ubis SA y la empresa
especialista en el tratamiento de emisiones difusas para la consecucién de los objetivos
concretos del proyecto, asi como el cronograma correspondiente para la ejecucion del
mismo.

e EJECUCION FASE1-Aceptado-Reduccion de emisiones difusas (Confidencial)
o Se aprueba el presupuesto para la realizacién de las mediciones de campo de las
emisiones difusas en los puntos identificados previamente por parte del area técnica de
Cintas Adhesivas Ubis SA.

3) Actuaciones adicionales: COVs

Adicionalmente al proyecto indicado, la empresa ha realizado ya a lo largo del primer
semestre de 2024, actuaciones orientadas a la mejora y optimizacion del funcionamiento de
las instalaciones de recuperacion.

Se ha procedido al cambio del carbdn activo en la instalacion de recuperacién de tolueno R3
para mejorar asi la adsorcion y recuperacion del disolvente tras el proceso de aplicacion y
secado de los componentes fabricados con este disolvente.

El cambio del carbon activo, asegura una mejor adsorcidn y, por tanto, una mayor eficiencia
en la recuperaciéon del disolvente. Se contribuye a una reduccién adicional en las emisiones
confinadas, que ayuda a la consecucion de la reduccién de las emisiones totales.
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4) MTDs y limites para emisiones indirectas al agua

En la actividad, existen tan solo dos puntos de vertido indirecto de aguas al colector de
aguas residuales de la Mancomunidad del Afarbe.

En el cuadro 6 de la MTD21, se establecen los NEA (Niveles de Emision Asociados) para una
serie de contaminantes concretos asociados a los procesos de manejo y empleo de COVs.

En el proceso de recuperacién de disolventes y refrigeracién de instalaciones, que son los
procesos que generan vertidos de agua, no se emplean productos que pudieran contener los
contaminantes indicados:

¢ No se emplean sustancias organohalogenadas (AOX)
¢ No se emplean sustancias con contenido de Fluor

¢ No se emplean sustancias con contenido de Niquel

¢ No se emplean sustancias con contenido de Zinc

¢ No se emplean sustancias con contenido de Cromo

La Mancomunidad del Afarbe, ha establecido los controles y los pardmetros a controlar en
los vertidos indirectos y estos se cumplen de acuerdo a lo requerido en la AAL.
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